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Chop saw 2300W - 355mm
COM1007P

Thank you for buying this FERM product. By
doing so you now have an excellent product,
delivered by one of Europe’s leading suppliers.

All products delivered to you by Ferm are
manufactured according to the highest standards
of performance and safety. As part of our
philosophy we also provide an excellent customer
service, backed by our comprehensive warranty.
We hope you will enjoy using this product for
many years to come.

1. SAFETY INSTRUCTIONS

Read the enclosed safety warnings,
@ the additional safety warnings and the

instructions. Failure to follow the safety
warnings and the instructions may result in
electric shock, fire and/or serious injury. Save the
safety warnings and the instructions for future
reference.

The following symbols are used in the user
manual or on the product:

Read the user manual.

Denotes risk of personal injury, loss of life
or damage to the tool in case of non-
observance of the instructions in this
manual.

Risk of electric shock

Immediately remove the mains plug from
the mains if the mains cable becomes
damaged and during cleaning and

maintenance.

Indoor use only

Class Il machine - Double insulation - You
don’t need an earthed plug.

Always wear eye protection!

@E: > >6

Wear hearing protection.

Wear safety gloves.

Risk of flying objects. Keep bystanders
away from the work area.

The product is in accordance with the
applicable safety standards in the
European directives.

®
%
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Safety instructions for Chop saws -
Cutting instructions

1. Only ever use the cutting edge (never the side)
of the disc for cutting. Avoid putting sideways
pressure on the disc, and in particular, making
it jam.

2. Keep hands and body away from the disc.
Whilst cutting with the machine, do not wear
loose clothes which could get caught in it.

3. Treat the disc cutting saw with care, never
drop it, always store it in a safe, dry place.
Avoid excessive temperatures and humidity.

4. Ensure that all disc flanges and other fitted
parts are in good condition and assembled
according to instructions. Damaged or missing
parts can lead to disc damage. Always use the
flanges delivered with the machine.

5. Never work with damaged discs, as these can
be dangerous. When changing the disc, first
switch off the machine. Rotate the disc by
hand and inspect it for unevenness, twists or
shearing. If you find any of these, get the disc
removed and replace it with a new one. Also
replace the disc if it falls to the floor. It may
have become fragile even if you cannot see
any ostensible damage.

6. Before you begin cutting, do a test run, i.e.
take a step back, switch on the motor and
ensure that the disc is functioning correctly.
After changing the disc, let the saw run for
three minutes; thereafter, before doing any
routine work, let it test-run for one minute.

7. Whilst the machine is running, never try to
remove a work piece or to clamp a work piece
in. Always wait until the disk stops turning

»
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completely before removing any work piece or
change the settings.

8. Before installing the disc, always inspect the
resin and rubber treated disc for shearing.

9. Always cross-check the maximum operating
speed of the disc cutting saw with the
maximum permitted speed of the motor. Never
exceed the maximum permitted operating
speed indicated on the disc.

10.Never try to mount a disc onto the machine by
force, or to change the size of the axles. Never
use discs which do not fit. Only use discs
which fit the machine.

11.Do not attempt to attach saw blades to the
machine, as it is not designed to cut wood.

12.Do not start cutting until the motor has
reached full speed.

13.1f, while operating the machine, the disc no
longer turns or the motor sounds overloaded,
switch off the machine immediately.

14.Keep easily flammable or fragile objects away
from the machine. The machine operator must
avoid letting his or her hands, face or feet
come into contact with the sparks caused
when cutting.

15.Position your machine firmly on a flat, even
surface.

16.0nly operate the machine at the voltage stated
on the nameplate.

17.Never touch a sawn-off workpiece, always let
it cool down first.

18.Never attempt to cut workpieces which
exceed the permitted size.

19.During cutting, never position yourself in the
direction of cutting. Always remain to one side.

20.Always leave safety devices installed.

21.Always ensure that you cut slowly and
carefully. Avoid applying the disc to the
workpiece with a jerky motion.

22.Never push the workpiece towards the disc
while holding it in your hands. Always use the
clamp to fix the workpiece.

23.Keep hands away from the cutting disk. Never
cut work pieces where manual support is
needed closer than 15cm from the rotating disk.

24.Make sure the work piece is properly supported

25.Never use cutting fluids. T EN 62841 hese
fluids could ignite or cause electrical shock
26.Do not cut cast-iron materials

27.Do not cut plastics, wood or synthetic materials

28.Do not cut magnesium

Electrical safety

When using electric machines always observe the
safety regulations applicable in your country to
reduce the risk of fire, electric shock and personal
injury. Read the following safety instructions and
also the enclosed safety instructions. Keep these
instructions in a safe place!

A

Replacing cables or plugs

If the mains cable becomes damaged, it must

be replaced with a special mains cable available
from the manufacturer or the manufacturer’s
customer service. Dispose of old cables or plugs
immediately after replacing them with new ones. It
is dangerous to connect the plug of a loose cable
to a socket.

Always check that the power supply
corresponds to the voltage on the rating
plate.

Class Il machine — Double insulation —
You don’t need any earthed plug.

Using extension cables

Only use an approved extension cable suitable
for the power input of the machine. The minimum
conductor size is 1.5 mm2. When using a cable
reel always unwind the reel completely.

2. MACHINE INFORMATION

Intended use
The chop saw has been design for cutting steel
materials in various shapes.

Technical specifications

Mains voltage 220V-240V~
Mains frequency 50/60Hz
Power input 2.300W
Rated speed 4300/min
Saw blade dimensions* 0 355mm x @ 25.4mm
Sound pressure Lea 92 dB(A) K=3
Sound capacity Lwa 105 dB(A) K=3
Vibration an,ac 2.90+1.5m/s2
Weight 15.8kg
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Max cutting capacity at 90°

- Rectangular 115mm x 125mm

- L shape 135mm x 135mm

- Circular 0 125mm
Max cutting capacity at 45°

- Rectangular 110mm x 102mm

- L shape 110mm x 110mm

- Gircular 0 110mm

* For some countries cutting disk is not included.

Vibration level

The vibration emission level stated in this

instruction manual has been measured in

accordance with a standardised test given in

EN 62841 it may be used to compare one tool

with another and as a preliminary assessment of

exposure to vibration when using the tool for the

applications mentioned

e using the tool for different applications, or with
different or poorly maintained accessories,
may significantly increase the exposure level

e the times when the tool is switched off or when
it is running but not actually doing the job, may
significantly reduce the exposure level

Protect yourself against the effects of vibration by
maintaining the tool and its accessories, keeping
your hands warm, and organizing your work
patterns.

Description
The numbers in the text refer to the diagrams on
pages 2-5.

Fig. A.

1 Upper safety guard

2. Movable safety guard

3.  Cutting disk (*not included for all models)
4 Spark deflector

5 Workpiece clamp

Fig B.
6. Handle grip
7a. On/Off switch

7b  Lock-off button

8.  Carbon brush cover

9.  Spindle lock button
10A. Depth stop bolt

10B. Depth stop nut

11. Transport lock pin

12.  Workpiece rear clamp
13. Workpiece front clamp

14. Stopper lever
15. Workpiece spindle
16. Disk exchange wrench

Fig C.

3.  Cutting disk

17. Machine spindle
18. Biginner washer
19. Big outer washer
20. Small washer
21. Disk bolt

3. OPERATING

Removing the transport lock

Fig. B

The machine has a transport lock pin (11) which

keeps its position low and makes it easy to

transport the device and store it. The lock button
blocks the up/down movement of the saw. And
must be de-activated before using the saw.

e Remove the transport lock by pushing the
machine down a little. While pushing down,
the transport lock pin (11) can be pulled out
with the other hand.

e After the pin (11) has been pulled out, the
machine is able to move up and down freely.

Before exchanging blades or adjusting
the machine, first remove the power plug
from the wall socket.

Activating the transport lock

Fig.B

e Push the machine down to its lowest position.

e Then push the transport lock pin (11) until it
slides in place.

Adding / removing a cutting disk
Fig. A, B, C.

'E Always remove the mains plug before

changing disks

When changing disks always check
related safety instructions

Removing a cutting disk

e Take the disk wrench (16) from the machine
base

e Removing the disk is easier when the movable
safety guard (2) is moved up.
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Press the spindle lock button (9) in order to
block the movement of the machine spindle.
Keep pressing the spindle lock button (9).
Place the wrench (16) on the disk bolt and turn
it slightly until the button (9) is pushed in to the
max and the spindle rotation is blocked.
Remove the bolt (21), small washer (20), the
big outer washer(19)

Then remove the cutting disk (3)

Mounting a cutting disk

In case this has not been done yet, remove the
bolt (21) by turning it counterclockwise, then
remove small washer (20) and the big outer
washer(19).

Place the cutting disk (3) on the machine
spindle.

First add the big outer washer (19), then the
small washer (20) and then the fixing bolt (21)
according to fig C. and tighten it by hand until
the spindle starts rotating.

Press the spindle lock button (9) in order to
block the movement of the machine spindle.
Keep pressing the spindle lock button (9).
Place the wrench (16) on the disk bolt and turn
it slightly in clockwise direction.

When the spindle lock blocks the rotation,
tighten the disk bolt by using the wrench (16).
Loosen the spindle lock button and ensure the
spindle lock button is not blocking the spindle
anymore.

Then check if the wheel is assembled correctly:

Turn the disk (3) by hand a few rounds to check
if it is turning freely and if it is aligned well.

Turn the machine on and let the machine run
for at least 3 minutes.

The On/Off switch
Fig. B

e Then move the stopper (14) down (to lock the
spindle) and securely fix the workpiece by
turning the screw handle (15).

Cutting at angles

Fig. E

The machine permits cutting at angles from 0° to

45° by adjusting the rear clamp (12).

* Loosen the 2 M10 hexagon socket head bolts
(22 & 23) which hold the rear clamp (12) until
the vice can move.

e Then set the rear clamp (12). to the correct
angle and tighten both bolts (22 & 23) again.

Moving the rear vice (to cut bigger work

pieces)

Fig. F

The vice permits a maximum workpiece size of

160mm when shipped from the factory. The vice

can be adjusted in to the rear to permit workpiece

size of 195 mm like shown in the right picture (fig. F).

e Loosen the 2 M10 hexagon bolts (22 & 23) on
the rear clamp (12) completely.

e Move the clamp (12) backwards and fix the
bolts (22 & 23) to the rear connection holes
again.

Adjusting the depth stop:

Fig.B

The machine is equipped with a depth stop bolt,

with this bolt the maximum cutting depth can be

adjusted.

e |f the depth cutting depth needs to be
adjusted, loosen the lower nut (10B), then
adjust the depth setting by turning the upper
bolt (10A) to the desired positions.

e Then fix the lower nut (10B) again.

Cutting procedure:
In order to cut material always follow following

The On/Off switch (7) is activated by manually
pulling the switch trigger. It is cut of by releasing °
the trigger again.

procedure:

Make sure the workpiece is clamped and
supported well before starting the machine.

e Start the machine in upper position let it run for

The workpiece clamp (5)
Fig.A&B&D

Place the workpiece material between front
clamp (13) and rear clamp (12).

Raise the stopper(14) like shown in Fig. D. and
rotate the screw handle (15) forward until the
front clamp (13) touches the work piece.

a while until it reaches max. speed.

e Ensure the blade is turning freely without
vibration.

e Gently move down the machine until it touches
the material.

e Keep pushing the handle with little force, make
sure the blade speed is not dropping.
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¢ Release the on/off switch after cutting and
move the machine up gently.

e Only remove the workpiece when the cutting
disk has stopped running completely.

A\

Inspecting and replacing the carbon brushes
The motor has 2 carbon brushes which will wear
out during use. It’s important to check the status
of the carbon brushes, a worn-out carbon brush
might result in bad performance and motor
damage.

Don’t apply excessive force on the
handle when cutting, the blade and
machine will wear out faster and it does
not result in faster cutting.

Removing carbon brushes

Fig B.

e Ensure the mains plug is removed from the
wall socket.

e Remove the carbon brush cover (8).

e Remove the carbon brushes by gently pulling
the spring.

e Check wear on the brush block, when less
than 6mm is left the carbon brush is worn out
and needs to be replaced immediately.

e Repeat on the other side.

Inserting carbon brushes again

Fig B.

e Ensure the mains plug is removed from the
wall socket.

e Insert the carbon brushes and push the spring
back in place.

e Add the carbon brush cover (8) while keeping
the spring pushed, and turn the cover
clockwise.

e After both carbon brushes are re-installed, test
if machine is running smoothly without sparks.

A Always replace both carbon brushes.

4. MAINTENANCE

Clean the machine casings regularly with a soft
cloth, preferably after each use. Make sure that
the ventilation openings are free of dust and
dirt. Remove very persistent dirt using a soft
cloth moistened with soapsuds. Do not use any
solvents such as gasoline, alcohol, ammonia,
etc. Chemicals such as these will damage the
synthetic components.

WARRANTY

The warranty conditions can be found on the
separately enclosed warranty card.

ENVIRONMENT

Faulty and/or discarded electrical or
electronic apparatus have to be collected
at the appropriate recycling locations.

Before cleaning and maintenance,
always switch off the machine and
remove the mains plug from the mains.

Only for EC countries

Do not dispose of power tools into domestic
waste. According to the European Guideline
2012/19/EC for Waste Electrical and Electronic
Equipment and its implementation into national
right, power tools that are no longer usable must
be collected separately and disposed of in an
environmentally friendly way.

The product and the user manual are subject
to change. Specifications can be changed
without further notice.

10
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Kappsédge 2300W - 355mm
COM1007P

Vielen Dank fiir den Erwerb dieses Ferm Produkts.
Sie haben sich fur ein ausgezeichnetes Produkt
von einem der filhrenden Hersteller Europas
entschieden. Alle von Ferm gelieferten Produkte
werden gemaB den héchsten Standards fir
Leistungsverhalten und Sicherheit gefertigt. Zu
unserer Firmenphilosophie gehoért es auBerdem,
Ihnen einen ausgezeichneten Kundendienst
anzubieten, gedeckt von unserer umfassenden
Garantie. Wir wiinschen lhnen viele Jahre Freude
an diesem Produkt.

1. SICHERHEITSANWEISUNGEN
Lesen Sie die beiliegenden
@ Sicherheitsanweisungen, die
zusétzlichen Sicherheitsanweisungen
sowie diese Bedienungsanleitung sorgfaltig
durch. Bei Nichtbeachten der Sicherheitsan-
weisungen und der Bedienungsanleitung kann
es zu einem Stromschlag, einem Brand und/
oder schweren Verletzungen kommen.
Bewahren Sie die Sicherheitsanweisungen
und die Bedienungsanleitung zur kiinftigen
Bezugnahme sicher auf.

Folgende Symbole werden im Benutzerhandbuch
oder auf dem Produkt verwendet:

©

A\
A

(5

Benutzerhandbuch/Bedienungsanleitung
lesen.

Lebens- und Verletzungsgefahr und
Gefahr von Beschddigungen am
Werkzeug/Gerét bei Nichteinhaltung der
Anweisungen in dieser Bedienungsanleitung.

Gefahr eines Stromschlags.

Ziehen Sie sofort den Netzstecker aus
der Steckdose, falls das Netzkabel
beschédigt wird, sowie bei der Reinigung

und Wartung.

Nur fiir den Innengebrauch.

Maschine der Klasse Il - Doppelisolierung -
Es ist kein geerdeter Anschluss erforderlich.

D)

Immer Augenschutz tragen!

Gehdrschutz tragen.

Schutzhandschuhe tragen.

K= @

Gefahr von herumfliegenden
Gegenstdnden. Unbeteiligte vom
Arbeitsbereich fernhalten.

I-#
q3

Das Produkt entspricht den geltenden
Sicherheitsnormen der europdischen
Richtlinien.

Sicherheitshinweise fiir Kappsédgen -
Séageanleitung

1. Verwenden Sie immer nur die Schneidkante
(niemals die Seite) der Scheibe zum
Schneiden. Uben Sie keinen seitlichen Druck
auf die Scheibe aus und verhindern Sie
insbesondere, dass sie steckenbleibt.

2. Halten Sie Hande und K&rper von der Scheibe
fern. Beim Schneiden mit der Maschine keine
losen Kleidungsstlicke tragen, die sich darin
verfangen kdnnten.

3. Behandeln Sie die Trennscheibensdge
sorgfaltig, lassen Sie sie nicht fallen und
bewahren Sie sie immer an einem sicheren,
trockenen Ort auf.

Vermeiden Sie UbermaBige Temperaturen und
Feuchtigkeit.

4. Stellen Sie sicher, dass alle Scheibenflansche
und andere Einbauteile in gutem Zustand
und gemaB den Anweisungen montiert sind.
Beschadigte oder fehlende Teile kdnnen
zu Schéaden an der Trennscheibe flhren.
Verwenden Sie immer die mit der Maschine
gelieferten Flansche.

5. Arbeiten Sie aus Sicherheitsgriinden nie mit
beschadigten Trennscheiben. Wenn Sie die
Trennscheibe austauschen, schalten Sie
zuerst die Maschine aus. Drehen Sie die

FERM
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10.

11.

12.

13.

14,

Trennscheibe von Hand und priifen Sie sie auf
unrunden Lauf, Drall oder &hnliches. Wenn
solche Symptome auftreten, ersetzen Sie

die Scheibe durch eine neue. Ersetzen Sie
die Scheibe auch, wenn sie auf den Boden
gefallen ist. Sie kann zerbrechlich geworden
sein, auch wenn keine Schaden erkennbar
sind.

Bevor Sie mit dem Schneiden beginnen,
machen Sie einen Testlauf, d.h. treten Sie
einen Schritt zurlick, schalten Sie den Motor
ein und achten Sie darauf, dass die Scheibe
ordnungsgemaB lauft.

Nach einem Austausch der Trennscheibe
lassen Sie die Sage drei Minuten lang

laufen; danach sollte sie vor jeglichen
routinemaBigen Arbeiten immer zunachst eine
Minute lang laufen gelassen werden.
Wahrend die Maschine lauft, darf keinesfalls
versucht werden, ein Werkstlck zu entfernen
oder einzuspannen. Warten Sie immer, bis
die Scheibe ganz ausgelaufen ist, bevor Sie
ein Werkstuck entfernen oder Einstellungen
andern.

Bevor Sie die Trennscheibe einsetzen, priifen
Sie die mit Harz und Gummi behandelte
Scheibe immer auf Scherbewegungen.
Vergleichen Sie immer die maximale
Betriebsgeschwindigkeit der
Trennscheibensége mit der maximal
zulassigen Drehzahl des Motors.
Uberschreiten Sie niemals die maximal
zuléssige Betriebsgeschwindigkeit, die auf
der Trennscheibe angegeben ist.

Versuchen Sie niemals, eine Trennscheibe mit
Gewalt an der Maschine anzubringen oder die
GroBe der Achsen zu verandern. Verwenden
Sie niemals Scheiben, die nicht richtig
passen. Verwenden Sie nur Scheiben, die flir
das Gerat ausgelegt sind.

Versuchen Sie nicht, S&geblatter an der
Maschine anzubringen, da sie nicht zum
Séagen von Holz entwickelt wurde.

Beginnen Sie den Schneidvorgang erst, wenn
der Motor die volle Geschwindigkeit erreicht hat.
Wenn sich die Scheibe beim Betétigen der
Maschine nicht mehr dreht oder der Motor
Uberlastet ist, schalten Sie die Maschine
sofort aus.

Halten Sie leicht entflammbare oder
zerbrechliche Gegenstande von der

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

Maschine fern. Der Maschinenbediener muss
vermeiden, dass seine Hande, Gesicht oder
FlBe mit den beim Schneiden verursachten
Funken in Bertihrung kommen.

Positionieren Sie Ihre Maschine fest auf einer
ebenen Oberflache.

Betreiben Sie das Gerat nur mit der auf dem
Typenschild angegebenen Spannung.
Beriihren Sie niemals ein abgeschnittenes
Werkstuck sofort, sondern lassen Sie es erst
abkuhlen.

Versuchen Sie niemals, Werkstlicke zu
schneiden, welche die zulassige GroBe
Uberschreiten.

Stellen Sie sich beim Schneiden niemals in
die Schneidrichtung. Bleiben Sie immer auf
einer Seite.

Lassen Sie immer alle
Sicherheitseinrichtungen angebracht.
Achten Sie immer darauf, dass Sie langsam
und sorgféltig schneiden. Vermeiden Sie

es, die Trennscheibe mit einer ruckartigen
Bewegung auf das Werkstuck aufzusetzen.
Schieben Sie das Werkstlick niemals auf die
Trennscheibe, wahrend Sie es in den Handen
halten. Verwenden Sie immer die Klemme, um
das Werkstlck zu fixieren.

Halten Sie die Hande von der Trennscheibe
fern. Schneiden Sie niemals Werkstticke,

die weniger als 15cm von der rotierenden
Scheibe entfernt von Hand abgestiitzt werden
missen.

Stellen Sie sicher, dass das Werkstlick
ordnungsgemaB abgestiitzt wird.

Niemals Schneidflissigkeiten verwenden.
Diese Flussigkeiten kdnnen sich entziinden
oder einen elektrischen Schlag verursachen
Schneiden Sie keine gusseisernen
Materialien.

Schneiden Sie keine Kunststoffe, Holz oder
Synthetikmaterialien.

Kein Magnesium schneiden.

Elektrische Sicherheit

Beachten beim Benutzen von Elektromaschinen
immer die 6rtlichen Sicherheitsvorschriften
bezuglich Feuerrisiko, Elektroschock und
Verletzung. Lesen Sie auBer den folgenden
Hinweisen ebenfalls die Sicherheitsvorschriften
im einschlagigen Sonderteil. Die Hinweise
missen sicher aufbewahrt werden!

12
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Uberpriifen Sie immer, ob Ihre
Netzspannung der des Typenschilds
entspricht.

A

Geriét der Schutzklasse Il - schutzisoliert
- kein Schutzkontakt erforderlich.

Austauschen von Kabeln oder Steckern

Wenn die Anschlussleitung beschadigt wird,
muss sie durch eine besondere Anschlussleitung
ersetzt werden, die vom Hersteller oder seinem
Kundendienst erhaltlich ist. Entsorgen Sie alte
Kabeln oder Stecker, unmittelbar nachdem Sie
durch neue ersetzt sind. Das AnschlieBen eines
Steckers eines losen Kabels an eine Steckdose ist
geféhrlich.

Verwendung von Verldngerungskabeln
Benutzen Sie nur ein genehmigtes
Verlangerungskabel, das der Maschinenleistung
entspricht. Die Ader miissen einen
Mindestquerschnitt von 1,5 mm2 haben. Befindet
das Kabel sich auf einem Haspel. MuB es véllig
abgerollt werden.

2. ANGABEN ZUM WERKZEUG

Verwendungszweck

Die Kettensage wurde fiir das Schneiden von
Stahlwerkstoffen in verschiedenen Formen
entworfen.

Technische daten

Netzspannung 220V-240V~
Netzfrequenz 50/60Hz
Leistungsaufnahme 2.300W
Nenndrehzahl 4300/min
Abmessung Ségeblatt* @ 355mm x @ 25.4mm
Schalldruck Lea 92 dB(A) K=3
Schallleistung Lwa 105 dB(A) K=3
Vibrationen an.as 2.90+1.5m/s2
Gewicht 15.8kg

Max. Schneidleistung bei 90°

- Rechteckig 115mm x 125mm

- L-Form 135mm x 135mm

- Rund 0 125mm
Max. Schneidleistung bei 45°

- Rechteckig 110mm x 102mm

- L-Form 110mm x 110mm

- Rund ?110mm

In einigen Lénder ist keine Trennscheibe
enthalten.

Vibrationsintensitat

Die in dieser Bedienungsanleitung angegebene

Vibrationsemissionsstufe wurde mit einem

standardisierten Test gemaB EN 62841

gemessen; sie kann verwendet werden, um ein

Werkzeug mit einem anderen zu vergleichen

und die Vibrationsbelastung bei Verwendung

des Werkzeugs fir die angegebenen

Anwendungszwecke vorlaufig zu beurteilen.

e Die Verwendung des Werkzeugs fir andere
Anwendungen oder mit anderem oder schlecht
gewartetem Zubehor kann die Belastung
erheblich erhéhen.

e Zeiten, zu denen das Werkzeug ausgeschaltet
ist, oder wenn es lauft, aber nicht eingesetzt
wird, kdnnen die Belastung erheblich
verringern.

Schiitzen Sie sich vor den Auswirkungen der
Vibration durch Wartung des Werkzeugs und
des Zubehdrs, halten Sie Ihre Hande warm, und
organisieren Sie lhren Arbeitsablauf.

Beschreibung
Die Zahlen im Text beziehen sich auf die
Abbildungen auf den Seiten 2-5.

Abb. A.
1. Obere Schutzvorrichtung
2. Bewegliche Schutzvorrichtung
3.  Trennscheibe
(*nicht bei allen Modellen enthalten)
4.  Funkendeflektor
5.  Werkstlckklemme

Abb. B.

6. Handgriff

7a. Ein-/Ausschalter
7b. Lock-Off-Taste

8.  Kohleblrstenabdeckung
9. Spindelverriegelungstaste

FERM
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10A. Tiefenanschlagschraube
10B. Tiefenanschlagmutter

11. Transportsicherungsstift

12.  Hintere Werkstlickklemme
13. Vordere Werkstlickklemme
14. Anschlaghebel

15.  Werkstlickspindel

16. Scheibenaustauschschlissel

Abb. C.

3.  Trennscheibe

17. Maschinenspindel

18. GroBe innere Unterlegscheibe
19. GroBe duBere Unterlegscheibe
20. Kleine Unterlegscheibe

21. Trennscheibenschraube

3. BETRIEB
Vor dem Austauschen von Klingen oder

Justieren der Maschine ist zunéchst der
Stromstecker aus der Steckdose zu
ziehen.
Entfernen der Transportsicherung
Abb. B
Die Maschine verfligt Uber einen Transport-
sicherungsstift (11), der sie in einer niedrigen
Position hélt und Transport sowie Lagerung
vereinfacht. Die Sicherungstaste blockiert die
Auf-/Abbewegung der Sage. Sie muss vor der
Verwendung der Sage deaktiviert werden.
e Transportsicherung entfernen, indem
die Maschine etwas heruntergedriickt
wird. Beim Herunterdriicken kann der
Transportsicherungsstift (11) mit der anderen
Hand herausgezogen werden.
e Nachdem der Stift (11) herausgezogen wurde,
lasst sich die Maschine frei nach oben und
unten bewegen.

Aktivieren der Transportsicherung

Abb. B

e Maschine auf die niedrigste Position schieben.

e Dann den Transportsicherungsstift (11)
driicken, bis er einrastet.

Anbringen / Entfernen einer Trennscheibe
Abb. A, B, C.
Vor dem Austauschen von Trennscheiben
3 immer den Netzstecker ziehen

Beim Austauschen von Trennscheiben
immer die entsprechenden
Sicherheitshinweise beachten

Entfernen einer Trennscheibe

e Den Scheibenschlissel (16) vom Unterteil der
Maschine nehmen

e Das Entfernen der Scheibe ist einfacher, wenn
die bewegliche Schutzvorrichtung (2) nach
oben bewegt wird.

e Auf die Spindelverriegelungstaste (9) driicken,
um die Bewegung der Maschinenspindel zu
blockieren.

e Die Spindelverriegelungstaste (9) gedriickt halten.
Den Schraubenschlissel (16) auf die
Trennscheibenschraube aufsetzen und ihn
etwas drehen, bis der Knopf (9) vollstandig
eingedrickt ist und die Spindeldrehung
blockiert wird.

¢ Die Schraube (21), die kleine Unterlegscheibe
(20) und die groBe auBere Unterlegscheibe (19)
entfernen

e Dann die Trennscheibe (3) entfernen.

Montage einer Trennscheibe

e Falls dies noch nicht geschehen ist, entfernen
Sie die Schraube (21), indem Sie sie gegen
den Uhrzeigersinn drehen, dann die kleine
Unterlegscheibe (20) und die groBe duBere
Unterlegscheibe entfernen (19).

¢ Die Trennscheibe (3) auf die Maschinenspindel
aufsetzen.

e Zuerst die groBe duBere Unterlegscheibe (19),
dann die kleine Unterlegscheibe (20) und dann
die Befestigungsschraube (21) gemaB Abb. C
anbringen und von Hand anziehen, bis die
Spindel sich zu drehen beginnt.

e Auf die Spindelverriegelungstaste (9) driicken,
um die Bewegung der Maschinenspindel zu
blockieren.

e Die Spindelverriegelungstaste (9) gedriickt halten.
Den Schraubenschlissel (16) auf die
Trennscheibenschraube aufsetzen und etwas
im Uhrzeigersinn drehen.

14
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e \Wenn die Spindelverriegelung die Drehung
blockiert, die Trennscheibenschraube mit dem
Schraubenschlissel (16) festziehen.

¢ Die Spindelverriegelungstaste I6sen und
sicherstellen, dass sie die Spindel nicht mehr
blockiert.

Dann (berpriifen, ob die Scheibe korrekt montiert ist:

e Die Scheibe (3) ein paar Runden mit der Hand
drehen, um zu Uberpriifen, ob sie sich frei
dreht und ob sie korrekt ausgerichtet ist.

e Die Maschine einschalten und mindestens 3
Minuten laufen lassen.

Der Ein-/Ausschalter

Abb. B

Der Ein-/Ausschalter (7) wird durch manuelles
Ziehen des Schalterauslosers aktiviert. Er wird
durch Freigeben des Ausldsers deaktiviert.

Die Werkstiickklemme (5)

Abb.A&B &D

e Das Werksttckmaterial zwischen die vordere
Klemme (13) und die hintere Klemme (12) legen.

¢ Den Anschlag (14) wie in Abb. D anheben und
den Schraubgriff (15) nach vorne drehen, bis
die vordere Klemme (13) das Werkstiick beriihrt.

e Dann den Anschlag (14) nach unten bewegen
(um die Spindel zu verriegeln) und das Werkstlick
durch Drehen des Schraubgriffs (15) befestigen.

Schneiden in Winkeln

Abb. E

Die Maschine erlaubt durch Einstellen der

hinteren Klemme (12) das Schneiden von Winkeln

von 0° bis 45°.

e Ld&sen Sie die 2 M10-Innensechskantschrauben
(22 & 23), welche die hintere Klemme (12) halten,
bis sich der Schraubstock bewegen kann.

¢ Dann die hintere Klemme (12) auf den richtigen
Winkel einstellen und beide Schrauben (22 & 23)
wieder festziehen.

Verstellen des hinteren Schraubstocks (zum
Schneiden groBerer Werkstiicke), Abb. F
Der Schraubstock erlaubt bei Auslieferung ab
Werk eine maximale WerkstlickgréBe von 160 mm.
Der Schraubstock kann nach hinten verstellt
werden, um eine WerkstiickgréBe von 195 mm
zu ermdglichen, wie in der rechten Abbildung
dargestellt (Abb. F).

e Die 2 M10-Sechskantschrauben (22 & 23) an der
hinteren Klemme (12) vollstandig l6sen.

¢ Die Klemme (12) nach hinten schieben und
die Schrauben (22 & 23) wieder an den hinteren
Verbindungsléchern befestigen.

Einstellen des Tiefenanschlags:

Abb. B

Die Maschine ist mit einer Tiefenanschlag-

schraube ausgestattet, mit der die maximale

Schnitttiefe eingestellt werden kann.

e Zum Einstellen der Schneidtiefe die untere
Mutter (10B) I6sen und dann die Tiefen-
einstellung anpassen, indem die obere
Schraube (10A) in die gewiinschte Position
gedreht wird.

e Dann die untere Mutter (10B) wieder
festziehen.

Schneidverfahren:

Zum Schneiden des Materials bitte immer wie

folgt vorgehen:

e Sicherstellen, dass das Werkstlick vor dem
Starten der Maschine eingespannt und
abgesttitzt wurde.

e Maschine in der oberen Position starten und
eine Weile laufen lassen, bis die maximale
Drehzahl erreicht ist.

e Sicherstellen, dass sich die Klinge ohne
Vibration frei dreht.

e Maschine vorsichtig nach unten schieben, bis
sie das Material berthrt.

e Griff mit wenig Kraft weiterschieben, dabei
sicherstellen, dass die Klingengeschwindigkeit
nicht abnimmt.

e Ein-/Ausschalter nach dem Schneiden
loslassen und die Maschine vorsichtig nach
oben bringen.

e Das Werkstlick erst entfernen, wenn die
Trennscheibe vollsténdig ausgelaufen ist.

A\

Priifung und Austausch der Kohlebiirsten
Der Motor hat 2 Kohlebursten, die wahrend
des Gebrauchs verschleiBen. Es ist wichtig,
den Zustand der Kohleblirsten zu priifen, eine

Beim Schneiden keine (iberméBige Kraft
auf den Griff anwenden, da sonst Klinge
und Maschine schneller verschleiBen,
auBerdem wird der Schneidvorgang
dadurch nicht beschleunigt.

FERM

INDUSTRIAL

15



verschlissene Kohlebiirste kdnnte in schlechter
Leistung und in einem Motorschaden resultieren.

Entfernen der Kohlebdursten.

Abb. B.

e Sicherstellen, dass der Stromstecker aus der
Steckdose gezogen ist.

e Kohleburstenabdeckung (8) entfernen.

¢ Die Kohlebursten durch vorsichtiges Ziehen
der Feder entfernen.

e Burstenblock auf Verschleil3 prifen;
wenn weniger als 6mm Ubrig sind, ist die
Kohleburste abgenutzt und muss sofort
ausgetauscht werden.

e Vorgang auf der anderen Seite wiederholen.

Kohleblrsten wieder einsetzen

Abb. B.

e Sicherstellen, dass der Stromstecker aus der
Steckdose gezogen ist.

e Die Kohleblirsten wieder einsetzen und die
Feder wieder anbringen.

e Die Feder gedriickt gehalten, dabei die
Kohlebirstenabdeckung (8) aufsetzen und im
Uhrzeigersinn drehen.

¢ Nachdem die Kohlebirsten wieder installiert
sind, testen, ob die Maschine reibungslos
ohne Funken lauft.

A\

4. WARTUNG

Reinigen Sie das Werkzeuggehéause regelmaBig
mit einem weichen Lappen, vorzugsweise

nach jeder Verwendung. Stellen Sie sicher,
dass die Luftungsoffnungen frei von Staub

und Schmutz sind. Entfernen Sie anhaftenden
Schmutz mit einem weichen Lappen, der leicht
mit Seifenwasser befeuchtet wurde. Verwenden
Sie keine Lésungsmittel wie Benzin, Alkohol,
Ammoniak usw., da Chemikalien dieser Art die
Kunststoffteile beschadigen.

Immer beide Kohleblrsten ersetzen.

Schalten Sie das Gerét vor der Reinigung
und Wartung immer aus, und ziehen Sie
den Netzstecker aus der Steckdose.

GARANTIE

Die Garantiebedingungen sind der separat
beiliegenden Garantiekarte zu entnehmen.

UMWELTSCHUTZ

Schadhafte und/oder zu entsorgende
elektrische oder elektronische Werkzeuge
E und Geréte missen an den dafiir
vorgesehenen Recycling-Stellen
abgegeben werden.
Nur fiir EG-Lander
Entsorgen Sie Elektrowerkzeuge nicht Gber
den Hausmlll. Entsprechend der EU-Richtlinie
2012/19/EU Uber Elektro- und Elektronik-
Altgerate sowie der Umsetzung in nationales
Recht missen Elektrowerkzeuge, die nicht mehr

im Gebrauch sind, getrennt gesammelt und
umweltschonend entsorgt werden.

Am Produkt und am Benutzerhandbuch
kdnnen Anderungen vorgenommen werden.
Die technischen Daten kénnen sich ohne
Vorankiindigung @ndern.
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Metaal afkortzaag 2300W - 355mm

COM1007P Draag gehoorbescherming.

product. Hierdoor bent u nu in het bezit van

een uitstekend product, geleverd door een van

de toonaangevende leveranciers van Europa.

Alle door Ferm aan u geleverde producten zijn
vervaardigd conform de hoogste prestatie- en
veiligheidsnormen. Deel van onze filosofie is de
uitstekende klantenservice die wordt ondersteund
door onze uitgebreide garantie. Wij hopen dat u Het product is in overeenstemming met
dit product vele jaren met plezier zult gebruiken. c € de van toepassing zijnde

veiligheidsnormen in de Europese
1. VEILIGHEIDSVOORSCHRIFTEN

Draag veiligheidshandschoenen.

Gevaar voor rondvliegende voorwerpen.
Houd omstanders uit de buurt van het
werkgebied.

Dank u voor het aanschaffen van dit Ferm @
k-

richtlijnen.

Veiligheidsinstructies voor metaal

Lees de bijgesloten veiligheids- afkortzaag - Zaaginstructies
@ waarschuwingen, de aanvullende

veiligheidswaarschuwingen en de 1. Zaag altijd alleen de zaagrand (nooit de
instructies. Het niet opvolgen van de veiligheids- zijkant) van de schijf. Oefen geen zijwaartse
waarschuwingen kan elektrische schokken, brand druk uit op de schijf, en laat de schijf vooral
en/of ernstig letsel tot gevolg hebben. Bewaar de niet vastlopen.
veiligheidswaarschuwingen en instructiesals 2. Houd handen en lichaam weg bij de schijf.
naslagwerk voor later. Draag tijdens het werken met de machine

geen losse kleding, omdat die in de machine

De volgende symbolen worden gebruikt in de vast kan komen te zitten.
gebruikershandleiding of op het product: 3. Behandel de zaagschijf met voorzichtigheid,

laat de schijf nooit vallen, berg de schijf altijd
Lees de gebruikershandleiding. op een veilige, droge plaats op.

Vermijd uitzonderlijk hoge temperaturen en
Gevaar voor lichamelijk letsel, overlijden luchtvochtigheid.
of schade aan de machine wanneer de 4. Controleer dat alle flenzen van de schijf en
instructies in deze handleiding niet andere gemonteerde onderdelen in goede
worden opgevolgd. conditie zijn en in elkaar zijn gezet volgens

de instructies. Wanneer er onderdelen
A Gevaar voor elektrische schokken. beschadigd zijn of ontbreken, kan dat leiden
tot beschadiging van de schijf. Gebruik
Verwijder onmiddellijk de netstekker uit altijd de flenzen die bij de machine worden
/ het stopcontact indien het netsnoer geleverd.
é beschadigd raakt en tijdens reiniging en 5.  Werk nooit met beschadigde schijven,
onderhoud. omdat die gevaarlijk kunnen zijn. Wanneer
u de schijf verwisselt, schakel dan eerste
ﬁ Uitsluitend voor gebruik binnenshuis. machine uit. Draai de schijf met de hand en
voer een inspectie uit op onregelmatigheden,
verbuigingen of breuken. Treft u deze aan,
n Klasse ll-machine - Dubbele isolatie - U laat de zaag dan verwijderen en vervangen

hebt niet een geaarde stekker nodig. door een nieuwe. Vervang de schijf ook
als deze op de grond valt. De schijf
kan zijn gebroken, ook al lijken er geen
AN Draag altijd een veiligheidsbril! beschadigingen te zijn.
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6. Laat de zaag, voor u met zagen begint, 19. Gatijdens het zagen nooit staan waar de zaag
proefdraaien, dat wil zeggen, doe een stap naar u toe zaagt. Blijf altijd aan één zijde staan.
achteruit, schakel de motor in en controleer 20. Laat veiligheidsvoorzieningen altijd op hun
dat de schijf goed functioneert.Laat, wanneer plaats.

u de schijf hebt vervangen, de zaag drie 21. Zorg er altijd voor dat u langzaam en

minuten lang draaien; laat de zaag daarna, voorzichtig zaagt. Breng de schijf niet met een
voordat u uw gebruikelijke werkzaamheden abrupte beweging op het werkstuk aan.
uitvoert, één minuut proefdraaien. 22. Duw het werkstuk nooit naar de schijf toe,

7. Probeer, terwijl de machine loopt, nooit een terwijl u het in uw handen houdt. Zet het
werkstuk weg te nemen of een werkstuk vast werkstuk altijd vast met de klem.
te klemmen. Wacht altijd tot de schijf volledig 23. Houd uw handen van de zaagschijf verwijderd.
tot stilstand is gekomen en verwijder daarna Zaag nooit werkstukken die u met uw handen
pas een werkstuk of verander daarna pas de moet ondersteunen op een afstand van minder
instellingen. dan 15 cm van de roterende schijf.

8. Inspecteer, voordat u de schijf installeert, 24. Controleer dat het werkstuk goed is
altijd de met hars en rubber behandelde ondersteund
schijf op breuken. 25. Gebruik nooit snijvioeistoffen. Deze

9.  Controleer altijd dat de maximale vloeistoffen kunnen vlamvatten en een
bedrijfssnelheid van de zaagschijf en de elektrische schok veroorzaken
maximaal toegestane snelheid van de motor  26. Zaag geen materialen van gietijzer
op elkaar zijn afgestemd. Overschrijd nooit 27. Zaag geen kunststoffen, hout of synthetische
een maximaal toegestane bedrijfssnelheid materialen
die op de schijf is vermeld. 28. Zaag geen magnesium

10. Probeer nooit met geweld een schijf op de
machine te monteren, of het formaatvande  Elektrische veiligheid
assen te wijzigen. Gebruik nooit schijven die  Neem bij het gebruik van elektrische
niet goed passen. Gebruik alleen schijven die  machines altijd de plaatselijk geldende
op de machine passen. veiligheidsvoorschriften in acht in verband met

11. Probeer niet zaagbladen op de machine brandgevaar, gevaar voor elektrische schokken
te bevestigen, omdat de machine niet is en lichamelijk letsel. Lees behalve onderstaande
bedoeld voor het zagen van hout. instructies ook de veiligheidsvoorschriften in het

12. Begin pas met zagen wanneer de motor apart bijgevoegde veiligheidskatern door. Bewaar
volledig op snelheid is gekomen. de instructies zorgvuldig!

13. Als u, tijldens het werken met de machine,
merkt dat de schijf niet meer draait of de Controleer altijd of uw netspanning
motor overbelast klinkt, schakel de machine A overeenkomt met de waarde op het
dan onmiddellijk uit. typeplaatje.

14. Houd licht brandbare of breekbare
voorwerpen weg bij de machine. De n Klasse Il apparaat - Dubbel geisoleerd -
gebruiker van de machine moet ervoor een geaarde stekker is niet noodzakelijk.
zorgen dat zijn handen, gezicht of voeten niet
in contact komen met de vonken die door het  Bij vervanging van snoeren of stekkers
zagen worden veroorzaakt. Wanneer het netsnoer beschadigd raakt, dan

15. Plaats uw machine stevig op een viak, dient het vervangen te worden door een speciaal
gelijkmatig oppervlak. netsnoer dat verkrijgbaar is bij de fabrikant of

16. Werk alleen met de machine op de spanning  de customer service van de fabrikant. Gooi
die op het typeplaatje staat vermeld. oude snoeren of stekkers direct weg zodra ze

17. Raak nooit een afgezaagd werkstuk aan door nieuwe exemplaren zijn vervangen. Het is
voordat u het hebt laten afkoelen. gevaarlijk om de stekker van een los snoer in een

18. Probeer nooit werkstukken te zagen die stopcontact te steken.
groter zijn dan het toegestane formaat.
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Bij gebruik van verlengsnoeren
Gebruik uitsluitend een goedgekeurd
verlengsnoer, dat geschikt is voor het vermogen

van de machine. De aders moeten een doorsnede

hebben van minimaal 1,5 mm2. Wanneer het
verlengsnoer op een haspel zit, rol het snoer dan
helemaal af.

e wanneer de machine is uitgeschakeld of
wanneer deze loopt maar geen werk verricht,
kan dit het blootstellingsniveau aanzienlijk
reduceren

Bescherm uzelf tegen de gevolgen van

trilling door de machine en de accessoires te
onderhouden, uw handen warm te houden en uw
werkwijze te organiseren.

2. TECHNISCHE INFORMATIE

Bedoeld gebruik

De afkorting is ontworpen voor het zagen van
stalen materiaal in diverse vormen.

Technische specificaties

Netspanning 220V-240V~
Netfrequentie 50/60Hz
Opgenomen vermogen 2.300W
Nominaal toerental 4300/min
Zaagblad afmeting* @ 355mm x @ 25.4mm
Geluidsdruk Lea 92 dB(A) K=3
Geluidsvermogen Lwa 105 dB(A) K=3
Trilling @n,ac 2.90+1.5 m/s2
Trilling 15.8kg
Max zaagcapaciteit bij 90°

- Rechthoekig 115mm x 125mm

- L-vormig 135mm x 135mm

- Girkelvormig ?125mm
Max zaagcapaciteit bij 45°

- Rechthoekig 110mm x 102mm

- L-vormig 110mm x 110mm

- Cirkelvormig ?110mm

meegeleverd

Trillingsniveau

In sommige landen wordt de zaagschijf niet

Het trillingsemissieniveau dat in deze
gebruiksaanwijzing wordt vermeld, is gemeten
conform een gestandaardiseerde test in EN
62841; deze mag worden gebruikt om twee
machines met elkaar te vergelijken en als
voorlopige beoordeling van de blootstelling
aan trilling bij gebruik van de machine voor de

vermelde toepassingen.

e gebruik van de tool voor andere toepassingen,
of met andere of slecht onderhouden
accessoires, kan het blootstellingsniveau in
aanzienlijke mate doen toenemen

Beschrijving
De nummers in de tekst verwijzen naar de
schematische voorstellingen op de pagina’s 2 - 5.

Afb. A.
1. Bovenste beschermkap
2. Beweegbare beschermkap
3.  Zaagschijf
(*wordt niet bij alle modellen geleverd)
4. Vonkenscherm
5.  Werkstukklem
Afb. B.
6. Handle grip
6. Handgreep
7a. Aan/Uit-schakelaar
7b  Knop voor vergrendeling in de uit-stand
. Kap koolstofborstels
9.  Asvergrendelingsknop
10A. Dieptestopbout
10B. Dieptestopmoer
11. Vergrendelingspen voor vervoer
12.  Achterste werkstukklem
13. Voorste werkstukklem
14. Stophendel
15. Werkstuk as
16. Sleutel voor schijfwisseling
Afb. C.
3.  Zaagschijf
17. Machineas
18. Grote binnenste ring
19. Grote buitenste ring
20. Kleinering
21. Schijfbout

Neem, voordat u zaagbladen wisselt of
de machine afstelt, de stekker uit het
stopcontact.
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De transportvergrendeling opheffen
Afb.B
De machine is voorzien van een
transportvergrendelingspen (11) die de machine
klein houdt, zodat deze gemakkelijk te vervoeren
en op te bergen is. De vergrendelingsknop
blokkeert de op-/neergaande beweging van de
zaag. U kunt de zaag pas gebruiken wanneer u de
vergrendeling hebt opgeheven.
¢ Hef de transportvergrendeling op door
de machine wat omlaag te duwen. Wanneer
u de machine omlaag duwt, kunt u de
transportvergrendelingspen (11) met de andere
hand uittrekken.
e Wanneer de pen (11) is uitgetrokken, kan de
machine vrij op en neer bewegen.

De transportvergrendeling inschakelen

Afb. B

e Duw de machine omlaag in de laagste stand.

e Duw vervolgens tegen de transportvergren-
delingspen (11) tot deze op z'n plaats schuift.

Een zaagschijf toevoegen / losnemen
Afb. A, B, C.
/ Trek altijd de stekker uit het stopcontact
voordat u schijven wisselt

Controleer altijd de bijbehorende
veiligheidsinstructies wanneer u schijven
wisselt

Een zaagschijf losnemen

e Neem de schijfsleutel (16) uit de voet van de
machine

e De schijf losnemen is gemakkelijker wanneer
de verplaatsbare veiligheidskap (2) omhoog is
gezet.

e Druk op de asvergrendelingsknop (9) zodat
de beweging van de machineas wordt
geblokkeerd.

¢ Houd de asvergrendelingsknop ingedrukt (9).
Plaats de sleutel (16) op de schijfbout en draai
tot de knop (9) maximaal is ingeduwd en de
asrotatie wordt geblokkeerd.

e Neem de bout (21), kleine ring (20), de grote
buitenste ring (19) los

e Neem vervolgens de zaagschijf los (3)

Een zaagschijf monteren

e Draai, als dat nog niet is gebeurd, de bout (21)
naar links los, neem vervolgens de kleine ring
(20) en de grote buitenste ring (19) los.

e Plaats de zaagschijf (3) op de as van de
machine.

e \oeg eerst de grote buitenste ring (19),
vervolgens de kleine ring (20) en dan de
bevestigingsbout (21) toe, volgens afbeelding
C en draai de bout met de hand vast tot de as
begint te roteren.

¢ Druk op de asvergrendelingsknop (9) zodat
de beweging van de machineas wordt
geblokkeerd.

e Houd de asvergrendelingsknop ingedrukt (9).
Plaats de sleutel (16) op de schijfbout en draait
deze wat naar rechts.

e Zet, wanneer de asvergrendeling de rotatie
blokkeert, de schijfbout met de sleutel (16) vast.

e Maak de asvergrendelingsknop los en
controleer dat de asvergrendelingsknop de as
niet meer blokkeert.

Controleer vervolgens dat de schijf goed is

gemonteerd:

e Draai de schijf (3) met de hand enkele malen
rond en controleer dat de schijf vrij kan
ronddraaien en dat de schijf goed is uitgelijnd.

e Schakel de machine in en laat de machine
gedurende ten minste 3 minuten draaien.

De Aan/Uit-schakelaar

Afb. B

De Aan/uit-schakelaar (7) wordt bediend door met
de hand de trekker over te halen. De schakelaar
wordt onderbroken wanneer de trekker weer
wordt losgelaten.

De werkstukklem (5)

Afb.A&B&D

* Plaats het materiaal van het werkstuk tussen
de voorste klem (13) en de achterste klem (12).

e Breng de stop (14) omhoog zoals in Afb. D.
wordt getoond en draai de schroefhandgreep
(15) naar voren tot de voorste klem (13) het
werkstuk raakt.

e \erplaats vervolgens de stop (14) omlaag
(vergrendel de as) en zet het werkstuk stevig
vast door de schroefhandgreep (15) te draaien.

20
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Zagen onder een hoek

Afb. E

Met de machine kan onder een hoek van 0 tot 45
graden worden gezaagd, daartoe moet de stand
van de achterste klem (12) worden aangepast.

De achterste bankschroef verplaatsen (zodat u

Draai de 2 M10 zeskantige bouten (22 & 23)
los, waarmee de achterste (12) vast zit, tot de
bankschroef kan bewegen.

Plaats vervolgens de achterste klem (12) in de
juiste hoek en zet beide bouten (22 & 23) weer
vast.

grotere werkstukken kunt zagen)
Afb. F

A

Verplaats de machine voorzichtig omlaag tot
het materiaal wordt geraakt.

Blijf de handgreep met enige kracht
aanduwen, let erop dat de snelheid van het
zaagblad niet afneemt.

Laat na het zagen de Aan/Uit-schakelaar los
en verplaats de machine voorzichtig omhoog.
Verwijder het werkstuk pas wanneer de zaag
volledig tot stilstand is gekomen.

Oefen tijdens het zagen niet uitzonderlijk
veel kracht op de handgreep uit, het
zaagblad en de machine zullen sneller
slijten en het zagen zal niet sneller
verlopen.

Wanneer de machine uit de fabriek wordt verzonden,

biedt de bankschroef ruimte voor werkstukken
van een maximale afmeting van 160 mm. De
bankschroef kan naar achteren worden verplaatst
voor werkstukken van 195 mm, zoals in de rechter
foto (afb. F) wordt getoond.

Draai de 2 M10 zeskantige bouten (22 & 23) op
de achterste klem (12) geheel los.

Verplaats de klem (12) naar achteren en
bevestig de bouten (22 & 23) weer op de
achterste verbindingsgaten.

De dieptestop afstellen

Afb. B

De machine is voorzien van een bout voor de
dieptestop, met deze bout kan de maximale
zaagdiepte worden afgesteld.

Als de zaagdiepte moet worden afgesteld,
maak dan de onderste moer (10B) los, stel
vervolgens de diepte-instelling af door de
bovenste bout (10A) in de gewenste positie te
zetten.

Zet vervolgens de onderste moer (10B) weer
vast.

Zaagprocedure
Volg voor het zagen van materiaal altijd de
volgende procedure:

Controleer, voordat u de machine start, dat het
werkstuk goed is vastgeklemd en goed wordt
ondersteund.

Start de machine in de bovenste positie en
laat de machine even draaien tot de maximale
snelheid is bereikt.

Controleer dat het zaagblad vrij draait zonder
trilling.

De koolborstels inspecteren en vervangen
De motor heeft 2 koolborstels en die slijten
tijdens gebruik. Het is belangrijk dat u de

staat van de koolborstels inspecteert, een
versleten koolborstel kan slechte prestaties en
beschadiging van de motor tot gevolg hebben.

Koolborstels uitnemen
Afb. B.

Controleer dat de stekker niet in het
stopcontact zit.

Neem de kap (8) van de koolborstels af.
Verwijder de koolborstels door ze voorzichtig
naar buiten te trekken.

Controleer het borstelblok op slijtage, wanneer
er minder dan 6 mm over is, is de koolborstel
versleten en moet onmiddellijk worden
vervangen.

Herhaal dit voor de andere zijde.

De koolborstels weer plaatsen
Afb. B.

Controleer dat de stekker niet in het
stopcontact zit.

Plaats de koolborstels weer en duw de veer
weer op z’n plaats.

Plaats de kap (8) van de koolborstels terwijl

u de veer ingeduwd houdt, en draai de kap
naar rechts.

Test, nadat u de beide koolborstels weer hebt
geplaatst, dat het apparaat soepel loopt
zonder dat vonken te zien zijn.

A Vervang altijd beide koolborstels.
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4. ONDERHOUD

Reinig de machinebehuizing regelmatig met een
zachte doek, bij voorkeur iedere keer na gebruik.
Zorg dat de ventilatiesleuven vrij van stof en

vuil zijn. Gebruik bij hardnekkig vuil een zachte
doek bevochtigd met zeepwater. Gebruik geen
oplosmiddelen als benzine, alcohol, ammonia,
etc. Dergelijke stoffen beschadigen de kunststof
onderdelen.

GARANTIE

Lees voor de garantievoorwaarden de apart
bijgevoegde garantiekaart.

MILIEU

Defecte en/of afgedankte elektrische of

E elektronische apparaten dienen ter
verwerking te worden aangeboden aan
een daarvoor verantwoordelijke instantie.

Uitsluitend voor EU-landen

Dank elektrisch gereedschap niet af door dit

als gewoon huisvuil aan te bieden. Conform de

Europese Richtlijn 2012/19/EU voor Afgedankte

Elektrische en Elektronische Apparatuur en de

implementatie ervan in nationaal recht moet

niet langer te gebruiken elektrisch gereedschap

gescheiden worden verzameld en op een
milieuvriendelijke wijze worden verwerkt.

Schakel voor reiniging en onderhoud
altijd de machine uit en verwijder de
netstekker uit het stopcontact.

Het product en de gebruikershandleiding zijn
onderhevig aan wijzigingen. Specificaties
kunnen zonder opgaaf van redenen worden
gewijzigd.

Scie a tronconner 2300W - 355mm
COM1007P

Merci d’avoir choisi ce produit Ferm. Vous avez
fait le choix d’un produit de qualité, fourni par
I’'un des principaux fournisseurs européens. Tous
les produits vendus par Ferm sont fabriqués
conformément aux normes les plus strictes

en matiére de performances et de sécurité.
Renforcée par notre garantie tres complete,
I’excellence de notre service clientéle forme
également partie intégrante de notre philosophie.
Nous espérons que vous profiterez longtemps de
ce produit.

1. CONSIGNES DE SECURITE
En plus des avertissements de

@ sécurité suivants, veuillez également
lire les avertissements de sécurité

additionnels ainsi que les instructions.

Le non-respect des avertissements de sécurité et

des instructions peut entrainer une décharge

électrique, un incendie et/ou des blessures

graves. Veuillez conserver les avertissements

de sécurité et les instructions pour

consultation ultérieure.

Les symboles suivants sont utilisés dans le
manuel d’utilisation ou apposés sur le produit:

Lisez le manuel d’utilisation.

Signale un risque de blessures, un
danger mortel ou un risque
d’endommagement de I'outil en cas de
non-respect des instructions de ce
manuel.

Risque de décharge électrique

En cas d’endommagement du cable
secteur et durant le nettoyage et
I’entretien, débranchez immédiatement la
fiche de la prise secteur.

Utilisation a I'intérieur uniquement
Machine de classe Il - A double

isolement - Aucune liaison a la terre n’est
nécessaire.

o> B> 6
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Portez toujours des lunettes de

W protection !

Portez des protections auditives.

Portez des gants de sécurité.

Pz @ @

Risque de projection d’objets. Maintenez
les spectateurs a I’écart de la zone de 7.

[ ]
I<—1‘ travail.

c € Le produit est conforme aux normes de
sécurité en vigueur spécifiées dans les
directives européennes. 8.

De sécurité supplémentaires liées
aux Scie a trongconner 9.

1. Utilisez toujours et uniqguement le bord de
coupe du disque (et jamais le flanc) pour
couper. Evitez toute pression latérale sur
le disque et évitez tout particulierement de

bloquer le disque. 10.

2. Gardez vos mains et votre corps loin du
disque. Pour utiliser la machine, ne portez
aucun vétement ample qui pourrait étre
happé a I'intérieur.

3. Prenez soin du disque de coupe, ne le faites  11.

pas tomber, rangez-le dans un endroit s(r et

sec.
Evitez les températures excessives ainsi que  12.
I’humidité.

4.  Assurez-vous que toutes les brides 13.

de disque ainsi que les autres pieces
installées sont en bon état et assemblées
conformément aux instructions. Toute piéce

endommagée ou manquante peut conduire 14.

a la rupture du disque. Utilisez toujours les
brides livrées avec la machine.

5. Netravaillez jamais avec des disques
endommagés car ils peuvent étre dangereux.
Eteignez la machine avant de remplacer le

disque. Faites tourner le disque a la main 15.

et inspectez-le pour contréler I'absence

d’irrégularités, de torsion ou de fissures. 16.

Si vous détectez I’'un de ces dommages,

retirez le disque et remplacez-le par un neuf.  17.

Remplacez également le disque s’il tombe

au sol. Il peut en étre fragilisé méme si aucun
dommage apparent n’est visible.

Avant de commencer a scier, procédez a un
test. En vous éloignant d’un pas, allumez

le moteur et assurez-vous que le disque
fonctionne correctement.

Apres avoir remplacé le disque, laissez
tourner la scie pendant trois minutes, puis,
avant de reprendre le travail de routine,
laissez-la tourner en test pendant une
minute.

Lorsque la machine est allumée, ne tentez
jamais de retirer ou de fixer la piece a scier.
Attendez toujours que le disque se soit
complétement arrété avant de retirer la piece
a scier ou de modifier les réglages.

Avant d’installer le disque, contrdlez toujours
I’absence de fissure sur les disques résine et
caoutchouc.

Comparez toujours la vitesse de
fonctionnement maximale du disque de

la scie abrasive avec la vitesse maximale
autorisée pour le moteur. Ne dépassez
jamais la vitesse de fonctionnement
maximale autorisée indiquée sur le disque.
Ne tentez jamais de monter un disque en
force sur la machine, ni de modifier la taille
des axes. N'utilisez jamais un disque qui ne
soit pas adapté. N'utilisez que des disques
adaptés pour la machine.

Ne tentez pas de fixer des lames de scie

sur la machine, cette derniére n’étant pas
congue pour scier du bois.

Ne commencez pas une découpe avant que
le moteur ait atteint son plein régime.

Si, alors que la machine est en marche,

le disque cesse de tourner ou si le

moteur semble étre sursollicité, éteignez
immédiatement la machine.

Gardez les objets facilement inflammables
ou fragiles éloignés de la machine.
L'utilisateur de la machine doit empécher ses
mains, son visage ou ses pieds d’entrer en
contact avec les étincelles provoquées par le
sciage.

Placez votre machine sur une surface ferme,
plate et de niveau.

Ne faites fonctionner la machine qu’ala
tension spécifiée sur la plaque signalétique.
Ne touchez jamais la piéce sciée avant
qu’elle ait refroidi.
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18. Ne tentez jamais de scier des pieces dont la
taille dépasse la taille autorisée.

19. Pendant la découpe, ne vous placez jamais
dans le sens de coupe. Restez d’un c6té ou
de I'autre de la scie.

20. Ne désinstallez jamais les dispositifs de
sécurité en place.

21. Assurez-vous de toujours procéder a une
découpe lente et prudente. Evitez tout
mouvement saccadé du disque sur la piece
a scier.

22. Ne poussez jamais la piece a scier vers
le disque alors que vous la tenez a la
main. Utilisez toujours des fixations pour
immobiliser la piéce a scier.

23. Gardez vos mains éloignées du disque de
coupe. Ne sciez jamais une piéce si elle doit
étre tenue a la main a moins de 15cm du
disque en rotation.

24. Assurez-vous que la piéce a scier est
correctement soutenue

25. N'utilisez jamais aucun liquide de coupe.
Ces liquides peuvent s’enflammer ou
engendrer un choc électrique

26. Ne sciez jamais de fonte

27. Ne sciez pas de plastique, de bois ou de
matiéres synthétiques

28. Ne sciez pas de magnésium

Sécurité électrique

Lors d’utilisation de machines électriques,
observez les consignes de sécurité locales en
vigueur en matiére de risque d’incendie, de
chocs électriques et de lésion corporelle. En plus
des instructions ci-dessous, lisez entiérement
les consignes de sécurité contenues dans le
cahier de sécurité fourni a part. Conservez
soigneusement ces instructions!

Machine de la classe Il - Double isolation
u - vous n’avez pas besoin d’une prise
avec mise a terre.

Vérifiez toujours si la tension de votre
réseau correspond a la valeur
mentionnée sur la plaque signalétique.

En cas de changement de cables ou de fiches
Si le cable d’alimentation électrique est
endommagé, il doit étre remplacé par un céble
d’alimentation électrique spécial disponible

aupres du fabricant ou de son service clientele.
Jetez les vieux cébles ou prises immédiatement
apres les avoirs remplacés par de nouveaux. Il est
dangereux de brancher un cable lache.

En cas d’emploi de cables prolongateurs
Employez exclusivement un cable pro longateur
homologué, dont I’'usage est approprié pour la
puissance de la machine. Les fils conducteurs
doivent avoir une section minimale de 1,5 mm2. Si
le cable prolongateur se trouve dans un dévidoir,
déroulez entierement le cable.

2. INFORMA
A LA MAC

IONS RELATIVES
INE

Utilisation prévue
La scie abrasive a été congue pour scier I’acier en
différentes formes.

Spécifications techniques

Tension de secteur 220V-240V~
Fréquence de secteur 50/60Hz
Entrée d’alimentation 2.300W
Vitesse nominale 4300/min
Dimension du scie* @ 355mm x @ 25.4mm
Pression acoustique Lea 92 dB(A) K=3
Intensité acoustique Lwa 105 dB(A) K=3
Vibration an,ac 2.90+1.5 m/s2
Poids 15.8kg
Capacité maximale a 90°

- Rectangulaire 115mm x 125mm

-EnL 135mm x 135mm

- Circulaire 0 125mm
Capacité maximale a 45°

- Rectangulaire 110mm x 102mm

-EnL 110mm x 110mm

- Circulaire ?110mm

Dans certains pays, le disque de coupe n’est
pas fourni.

Niveau de vibrations

Le niveau des vibrations émises, indiqué dans
ce manuel, a été mesuré conformément a la
procédure décrite par la norme EN 62841. |l peut
étre utilisé pour comparer deux outils ou pour
réaliser une estimation préalable de I’exposition
aux vibrations lors de I'utilisation de I’outil pour
les applications mentionnées.
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e ['utilisation de I'outil pour d’autres
applications ou avec des outils différents ou
mal entretenus peut augmenter de maniere
significative le niveau d’exposition.

e Lamise hors tension de 'outil et sa non
utilisation pendant qu’il est allumé peuvent
considérablement réduire le niveau
d’exposition.

Protégez-vous contre les effets des vibrations
par un entretien correct de I'outil et de ses
accessoires, en vous échauffant les mains et en
organisant vos rythmes de travail.

Descriptif
Les numéros dans le texte font référence aux
diagrammes des pages 2 -5.

Fig. A.
1. Protége-lame supérieur
2. Protége-lame amovible
3. Disque a trongonner
(*non fourni avec tous les modéles)
4. Pare-étincelles
5.  Fixation piece a scier

Fig. B.

6. Poignée

7a. Interrupteur Marche/Arrét

7b  Bouton de verrouillage

8. Cache des balais carbone

9.  Bouton de verrouillage de I'axe
10A. Boulon de butée de profondeur
10B. Ecrou de butée de profondeur

11.  Goupille de verrouillage pour le transport
12. Fixation arriere piece a scier

13. Fixation avant piece a scier

14. Levier de butée

15. Axe Piéece a scier

16. Clé pour le changement de disque

Fig. C.

3. Disque a trongonner

17. Axe de lamachine

18. Grande rondelle intérieure
19. Grande rondelle extérieure
20. Petite rondelle

21. Boulon de disque

3. FONCTIONNEMENT

Avant de remplacer les disques ou de
régler la machine, retirez d’abord la prise
électrique de la prise murale.

Retrait du dispositif de verrouillage pour le

transport

Fig. B

La machine dispose d’une goupille de verrouillage

pour le transport (11) qui permet de la garder

en place et de faciliter son transport et son

rangement. Le bouton de verrouillage empéche

le mouvement haut/bas de la scie. Il doit étre dés
enclenché avant de pouvoir utiliser la scie.

e Retirez le dispositif de verrouillage pour le
transport en poussant légérement la machine
vers le bas. Tout en poussant, retirez la
goupille de verrouillage pour le transport (11)
de I'autre main.

e Lamachine peut librement étre déplacée
vers le haut ou le bas une fois la goupille (11)
complétement sortie.

Mise en place du dispositif de verrouillage

pour le transport

Fig. B

e Abaissez la machine a son niveau le plus bas.

e Enfoncez ensuite la goupille de verrouillage
pour le transport (11) jusqu’a ce qu’elle ait
complétement glissé en place.

Ajout / retrait d’un disque de coupe
Fig. A, B, C.

/ Débranchez toujours la prise électrique
é avant de remplacer les disques
Consultez toujours les consignes de
sécurité avant de remplacer les disques

Retrait d’un disque de coupe

e Prenez la clé a disque (16) qui se trouve dans
le socle de la machine

e |e retrait du disque est plus simple si le carter
de protection mobile (2) est relevé.

e Enfoncez le bouton de verrouillage de I’axe (9)
afin de bloquer le mouvement de I’'axe de la
machine.

e Gardez le bouton de verrouillage de I’axe (9)
enfoncé.
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Placez la clé (16) sur le boulon du disque et
tournez légérement jusqu’a ce que le bouton
(9) soit enfoncé au maximum et que la rotation
de I’axe soit impossible.

e Retirez le boulon (21), la petite rondelle (20) et
la grande rondelle extérieure (19)

e Retirez ensuite le disque de coupe (3)

Installation d’un disque de coupe

e Sicelan’est pas déja fait, retirez le boulon
(21) en le tournant dans le sens inverse des
aiguilles d’une montre, puis retirez la petite
rondelle (20) et la grande rondelle extérieure
(19).

e Placez le disque de coupe (3) sur I'axe de la
machine.

e Ajoutez d’abord la grande rondelle extérieure
(19), puis la petite rondelle (20) et enfin le
boulon de fixation (21) conformément a la Fig.
C puis serrez le boulon a la main jusqu’a ce
que I'axe commence a tourner.

e Enfoncez le bouton de verrouillage de I'axe (9)
afin de bloquer le mouvement de 'axe de la
machine.

e Gardez le bouton de verrouillage de I’axe (9)
enfoncé.

Placez la clé (16) sur le boulon du disque
et tournez-le [égérement dans le sens des
aiguilles d’une montre.

e Lorsque le verrouillage de 'axe bloque la
rotation, serrez le boulon du disque a I'aide de
laclé (16).

e Desserrez le bouton de verrouillage de 'axe et
assurez-vous qu’il ne bloque plus I'axe.

Contrélez ensuite le bon assemblage du

disque:

e Tournez le disque (3) a la main sur quelques
tours afin de contréler qu’il tourne librement et
qu’il est correctement aligné.

e Allumez la machine et laissez-la tourner
pendant au moins 3 minutes.

L’interrupteur Marche/Arrét

Fig. B

L’interrupteur Marche/Arrét (7) est activé a la main
en actionnant la gachette. Il est coupé des que la
gachette est relachée.

La fixation de la piéce a scier (5)

Fig.A&B&D

e Placez la piéce a scier entre la fixation avant
(13) et la fixation arriere (12).

e Soulevez la butée (14) comme illustré par
la Fig. D et tournez la poignée de la vis (15)
jusqu’a ce que la fixation avant (13) touche la
piéce a scier.

e Déplacez ensuite la butée (14) vers le bas (pour
verrouiller I'axe) et fixez fermement la piece a
scier en tournant la poignée de la vis (15).

Découpes d’angles

Fig. E

La machine permet de découper a des angles

allant de 0° a 45° en réglant la fixation arriere (12).

e Desserrez les 2 boulons M10 a téte a six pans
(22 & 23) qui maintiennent la fixation arriére
(12) jusqu’a ce que I'étau puisse bouger.

e Réglez ensuite la fixation arriere (12) au bon
angle et resserrez les deux boulons (22 & 23).

Déplacement de I’étau arriére (pour scier de

plus grandes piéces)

Fig. F

En sortie d’usine I’étau autorise des piéces d’une

taille maximale de 160mm. L'étau peut étre réglé

al'arriere pour accepter des pieces de 195 mm,

comme illustré par I'image de droite (Fig. F).

e Desserrez complétement les 2 boulons M10 a
six pans (22 & 23) sur la fixation arriere (12).

e Déplacez la fixation (12) vers I’arriére et refixez
les boulons (22 & 23) dans les trous arriére.

Réglage de la butée de profondeur:

Fig. B

La machine est équipée d’un boulon de butée de

profondeur qui permet de régler la profondeur de

coupe maximale.

e Sila profondeur de coupe a besoin d’étre
réglée, desserrez I’écrou inférieur (10B) puis
réglez la profondeur en tournant le boulon
supérieur (10A) jusqu’a la bonne position.

o Refixez ensuite I'’écrou inférieur (10B).

Procédure de coupe:

Respectez toujours la procédure qui suit pour

procéder a la découpe de matiere :

e Assurez-vous que la piece a scier est
correctement fixée et soutenue avant de
démarrer la machine.

26

FERM

INDUSTRIAL



Démarrez la machine en position haute et
laissez-la tourner un moment jusqu’a ce
qu’elle atteigne son régime maximum.
Assurez-vous que le disque tourne librement,
sans vibrer.

Abaissez doucement la machine jusqu’a ce
qu’elle touche la piece.

Continuez a pousser la poignée sans trop
forcer, en vous assurant que la vitesse du
disque ne chute pas.

Relachez I'interrupteur Marche/Arrét apres la
découpe et relevez doucement la machine.
Ne retirez la piece sciée qu’apres I'arrét
complet du disque.

N’exercez pas une trop grande force sur

la poignée pendant la découpe. Le
disque et la machine s’useraient sinon

plus rapidement sans pour autant scier
plus rapidement.

Inspection et remplacement des balais
carbone

Le moteur est équipé de 2 balais carbone qui
s’usent pendant I'utilisation. Il est important
de contréler I'état des balais carbone car un
balai usé peut diminuer les performances et
endommager le moteur.

Retrait des balais carbone
Fig. B.

Assurez-vous d’avoir bien débranché la prise
électrique de la prise murale.

Retirez le cache des balais carbone (8).
Retirez les balais carbone en étirant
doucement le ressort.

Contrdlez I'absence de signes d’usure sur le
bloc de balais. Si moins de 6mm restent sur
les balais carbone, cela indique qu’ils sont
usés et qu’ils doivent immédiatement étre
remplacés.

Répétez la procédure de I'autre coté.

Réinstallation des balais carbone
Fig. B.

Assurez-vous d’avoir bien débranché la prise
électrique de la prise murale.

Insérez les balais en carbone et repoussez le
ressort en place.

Réinstallez le cache des balais carbone (8) tout
en maintenant le ressort enfoncé et tournez le

cache dans le sens des aiguilles d’une montre.
Apres avoir réinstallé les deux balais carbone,
testez le bon fonctionnement de la machine,
sans étincelles.

Remplacez toujours les deux balais
carbone en méme temps.

4. ENTRETIEN

Avant le nettoyage et I’entretien, mettez
é toujours la machine hors tension et

débranchez la fiche de la prise secteur.

>

Nettoyez le corps de la machine régulierement
au moyen d’un chiffon doux, de préférence
apres chaque utilisation. Vérifiez que les
ouvertures d’aération ne sont pas obstruées

ni sales. Utilisez un chiffon doux Iégérement
humidifié avec de la mousse de savon pour
nettoyer les taches persistantes. N'utilisez pas
de produits de nettoyage tels que I'essence,
I’alcool, Pammoniac, etc.; ces produits peuvent
endommager les parties synthétiques.

GARANTIE

Les conditions de garantie sont disponibles dans
le certificat de garantie fourni séparément.

ENVIRONNEMENT

Les équipements électroniques ou
électriques défectueux ou destinés a étre

ﬁ mis au rebut doivent étre déposés aux
points de recyclage appropriés.

Uniquement pour les pays de 'UE

Ne jetez pas les outils électriques avec les
déchets domestiques. Selon la Directive
européenne 2012/19/EU relative aux déchets
d’équipements électriques et électroniques

et sa mise en ceuvre dans le droit national, les
outils électriques hors d’usage doivent étre
collectés séparément et mis au rebut de maniere
écologique.

Le produit et le manuel d’utilisation sont sujets
a modifications. Les spécifications peuvent
changer sans préavis.

FERM

INDUSTRIAL



Sierra de corte 2300W - 355mm
COM1007P

Gracias por comprar este producto de Ferm.
Ahora dispone de un excelente producto,
suministrado por uno de los principales
proveedores de Europa. Todos los productos
suministrados por Ferm son fabricados de
acuerdo con los mas elevados estandares de
rendimiento y seguridad. Como parte de nuestra
filosofia, proporcionamos también un excelente
servicio al cliente, respaldado por nuestra
garantia integral. Esperamos que disfrute del uso
de este producto durante muchos afios.

Lea las advertencias de seguridad, las

1. INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD
@ advertencias de seguridad adicionales
y las instrucciones adjuntas. Si no

respeta las advertencias de seguridad y las
instrucciones, pueden ocasionarse descargas
eléctricas, incendios y/o lesiones graves.
Guarde las advertencias de seguridad y las
instrucciones para su futura consulta.

En el manual de usuario y en el producto se
emplean los siguientes simbolos:

Lea el manual de usuario.

Denota riesgo de lesiones personales,
pérdida de vida o dafios a la herramienta
en caso de incumplimiento de las
instrucciones del presente manual.

Riesgo de choque eléctrico.

Saque inmediatamente el enchufe de
alimentacion de red si el cable de red
estd dahado y cuando realice
operaciones de limpieza y
mantenimiento.

Use solo en interiores.

Maquina de clase Il - Doble aislamiento -
No necesita enchufe con conexidn a tierra.

YED B B> O

!

Use siempre protectores oculares!

Use protectores auditivos.

Use guantes de seguridad.

Riesgo de objetos volantes. Mantenga a
las personas ajenas alejadas de la zona
de trabajo.

El producto es conforme a las normas de
seguridad aplicables segun las directivas
europeas.

®
%
A
¥
Ce

Instrucciones de seguridad para
Sierras de corte - Instrucciones de corte

—_

Utilice siempre el filo (nunca el lateral) del
disco para realizar el corte. Evite ejercer
presion lateral sobre el disco, y en particular,
evite provocar que se atasque.

2. Mantenga las manosy el cuerpo alejados del
disco. Mientras corte con la maquina, no use
ropa suelta que pueda quedar atrapada en la
magquina.

3. Trate la sierra de corte con precaucion,
nunca la deje caer y guardela siempre en un
lugar seguro y seco.

Evite condiciones con temperaturas
extremas y humedad excesiva.

4. Asegurese de que todas las bridas de los
discos y demas piezas instaladas estén
en buenas condiciones y montadas segun
las instrucciones. Si hay piezas danadas
o faltan piezas pueden provocarse dafios
en el disco. Utilice siempre las bridas
suministradas con la maquina.

5. Nunca trabaje con discos dafiados, ya
que pueden resultar peligrosos. Cuando
cambie el disco, apague la maquina
en primer lugar. Gire el disco a mano e
inspeccionelo en busca de irregularidades,
dobleces o cortes. Si encuentra alguno de
los defectos mencionados, extraiga el disco
y reemplacelo por uno nuevo. Reemplace
el disco si se le ha caido al suelo. Al caerse
puede volverse quebradizo incluso si no es
posible detectar dafios visibles.

6. Antes de empezar a cortar, realice una

prueba, es decir, retroceda, encienda el

N
(o]

FERM

INDUSTRIAL



10.

11.

12.

13.

14,

15.

16.

17.

18.

19.

motor y asegurese de que el disco funciona
correctamente.

Después de cambiar el disco, deje funcionar
la sierra durante tres minutos; una vez
transcurrido este tiempo y antes de realizar
cualquier tarea rutinaria, déjela funcionar en
modo prueba durante un minuto.

Nunca trate de retirar o sujetar una pieza

de trabajo en la maquina con la sierra en
funcionamiento. Espere siempre hasta que el
disco pare de dar vueltas totalmente antes de
retirar cualquier pieza de trabajo o de cambiar
la configuracion.

Antes de instalar el disco, inspeccione
siempre la resinay el disco tratado con
caucho para cortar.

Compruebe siempre la velocidad maxima de
funcionamiento de la sierra de corte con la
velocidad maxima permitida del motor. Nunca
exceda la velocidad de funcionamiento
maxima permitida indicada en el disco.
Nunca trate de montar un disco en la
maquina a la fuerza ni modifique el tamano
de los ejes. Nunca utilice discos que no
encajen suavemente en la maquina. Utilice
Unicamente discos validos para la maquina.
No intente colocar hojas de la sierra en la
maquina, puesto que no esta disefiada para
cortar madera.

No comience a cortar hasta que el motor
haya alcanzado la velocidad maxima.

Si durante el funcionamiento de la maquina
el disco dejase de girar o el motor suena
sobrecargado, apague la maquina
inmediatamente.

Mantenga los objetos altamente inflamables
o fragiles alejados de la maquina. El usuario
de la maquina debe evitar que sus manos,
su cara o sus pies entren en contacto con las
chispas que provoca el corte.

Coloque la maquina de forma estable sobre
una superficie plana y uniforme.

Utilice la maquina unicamente con el voltaje
indicado en la placa de caracteristicas.
Nunca toque una pieza de trabajo que acaba
de cortar, primero espere a que enfrie.
Nunca intente cortar piezas que excedan el
tamano permitido.

Durante el corte, nunca se coloque en la
direccién de corte. Coldquese siempre a un
lado.

20. Deje siempre los dispositivos de seguridad
instalados.

21. Asegurese en todo momento de cortar lenta
y cuidadosamente. Evite aplicar el disco a la
pieza de trabajo realizando un movimiento
brusco.

22. Nunca empuije la pieza de trabajo hacia el
disco mientras la sostiene con las manos.
Utilice siempre la abrazadera para sujetar la
pieza de trabajo.

23. Mantenga en todo momento las manos
alejadas del disco de corte. Nunca
corte piezas de trabajo que deba sujetar
manualmente a una distancia inferior a 15
cm del disco giratorio.

24. Asegurese de que la pieza de trabajo esté
correctamente sujeta

25. Nunca utilice fluidos de corte. Estos fluidos
podrian encenderse o causar descargas
eléctricas

26. No corte materiales de hierro fundido

27. No corte plasticos, madera o materiales
sintéticos

28. No corte magnesio

Seguridad eléctrica

Tenga siempre presentes las normas de
seguridad locales con respecto al peligro de
incendio, peligro de sufrir descargas eléctricas
y peligro de accidentes. Lea, ademas de las
instrucciones que siguen a continuacion,

las normas de seguridad que aparecen en el
cuadernillo anexo. Guarde cuidadosamente las
instrucciones.

A

Controle que la tension de la red sea la
misma que la que aparece indicada en la
placa.

Herramienta de tipo Il - Doble
aislamiento - No requiere enchufe con
conexidn a tierra.

Recambio de cables y enchufes

Si la red eléctrica de cables resulta dafiada, se
debe sustituir con una red de cables especial que
se puede obtener del fabricante o del servicio
de atencion al cliente. Deshagase de los cables
o clavijas antiguos inmediatamente después de
sustituirlos por los nuevos. Es peligroso conectar
a un enchufe la clavija de un cable suelto.
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Uso de cables de extension

Utilice siempre cables de extension autorizados
que sean aptos para la potencia del aparato.
Los hilos deben tener un diametro de 1,5 mm2.
Cuando el cable de extension esté en un carrete,
desenrolle el cable completamente.

2. INFORMACION DE LA MAQUINA

Uso previsto
Esta sierra de corte se ha disefiado para cortar
materiales de acero de diversas formas.

Especificaciones técnicas

Alimentacién de red 220V-240V~
Frecuencia de alimentacion 50/60Hz
Potencia de entrada 2.300W
Velocidad nominal 4300/min
Potencia de sierra* 0 355mm x @ 25.4mm
Presion sonora Lea 92 dB(A) K=3
Potencia acustica Lwa 105 dB(A) K=3
Vibracion an,ac 2.90+1.5 m/s2
Peso 15.8Kkg

Capacidad maxima de corte a 90°
- Rectangular
- FormaenL
- Circular

Capacidad maxima de corte a 45°
- Rectangular
- FormaenL
- Gircular

115mm x 125mm
135mm x 135mm
0 125mm

110mm x 102mm
110mm x 110mm
0 110mm

*

En algunos paises, el disco de corte no se
incluye con la maquina.

Nivel de vibracion

El nivel de emision de vibraciones declarado

en el presente manual de instrucciones ha sido
medido de acuerdo con una prueba normalizada
establecida por la norma EN 62841; puede
usarse para comparar una herramienta con otra
y como evaluacion preliminar de exposicioén a la
vibracion cuando se usa la herramienta para las
aplicaciones mencionadas

e usar la herramienta para diferentes
aplicaciones o con accesorios diferentes o
escasamente mantenidos, puede aumentar
significativamente el nivel de exposicién

e cuando la herramienta estd apagada o
esta en funcionamiento, pero no ejecuta
realmente ninguna tarea, puede reducir
significativamente el nivel de exposicion.

Protéjase contra los efectos de las vibraciones
haciendo el mantenimiento a la herramienta 'y a
sus accesorios, manteniendo las manos calientes
y organizando sus patrones de trabajo.

Descripcion
Los numeros del texto se refieren a los diagramas
de las paginas 2-5.

Fig. A.
1. Proteccion de seguridad superior
2. Proteccion de seguridad extraible
3. Disco de corte
(*no incluido para todos los modelos)
4.  Deflector de chispa
5.  Abrazadera de la pieza de trabajo

Fig B.

6. Empunadura

7a. Interruptor de Encendido/Apagado

7b  Botdn de desbloqueo

8. Tapade la escobilla de carbén

9. Botdn de bloqueo del husillo

10A. Perno de tope de profundidad

10B. Tuerca de tope de profundidad

11. Pasador de bloqueo de transporte

12. Abrazadera trasera de la pieza de trabajo
13. Abrazadera frontal de la pieza de trabajo
14. Palanca del tope

15. Husillo de la pieza de trabajo

16. Llave de intercambio de disco

Fig C.

3. Disco de corte

17. Husillo de la maquina
18. Arandela interior grande
19. Arandela exterior grande
20. Arandela pequeia

21. Perno del disco

3. FUNCIONAMIENTO
| Antes de cambiar las cuchillas o de

ajustar la maquina, desenchufe siempre
en primer lugar el cable de alimentacion
de la toma de pared.
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Extraccion del bloqueo de transporte

Fig.B

La maquina incluye un pasador de bloqueo

de transporte (11) que mantiene su posicion

baja y facilita el transporte del dispositivo y su

almacenamiento. El botdn de bloqueo bloquea

el movimiento ascendente y descendente de la

sierra. Dicho bloqueo debe ser desactivado antes

de utilizar la sierra.

e Retire la bloqueo de transporte empujando un
poco la maquina hacia abajo. Mientras empuja
hacia abajo, puede extraer con la otra mano el
pasador de bloqueo de transporte (11).

e Después de extraer el pasador (11), la
maquina puede moverse libremente hacia
arriba y hacia abajo.

Activacion del bloqueo de transporte

Fig.B

* Presione la maquina hasta su posicién mas
baja.

e A continuacion, empuije el pasador de bloqueo
de transporte (11) hasta que se deslice en su
lugar.

Anadir/retirar un disco de corte
Fig. A,ByC.
Desconecte siempre el enchufe de
alimentacion antes de proceder con el
cambio de discos

Al cambiar los discos, verifique siempre
las instrucciones de seguridad
relacionadas

Extraccion de un disco de corte

e Extraiga la llave del disco (16) de la base de la
maquina.

e Laextraccion del disco es mas facil si se
mueve hacia arriba el protector de seguridad
movil (2).

e Presione el botén de bloqueo del husillo (9)
para bloquear el movimiento del husillo de la
maquina.

e Mantenga presionado el botén de bloqueo del
eje (9).

Coloque la llave (16) en el perno del disco
y girelo ligeramente hasta que el botén (9)
quede hacia abajo del todo y bloquee la
rotacion del cabezal.

e Retire el perno (21), la arandela pequeia (20) y
la arandela exterior grande (19)
e A continuacion, retire el disco de corte (3)

Colocacion de un disco de corte

e Encaso de que no lo haya hecho todavia,
quite el perno (21) girandolo en sentido
contrario a las agujas del reloj, y luego quite la
arandela pequefa (20) y la arandela exterior
grande (19).

e Coloque el disco de corte (3) sobre el husillo
de la maquina.

e Cologue primero la arandela exterior grande
(19), luego la arandela pequefia (20) y luego el
perno de fijacién (21), tal y como se muestra
en la Figura C, y apriete con la mano hasta que
el husillo empiece a girar.

e Presione el botén de bloqueo del husillo (9)
para bloquear el movimiento del husillo de la
magquina.

e Mantenga presionado el botén de bloqueo del
eje (9).

Coloque la llave (16) sobre el perno del disco y
girelo ligeramente en el sentido de las agujas
del reloj.

e Cuando el bloqueo del husillo bloquee la
rotacion, apriete el perno del disco utilizando
la llave (16).

e Afloje el botén de bloqueo del husillo y
asegurese de que el botén de bloqueo del
husillo ya no esté bloqueando el eje.

A continuacion, compruebe si la rueda esta

instalada correctamente:

e Gire el disco (3) a mano unas cuantas vueltas
para comprobar si gira libremente y si esta
bien alineado.

e Encienda la maquinay deje que la maquina
funcione durante al menos 3 minutos.

Interruptor de Encendido/Apagado

Fig. B

El interruptor de Encendido/Apagado (7) se activa
pulsando manualmente el gatillo del interruptor.
Se desactiva al soltar el gatillo.

Abrazadera de la pieza de trabajo (5)

Fig.A,ByD

e Cologue el material de la pieza de trabajo
entre la abrazadera delantera (13) y la
abrazadera trasera (12).
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Levante el tope (14) como se muestra en la
Fig. D. y gire el mango del tornillo (15) hacia
delante hasta que la abrazadera delantera (13)
entre en contacto con la pieza de trabajo.

A continuacion, mueva el tope (14) hacia abajo
(para bloguear el husillo) y fije con seguridad la
pieza de trabajo girando el mango del tornillo (15).

Corte en angulos

Fig. E

La maquina permite cortar en dngulos de 00 a 450
ajustando la abrazadera trasera (12).

Afloje los 2 pernos de cabeza hexagonal M10
(22 y 23) que sujetan la abrazadera trasera (12)
hasta que se pueda mover el tornillo.

A continuacion, coloque la abrazadera trasera
(12) utilizando el &ngulo que desee y apriete
ambos tornillos (22 y 23) de nuevo.

Desplazamiento del tornillo trasero (para
cortar piezas de trabajo mas grandes)

Procedimiento de corte:

Para cortar el material, siga siempre el

procedimiento indicado a continuacion:

e Asegurese de que la pieza de trabajo
esté firmemente apoyada y sujeta con la
abrazadera bien antes de poner en marcha la
maquina.

e Ponga la maquina en marcha a la velocidad
mas alta y deje que la maquina funcione
durante un tiempo hasta que alcance la
maxima velocidad.

e Asegurese de que la cuchilla gire libremente y
sin vibraciones.

e Baje suavemente la maquina hasta que entre
en contacto con el material.

e Mantenga presionando el mango ejerciendo
poca fuerza, asegurese de que la velocidad de
la cuchilla no disminuya.

e Suelte el interruptor de encendido/apagado
después de cortar y mueva suavemente la
maquina.

Fig. F

Tal y como se envia de fabrica, el tornillo permite

trabajar con piezas de trabajo de 160 mm de

tamanfo. El tornillo se puede ajustar en la parte
trasera para poder trabajar con piezas de trabajo
de 195 mm, tal y como se muestra en la imagen

de la derecha (Fig. F).

e Afloje completamente los 2 pernos
hexagonales M10 (22 y 23) de la abrazadera
trasera (12).

e Mueva la abrazadera (12) hacia atras y vuelva
a fijar los pernos (22 y 23) en los orificios de

A\

Espere a que el disco de corte haya dejado de
funcionar completamente para retirar la pieza.

No aplique fuerza excesiva en el mango
al cortar, la cuchilla y la maquina se
desgastaran mds rapido y no dard nunca
como resultado un corte mas rapido.

Inspeccion y sustitucion de los cepillos de
carbon
El motor tiene 2 cepillos de carbdn que se

conexion traseros.

Ajuste del tope de profundidad:
Fig.B

desgastan con el uso. Es importante comprobar
el estado de los cepillos de carbén, un cepillo
de carbon desgastado puede resultar en un mal
rendimiento de la sierra y causar dafos en el
motor.

La maquina esta equipada con un perno de tope

de profundidad, con este perno se puede ajustar

la profundidad de corte maxima.

e Sies necesario ajustar la profundidad de
corte, afloje la tuerca inferior (10B) y luego

ajuste la configuracién de profundidad girando

el perno superior (10A) a la posicion deseada.
e Luego vuelva a fijar la tuerca inferior (10B).

Extraccion de los cepillos de carbon
Fig B.

Asegurese de haber desenchufado el enchufe
de la toma de pared.

Retire la cubierta del cepillo de carbén (8).
Retire los cepillos de carbén tirando
suavemente del resorte.

Compruebe el desgaste en el bloque de
cepillo, cuando sea inferior a 6 mm, el cepillo
de carbon esta gastado y debe de cambiarse
de inmediato.

Repita el mismo procedimiento en el otro lado.
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Instalar de nuevo los cepillos de carbon

Fig B.

e Asegurese de haber desenchufado el enchufe
de la toma de pared.

e Introduzca los cepillos de carbén y coloque el
resorte en su lugar.

* Afada la tapa del cepillo de carbén (8)
mientras mantiene presionado el muelle y gire
la tapa en el sentido de las agujas del reloj.

e Después de haber instalado de nuevo los dos
cepillos de carbén, compruebe si la maquina
funciona correctamente sin chispas.

A\

4. MANTENIMIENTO
| Antes de realizar la limpieza y el

mantenimiento, apague siempre la
maquina y extraiga el enchufe de la red
de alimentacion.
Limpie regularmente la carcasa de la maquina
con un pafo suave, preferentemente después
de cada uso. Compruebe que los orificios de
ventilacion estén libres de polvo y suciedad.
Elimine el polvo persistente utilizando un pafo
suave humedecido con agua y jabén. No use
disolventes tales como gasolina, alcohol,

amoniaco, etc. Tales productos quimicos pueden
dafar los componentes sintéticos.

Reemplace siempre ambos cepillos de
carbon, nunca uno solamente.

GARANTIA

Las condiciones de la garantia se encuentran en
la tarjeta de garantia suministrada por separado.

MEDIOAMBIENTE

Los aparatos eléctricos o electrdnicos
ﬁ defectuosos y/o desechados deben
recogerse en lugares de reciclado
apropiado.
Solo para paises de la Comunidad Europea
No elimine las herramientas eléctricas como
residuos domésticos. De acuerdo con la Directiva
europea 2012/19/EU sobre residuos de aparatos
eléctricos y electronicos, y su transposicién a
las legislaciones nacionales, las herramientas

eléctricas que ya no se utilizan deben recogerse
por separado y eliminarse en modo ecoldgico.

El producto y el manual de usuario estan
sujetos a variaciones. Las especificaciones
pueden variarse sin previo aviso.
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Serra de corte 2300W - 355mm
COM1007P

Obrigado por ter adquirido este produto da
Ferm. Ao fazé-lo, adquiriu um excelente produto,
fornecido por um dos principais fornecedores
da Europa. Todos os produtos fornecidos pela
Ferm sao fabricados de acordo com os mais
elevados padrdes de desempenho e seguranca.
Como parte da nossa filosofia, fornecemos
também um excelente servico de assisténcia ao
cliente, apoiado pela nossa garantia abrangida.
Esperamos que aprecie utilizar este produto
durante muitos anos.

Leia os avisos de seguranca

1. INSTRUCOES DE SEGURANCA
@ fornecidos, os avisos de seguranca
adicionais e as instrugées. O nao

cumprimento dos avisos de seguranca e as
instrugées podem resultar em choque eléctrico,
incéndio e/ou ferimentos graves. Guarde os
avisos de seguranca e as instrucées para
referéncia futura.

Os seguintes simbolos sdo utilizados no manual
do utilizador ou no produto:

Leia o manual do utilizador.

Indica o risco de ferimentos, morte ou
danos na ferramenta se as instrugcées
indicadas neste manual ndo forem
seguidas.

Risco de choque eléctrico.

Retire de imediato a ficha da tomada de
corrente se o cabo de corrente sofrer
danos e durante a limpeza e

manutencgéo.

Apenas para utilizac&o no interior.

Maquina de classe Il - Isolamento duplo —
Néo é necessario uma ficha com ligacao
a terra.

Use sempre proteccéo ocular!

Use proteccéo auricular.

Use luvas de seguranca.

Risco de projeccéo de objectos.
Mantenha os passantes afastados da
drea de trabalho.

k-
O produto estd em conformidade com as

c E normas de seguranca aplicaveis nas

directivas europeias.

Instrucoes de seguranca para serras

de cortar - instrucoes de corte

—_

S6 deve utilizar o bordo cortante (nunca a
parte lateral) do disco para efetuar o corte.
Evite colocar presséao lateral no disco e, em
especial, evite encrava-la.

2. Mantenha as méos e o corpo afastados
do disco. Quando efetuar cortes com a
maquina, ndo use roupa larga que possa
ficar presa.

3. Trate a serra do disco de corte com cuidado,
nunca a deixe cair, armazene-a sempre num
local seguro e seco.

Evite temperaturas excessivas e humidade.

4. Certifique-se de que todas as flanges do
disco e outras pecas instaladas estdo em
boas condi¢des e montadas de acordo com
as instrucdes. As pecas danificadas ou em
falta podem dar origem a danos no disco.
Utilize sempre as flanges fornecidas com a
maquina.

5. Nunca trabalhe com discos danificados,
porgue podem ser perigosos. Quando
substituir o disco, desligue primeiro
a maquina. Rode o disco améo e
inspecione-o em termos de irregularidade,
tor¢des ou cortes. Se encontrar algum
destes problemas, retire o disco e
substitua-o por um novo. Além disso
substitua o disco se cair ao chao. Pode ter
sofrido um impacto, mesmo que néo haja
algum dano visivel.

6. Antes de iniciar o corte, faga um teste, ou

seja, recue, ligue o motor e verifique se o

motor estd a funcionar corretamente.

ORI P>P> 6
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

Depois de substituir o disco, deixe a serra
ligada durante trés minutos. Em seguida,
antes de efetuar qualquer tarefa de rotina,
deixe-a a funcionar durante um minuto.
Quando a maquina estiver em
funcionamento, nunca retire ou fixe uma
peca de trabalho. Aguarde sempre até o
disco parar de girar por completo antes
de remover qualquer peca ou alterar as
defini¢des.

Antes de instalar o disco, inspecione sempre
se o disco com tratamento de resina e
borracha apresenta cortes.

Verifique sempre a velocidade maxima de

funcionamento da serra de corte do disco de

acordo com a velocidade maxima permitida
do motor. Nunca exceda a velocidade
maxima de funcionamento permitida,
indicada no disco.

Nunca monte um disco na maquina
aplicando forga, ou para alterar o tamanho
dos eixos. Nunca use discos que nao
encaixem. Utilize apenas discos que
encaixem na maquina.

Nao fixe laminas de serra na maquina,
porque nao foi concebida para cortar
madeira.

S6 deve iniciar o corte depois do motor
atingir a velocidade méaxima.

Se, durante o funcionamento da maquina,
o disco deixar de rodar ou o motor parecer
estar sobrecarregado, desligue a maquina
de imediato.

Mantenha os objetos frageis ou facilmente
inflamaveis afastados da maquina. O
operador da maquina deve evitar que as
maos, rosto ou pés entrem em contacto com
as faiscas causadas durante o corte.

Posicione a maquina com firmeza sobre uma

superficie plana e lisa.

S6 deve utilizar a maquina de acordo com a
tensado indicada na placa sinalética.

Nunca toque numa peca serrada, deixe-a
sempre arrefecer sempre primeiro.

N&o corta pecas que excedam o tamanho
permitido.

Durante o corte, nunca se posicione na
direcdo de corte. Permaneca apenas num
dos dois lados.

Deixe sempre os dispositivos de seguranca
instalados.

21. Certifiqgue-se sempre de que corta de
maneira lenta e com cuidado. Evite aplicar o
disco na peca de maneira irregular.

22. Nunca empurre a pecga na diregdo do disco
enquanto a segura com as maos. Utilize
sempre o grampo para fixar a peca.

23. Mantenha as maos afastadas do disco de
corte. Nunca corte pegas se for necessario
colocar o apoio manual a uma distancia
inferior a 15 cm do disco rotativo.

24. Verifique se a peca estd bem apoiada

25. Nunca utilize fluidos de corte. Estes fluidos
podem inflamar-se ou causar choque
elétrico

26. Nao corte materiais de ferro fundido

27. Nao corte plastico, madeira ou materiais
sintéticos

28. Nao corte magnésio

Seguranca eléctrica

Quando usar ferramentas eléctricas, respeite
sempre as regras de seguranca localmente

em vigor, referentes ao perigo de incéndio,
choque eléctrico ou ferimentos. Além das
instrucdes seguintes leia também as instrugdes
de seguranca fornecidas em separado. Guarde
cuidadosamente estas instrucoes!

A

Substituicao de cabos ou fichas

Em caso de deterioracao do cabo da corrente,
este devera ser substituido por um cabo de
corrente especial, disponivel a partir do fabricante
ou do servigo de apoio ao cliente do fabricante.
Destrua os cabos ou fichas usados imediatamente
apds a sua substituicdo por novos. E perigoso
ligar a ficha de um cabo frouxo a uma tomada.

Verifique sempre se a voltagem da rede
corres-ponde a voltagem indicada na
chapa de tipo.

Maquina classe Il - Isolamento duplo -
Nao necessita de tomada com terra.

Utilizacao de cabos de prolongamento
Apenas use cabos de prolongamento aprovados
que sejam adequados para a poténcia da
maquina. A espessura minima dos fios
condutores é de 1,5 mm2. Quando usar um cabo
de prolongamento enrolado, desenrole sempre o
cabo completamente.
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Utilizacao pretendida
A serra de cortar foi concebida para cortar
materiais de ago com varios formatos.

Especificacoes técnicas

Tens@o do sector 220V-240V~
Frequéncia de rede 50/60Hz
Alimentacéo 2.300W
Velocidade nominal 4300/min
Potencdo de serra* 0 355mm x @ 25.4mm
Pressdo acustica Lea 92 dB(A) K=3
Poténcia acustica Lwa 105 dB(A) K=3
Vibracao an.ac 2.90+1.5m/s2
Peso 15.8kg
Capacidade maxima de corte a 90°

- Retangular 115mm x 125mm

- Formaem L 135mm x 135mm

- Circular de 0 125mm
Capacidade maxima de corte a 45°

- Retangular 110mm x 102mm

- Formaem L 110mm x 110mm

- Circular de 0 110mm

Em alguns paises, o disco de corte ndo esta
incluido.

Nivel de vibracao

O nivel de emisséo de vibracdes indicado neste
manual de instru¢des foi medido de acordo com
um teste padrado indicado em EN 62841; pode
ser utilizado para comparar uma ferramenta com
outra e como avaliagéo preliminar da exposigéo
a vibragao quando utilizar a ferramenta para as
aplicacdes mencionadas

e utilizando a ferramenta para outras
aplicacdes ou com outros acessoérios com
uma manutencao deficiente, pode aumentar
consideravelmente o nivel de exposigdo

e quando a ferramenta é desligada ou
quando esta a funcionar, mas nao efectua
o trabalho correctamente, pode reduzir
consideravelmente o nivel de exposigédo

Proteja-se contra os efeitos da vibragao,

através de uma manutencao da ferramenta e

0s respectivos acessorios, mantendo as maos
quentes e organizar os seus padrdes de trabalho.

Descricao
Os numeros indicados no texto dizem respeito
aos diagramas nas paginas 2-5.

Fig. A.
1. Protecdo de seguranca superior
2. Protegao de seguranga amovivel
3. Disco de corte
(*ndo incluido em todos os modelos)
4.  Defletor de faiscas
5.  Grampo da peca de trabalho

Fig. B.

6. Punho dapega

7a. Interruptor para ligar/desligar

7b  Botéo de desbloqueio

8. Tampa da escova de carbono

9. Botao de bloqueio do veio

10A. Parafuso do batente de profundidade
10B. Porca do batente de profundidade
11. Pino de bloqueio de transporte

12. Grampo traseiro da pecga de trabalho
13. Grampo dianteiro da peca de trabalho
14. Alavanca do batente

15. Veio da peca de trabalho

16. Chave de substituicao do disco

Fig. C.

3. Disco de corte

17. Veio da maquina

18. Anilha interior grande
19. Anilha exterior grande
20. Anilha pequena

21. Parafuso do disco

3. FUNCIONAMENTO

Retirar o bloqueio para o transporte

Fig.B

A maquina tem um pino de seguranga de
transporte (11) que mantém a respetiva posicéo
baixa e facilita o transporte do dispositivo e o
armazenamento. O botédo de bloqueio impede o
movimento ascendente/descendente da serra.
Além disso, deve ser desativado antes de utilizar
a serra.

Antes de substituir as Iaminas ou regular
a maquina, retire primeiro a ficha de
alimentacéo da tomada de parede.

36

FERM

INDUSTRIAL



e Retire o bloqueio de transporte empurrando
a maquina ligeiramente para baixo. Enquanto
empurra para baixo, o pino de seguranca de
transporte (11) pode ser puxado para fora com
a outra mao.

e Depois do pino (11) ter sido retirado, é possivel
deslocar a maquina para cima e para baixo.

Ativar o bloqueio de transporte

Fig.B

e Empurre a maquina para a posi¢cdo mais baixa
possivel.

e Em seguida, empurre o pino de seguranga de
transporte (11) até encaixar no respetivo local.

Adicionar/retirar um disco de corte
Fig. A, B, C.
Retire sempre a ficha de alimentagéo
‘ antes de substituir os discos

Quando substituir os discos, verifique
sempre as instrugbes de seguranca
relacionadas

Retirar um disco de corte

Retire a chave de disco (16) da base da maquina

e Retirar o disco é mais facil se a protegéo de
segurancga amovivel (2) for movida para cima.

e Prima o botéo de fixagéo do veio (9) para
bloguear o movimento do veio da maquina.

e Mantenha premido o botéo de fixagdo do veio (9).
Coloque a chave (16) no parafuso do disco e
rode-a ligeiramente até o botéo (9) ser empurrado
ao maximo e a rotagao do veio ser bloqueada.

e Retire o parafuso (21), a anilha pequena (20), a
anilha exterior grande (19)

e Em seguida, retire o disco de corte (3)

Montar um disco de corte

e Se ainda néo o tiver feito, retire o parafuso (21)
rodando-o para a esquerda e depois retire a
anilha pequena (20) e a anila exterior grande (19).

¢ Insira o disco de corte (3) no veio da maquina.

e Adicione primeiro a anilha exterior grande
(19), depois a anilha pequena (20) e depois o
parafuso de fixagdo (21) de acordo com a Fig. C
e aperte-o0 a mao até o veio comecar a rodar.

e Prima o botéo de fixagéo do veio (9) para
bloguear o movimento do veio da maquina.

e Mantenha premido o botéo de fixacéo do veio (9).

Insira a chave (16) no parafuso do disco e
depois rode-o ligeiramente para a direita.

e Quando a fixagao do veio impede a rotagao,
aperte o parafuso do disco com a chave (16).

e Afrouxe o botado de fixagdo do veio e
certifique-se de que o botéo de fixagédo do veio
janao esta a bloguear o veio.

Em seguida, verifique se a roda esta montada

corretamente:

e Rode o disco (3) amao algumas vezes para
verificar se a rodar livremente e se esta bem
alinhado.

e Ligue a maquina e deixe-a a funcionar durante
pelo menos 3 minutos.

Interruptor para ligar/desligar

Fig. B

O interruptor para ligar/desligar (7) é ativado
através da pressao manual do interruptor
de gatilho. A ligacéo é cortada se libertar o
interruptor novamente.

O grampo da peca de trabalho (5)

Fig.A,B,D

e Coloque o material da peca de trabalho entre o
grampo dianteiro (13) e o grampo traseiro (12).

e | evante o batente (14), como indicado na Fig. D.
e rode a pega em forma de parafuso (15) para
a frente até o grampo dianteiro (13) tocar na
peca de trabalho.

e Em seguida, mova o batente (14) para baixo
(para fixar o veio) e ficar a peca com firmeza
rodando a pega em forma de parafuso (15).

Cortar em angulo

Fig. E

A maquina permite fazer cortes em angulos de 00

a 450 ajustando o grampo traseiro (12).

e Afrouxe os 2 parafusos de cabecga sextavada
M10 (22 e 23) que fixam o grampo traseiro (12)
até o torno se conseguir mover.

e Em seguida, regule o grampo traseiro (12) para
o0 angulo correto e aperte ambos os parafusos
(22 e 23) novamente.

Mover o torno traseiro (para cortar pegas maiores)
Fig. F

O torno tem capacidade para uma pega com

um tamanho maximo de 160 mm fornecida de
fabrica. O torno pode ser ajustado na parte de
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tras para permitir uma peca de 195 mm, como

indicado na imagem a direita (Fig. F).

e Afrouxe os 2 parafusos hexagonais M10 (22 e
23) no grampo traseiro (12) por completo.

e Mova o grampo (12) para tras e aperte os
parafusos (22 e 23) nos orificios de ligagao
traseira novamente.

Ajustar o batente de profundidade:

Fig.B

A maquina esta equipada com um parafuso do

batente de profundidade. Este parafuso permite

ajustar a profundidade maxima de corte.

e Se for necessario ajustar a profundidade
maxima de corte, afrouxe a porca inferior (10B)
e depois ajuste a regulagao de profundidade
rodando o parafuso superior (10A) para as
posicoes pretendidas.

e Em seguida, fixe a porca inferior (10B)
novamente.

Procedimento de corte:

Para cortar o material efetue sempre o seguinte

procedimento:

e \erifique se a peca esta fixada e bem
suportada antes de ligar a maquina.

e Ligue a maquina na posicéo superior, deixe-a
a funcionar durante alguns instantes até
atingir a velocidade méaxima.

e \erifique se a lamina esta a rodar livremente e
sem vibragao.

e Mova a maquina com cuidado para baixo até
tocar no material.

e Continue a empurrar a pega ligeiramente,
verifique se a velocidade da lamina ndo
diminui.

e Liberte o interruptor para ligar/desligar apos
o corte e desloque a maquina para cima com
cuidado.

e S6 deve remover a pega quando o disco de
corte parar por completo.

A

Inspecionar e substituir as escovas de carbono
O motor tem 2 escovas de carbono que se
desgastam durante a utilizag&do. E importante

Néo aplique forga excessiva na pega
durante o corte. Se o fizer alamina e a
maquina ficam desgastadas mais
depressa. Além disso, o corte ndo é mais
rapido.

verificar o estado das escovas de carbono.
Se estiverem gastas, o desempenho pode ser
afetado e podem ocorrer danos no motor.

Retirar as escovas de carbono

Fig. B.

¢ \Verifique se a ficha de alimentacéao foi retirada
da tomada de parede.

e Retire atampa da escova de carvao (8).

e Puxe ligeiramente a mola para retirar as
escovas de carbono.

e \Verifique se as escovas apresentam sinais
de desgaste. Se a escova de carbono tiver
menos de 6 mm, isso significa que esta gasta
e tem de ser substituida de imediato.

¢ Repita o procedimento no outro lado.

Inserir as escovas de carbono novamente

Fig. B.

e Verifique se a ficha de alimentacao foi retirada
da tomada de parede.

¢ |Insira as escovas de carbono e empurre a
mola de novo para o mesmo local.

e Coloque a tampa da escova de carbono (8)
mantendo a mola premida e depois rode a
tampa para a direita.

e Depois de colocar de novo ambas as escovas
de carbono, verifique se a maquina esta a
funcionar corretamente sem faiscas.

A\

4. MANUTENCAO

Limpe a carcaga da maquina com regularidade
com um pano macio, de preferéncia apés cada
utilizagéo. Certifique-se de que as aberturas

de ventilagdo nao tém po ou sujidade. Retire a
sujidade muito persistente com um pano macio
humedecido com agua de sab&o. Nao utilize
solventes, como gasolina, alcool, amoniaco, etc.
Este tipo de produtos quimicos danificam os
componentes sintéticos.

Substitua sempre as duas escovas de
carbono.

Antes de efectuar a limpeza e a
manutencéao, desligue sempre a maquina
e retire a ficha da tomada de corrente.
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GARANTIA

As condigdes da garantia estéo disponiveis no
cartdo da garantia fornecido em separado.

AMBIENTE

Os aparelhos eléctricos ou electronicos
E defeituosos e/ou eliminados devem ser
recolhidos em locais de reciclagem
adequados.
Apenas para os paises da CE
Nao elimine as ferramentas eléctricas em
conjunto com os residuos domésticos. De
acordo com a directiva europeia 2012/19/EU
sobre residuos de equipamentos eléctricos e
electronicos e a respectiva implementacao na
legislagéo nacional, as ferramentas eléctricas que

ja ndo sejam utilizadas devem ser recolhidas em
separado e eliminadas de maneira ecoldgica.

O equipamento e o manual do utilizador estao
sujeitos a alteracoes sem aviso prévio. As
especificacoes podem ser alteradas sem aviso
prévio.

Troncatrice 2300W - 355mm
COM1007P

Grazie per avere acquistato questo prodotto
Ferm. Ora possiedi un prodotto eccellente,
offerto da uno dei principali fornitori europei.

Tutti i prodotti Ferm sono realizzati nel rispetto
dei piu rigorosi standard prestazionali e di
sicurezza. Quale parte della nostra filosofia
offriamo inoltre un servizio di assistenza ai clienti
eccellente, supportato da una garanzia completa.
Ci auguriamo che possiate utilizzare con
soddisfazione questo prodotto per molti anni.

1. ISTRUZIONI DI SICUREZZA

@ contenute nel presente manuale, le
avvertenze di sicurezza aggiuntive e

le istruzioni. La mancata osservanza delle

avvertenze di sicurezza e delle istruzioni potrebbe

causare scosse elettriche, incendi e/o lesioni

gravi. Conservare le avvertenze di sicurezza e
le istruzioni per una futura consultazione.

Leggere le avvertenze di sicurezza

| simboli riportati di seguito vengono utilizzati
all’interno del manuale per I'utente oppure sono
indicati sul prodotto:

Leggere il manuale per I'utente.

Denota il rischio di lesioni personali,
morte o danni all’utensile in caso di
mancata osservanza delle istruzioni
contenute nel presente manuale.

Rischio di scosse elettriche.

Staccare immediatamente la spina del
cavo di alimentazione dalla presa di
corrente se il cavo € danneggiato e
durante le operazioni di pulizia e di
manutenzione.

Solo per uso interno.

Apparecchio di Classe Il - Doppio
isolamento - Non é necessario il
collegamento a terra.

o[> > >[> 0
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Indossare sempre occhiali protettivi!

sul pavimento. Potrebbe essere diventato
fragile anche se non presenta alcun danno
apparente.

6. Prima diiniziare a tagliare, eseguire una prova

@ Indossare protezioni per I'udito. di funzionamento: fare un passo indietro,
accendere il motore e assicurarsi che il disco
funzioni correttamente.

@ Indossare guanti di protezione. Dopo la sostituzione del disco, lasciare in
funzione la troncatrice a vuoto per tre minuti,
dopodiché prima di svolgere qualsiasi

@ Rischio di oggetti volanti. Tenere lontano lavoro di routine, eseguire una prova di

o chiunque si trovi nelle vicinanze dall’area funzionamento per un minuto.
I"'n' di lavoro. 7. Mentre la macchina & in funzione, non
tentare mai di rimuovere o bloccare il pezzo
Il prodotto & conforme alle norme di in lavorazione. Attendere sempre che il disco
c € sicurezza vigenti ai sensi delle direttive si arresti completamente prima di rimuovere
europee. qualsiasi pezzo o modificare le impostazioni.
8. Prima diinstallarlo, ispezionare sempre il
disco rinforzato con resina e gomma per

Istruzioni di sicurezza per le verificare che non presenti dei tagli.

troncatrici a disco abrasivo - 9. Effettuare sempre una verifica incrociata tra la
Istruzioni per il taglio velocita operativa massima della troncatrice
a disco abrasivo e la velocita massima
1. Per eseguire un taglio utilizzare sempre solo il del motore consentita. Non superare mai
bordo tagliente (mai il lato) del disco. Evitare la velocita operativa massima consentita
di esercitare una pressione laterale sul disco, indicata sul disco.
e in particolare di farlo inceppare. 10. Non tentare mai di montare un disco sulla

2. Tenere le mani e il corpo lontano dal disco macchina in maniera forzosa, né di modificare
di taglio. Mentre si esegue un taglio con la la dimensione degli assi. Non usare mai dischi
macchina, non indossare indumenti larghi che non adatti. Usare esclusivamente dischi
potrebbero rimanervi impigliati. adeguati alla macchina.
3. Trattare la troncatrice a disco abrasivo con 11. Non tentare di fissare lame da sega alla
cura, senza farla mai cadere, e conservarla macchina, perché essa non € concepita per
sempre in un luogo asciutto e sicuro. tagliare il legno.
Evitare di esporre la macchina a temperature ~ 12. Non iniziare a tagliare fino a quando il motore
e umidita eccessive. non avra raggiunto il suo pieno regime.

4. Assicurarsi che tutte le flange del disco e le 13. Nel caso in cui durante I'uso della macchina,
altre parti montate siano in buone condizioni il disco smetta di girare o il motore emetta un
e assemblate secondo le istruzioni. Eventuali rumore indice di un sovraccarico, spegnere
parti danneggiate o mancanti possono immediatamente la macchina.
provocare il danneggiamento del disco. 14. Tenere gli oggetti facilmente infiammabili o
Utilizzare sempre le flange fornite con la fragili lontano dalla macchina. L’operatore
macchina. della macchina deve evitare che le proprie

5. Non lavorare mai con dischi danneggiati, mani, il viso e i piedi vengano a contatto con

perché puo essere pericoloso. Quando le scintille che si sprigionano durante il taglio.

si sostituisce il disco, spegnere prima la 15. Posizionare saldamente la macchina su una

macchina. Ruotare il disco manualmente superficie piana e uniforme.

e controllare che non presenti irregolarita, 16. Azionare la macchina utilizzando

torsioni o tagli. In presenza di tali difetti, esclusivamente la tensione di alimentazione

rimuovere il disco e sostituirlo con uno nuovo. indicata sulla targhetta dei valori nominali.

Sostituire il disco anche se dovesse cadere 17. Non toccare mai un pezzo appena tagliato.
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Lasciarlo sempre prima raffreddare.

18. Non tentare mai di tagliare pezzi che superino
le dimensioni consentite.

19. Mentre si esegue un taglio, non posizionarsi
mai nella direzione di taglio. Rimanere sempre
daun lato.

20. Lasciare sempre installati i dispositivi di
sicurezza.

21. Assicurarsi sempre di eseguire i tagli
lentamente e con attenzione. Evitare di
applicare il disco sul pezzo in lavorazione con
un movimento a strappi.

22. Non spingere mai il pezzo in lavorazione nella
direzione del disco tenendolo fermo con le
mani. Usare sempre la morsa per bloccare il
pezzo in lavorazione.

23. Tenere le mani lontane dal disco di taglio.
Non tagliare mai pezzi in cui € richiesto un
supporto manuale a una distanza inferiore di
15 cm dal disco che gira.

24. Assicurarsi che il pezzo in lavorazione sia
sostenuto in modo adeguato.

25. Non usare mai fluidi da taglio. Tali fluidi
potrebbero incendiarsi o provocare una
scarica elettrica.

26. Non tagliare pezzi in ghisa.

27. Non tagliare pezzi in plastica, legno o materiali
sintetici.

28. Non tagliare pezzi in magnesio

Norme elettriche di sicurezza

Quando utilizar maquinas eléctricas deve sempre
respeitar as normas de seguranga em vigor no
local, devido ao perigo de incéndio, de choques
eléctricos ou ferimentos pessoais. Para além das
instrucdes abaixo, leia também as instrugdes de
seguranca apresentadas no folheto de seguranca
em anexo. Guarde as instru¢des num lugar
seguro!

A

Substituicao de cabos ou fichas
Em caso de deterioracdo do cabo da corrente,
este devera ser substituido por um cabo

Accertarsi sempre che I'alimentazione
elettrica corrisponda alla tensione
indicata sulla targhetta dei dati
caratteristici.

Macchina classe Il - Doppio isolamento -
Non é necessaria la messa a terra.

de corrente especial, disponivel a partir do
fabricante ou do servigo de apoio ao cliente do
fabricante. Destrua os cabos ou fichas usados
imediatamente apds a sua substituicao por
novos. E perigoso ligar a ficha de um cabo frouxo
a uma tomada.

Uso di cavi di prolunga

L’affilatrice € equipaggiata di un filo di
alimentazione a tre conduttori e una presa con

la messa a terra, Ecco perché si deve sempre
utilizzare una presa di corrente con la messa a
terra. Se avete bisogno di una prolunga si deve
utilizzare una prolunga a tre conduttori con messa
a terra provvista di una presa e di una spina
femmina provviste di una messa a terra. La misura
minima del conduttore & di 1,5 mm2.

A.'Ai

Uso previsto
La troncatrice a disco abrasivo & stata concepita
per tagliare pezzi in acciaio di varie forme.

>

Dati tecnici

Tensione di rete 220V-240V~
Frequenza di rete 50/60Hz
Potenza assorbita 2.300W
Velocita nominale 4300/min
Dimensi lama di sega* 0 355mm x @ 25.4mm
Pressione sonora Lea 92 dB(A) K=3
Potenza sonora Lwa 105 dB(A) K=3
Vibrazioni an as 2.90+1.5 m/s2
Peso 15.8kg

Capacita di taglio massima a 90°
- Forma rettangolare
- Formaal
- Forma circolare

Capacita di taglio massima a 45°

115mm x 125mm
135mm x 135mm
0 125mm

- Forma rettangolare 110mm x 102mm
-Formaal 110mm x 110mm
- Forma circolare ?110mm

*

In alcuni Paesi il disco di taglio non é incluso.

Livello di emissione di vibrazioni

Il'livello di emissione di vibrazioni indicato nel
presente manuale d’istruzioni & stato misurato
in base al test standardizzato previsto dalla
normativa EN 62841; pud essere utilizzato per
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confrontare vari apparecchi fra loro e come

valutazione preliminare dell’esposizione alle

vibrazioni quando si utilizza I'utensile per le
applicazioni menzionate.

e |’uso dell’utensile per applicazioni o con
accessori diversi o in condizioni di scarsa
manutenzione, potrebbe aumentare
notevolmente il livello di esposizione a
vibrazioni.

e | momenti in cui l'utensile € spento o quando
€ acceso ma non viene utilizzato potrebbero
ridurre sensibilmente il livello di esposizione a
vibrazioni.

Proteggersi contro gli effetti delle vibrazioni
sottoponendo I'utensile e i relativi accessori a
regolare manutenzione, evitare il raffreddamento
delle mani, organizzare opportunamente i turni di
lavoro.

Descrizione
| numeri che compaiono nel testo si riferiscono
agli schemi riportati alle pagine 2-5.

Fig. A.

Protezione superiore

Protezione mobile

Disco di taglio (*non incluso in tutti i modelli)
Parascintille

Morsa di bloccaggio del pezzo in lavorazione

agrwd~

Fig. B.

6. Impugnatura del manico

7a Interruttore di accensione/
spegnimento (On/Off)

7b  Pulsante di sicurezza

8.  Coperchio spazzole in carbonio

9.  Pulsante di blocco mandrino

10A. Bullone del fermo di profondita

10B. Dado del fermo di profondita

11. Perno di blocco per trasporto

12. Ganascia posteriore di bloccaggio pezzo
in lavorazione

13. Ganascia anteriore di bloccaggio pezzo
in lavorazione

14. Levadel fermo

15. Vite morsa

16. Chiave per sostituzione disco

Fig. C.

3. Disco ditaglio

17. Alberino della macchina

18. Rondella grande interna

19. Rondella grande esterna

20. Rondella piccola

21. Bullone di fissaggio del disco

3. UTILIZZO

Rimozione del blocco per trasporto

Fig.B

La troncatrice & dotata di un perno di blocco

per il trasporto (11) che la mantiene ferma in

posizione abbassata, agevolandone il trasporto

e lo stoccaggio. Il pulsante di blocco impedisce il

movimento verso I’alto/il basso della troncatrice e

deve essere disattivato prima di utilizzarla.

e Rimuovere il blocco per trasporto premendo
leggermente la macchina verso il basso.
Mentre si preme in giti la macchina, € possibile
estrarre il perno di blocco per trasporto (11)
con I'altra mano.

¢ Unavolta estratto il perno (11), la troncatrice
pud muoversi verso 'alto o verso il basso
liberamente.

Prima di cambiare le lame o di registrare
la macchina, staccare la spina dalla presa
di corrente.

Attivazione del blocco per trasporto

Fig.B

e Premere in gil la macchina, fino alla sua
posizione piu bassa.

® Quindi premere il perno di blocco per trasporto
(11) fino a quando scorre in posizione.

Aggiunta/rimozione di un disco di taglio
Figg.A,BeC

A\

Prima di sostituire i dischi, staccare la
spina dalla presa di corrente.

Quando si sostituiscono i dischi verificare
sempre le istruzioni di sicurezza correlate.
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Rimozione di un disco di taglio

e Prendere la chiave per il disco (16) dalla base
della macchina.

e Larimozione del disco € piu semplice se la
protezione mobile (2) viene sollevata.

e Premere il pulsante di bloccaggio dell’alberino
(9) per bloccare il movimento dell’alberino
della macchina.

e Tenere premuto il pulsante di bloccaggio
dell’alberino (9).

Posizionare la chiave (16) sul bullone del disco
e ruotarlo leggermente finché il pulsante (9)

€ premuto al massimo verso l'interno e la
rotazione dell’alberino & bloccata.

e Rimuovere il bullone (21), la rondella piccola
(20) e la rondella grande piu esterna (19)

e Quindi rimuovere il disco di taglio (3).

Montaggio di un disco di taglio

e Se non dovesse ancora essere stato
fatto, rimuovere il bullone di fissaggio (21)
ruotandolo in senso antiorario, quindi
rimuovere la la rondella piccola (20) e la
rondella grande piu esterna (19).

e Collocare il disco di taglio (3) sull’alberino della
macchina.

e Inserire per prima la rondella grande piu
esterna (19), quindi la rondella piccola (20)

e infine il bullone di fissaggio (21), come
illustrato nella Fig. C, quindi stringerlo
manualmente fino a quando I’alberino inizia a
girare.

e Premere il pulsante di bloccaggio dell’alberino
(9) per bloccare il movimento dell’alberino
della macchina.

e Tenere premuto il pulsante di bloccaggio
dell’alberino (9).

Posizionare la chiave (16) sul bullone di
fissaggio del disco e ruotarlo leggermente in
senso orario.

e Seil blocco dell’alberino ferma la rotazione,
stringere il bullone di fissaggio del disco
utilizzando la chiave (16).

e Allentare il pulsante di bloccaggio dell’alberino
e assicurarsi che non fermi piu la rotazione,

Quindi verificare che il disco sia assemblato

correttamente:

e fare compiere alcuni giri al disco (3)
manualmente per controllare che ruoti
liberamente e sia ben allineato;

e accendere la macchina e lasciarla in funzione
a vuoto per almeno 3 minuti.

Interruttore di accensione/spegnimento (On/Off)
Fig. B

Linterruttore On/Off (7) viene attivato tirando
manualmente il grilletto di azionamento e
disattivato rilasciando di nuovo il grilletto.

Morsa di bloccaggio del pezzo in lavorazione (5)

Fig.A,BeD

e Collocare il pezzo in lavorazione tra la
ganascia anteriore (13) e la ganascia
posteriore (12).

e Sollevare il fermo (14) come illustrato nella Fig.
D. e ruotare in avanti la manovella della vite
(15) fino a quando la ganascia anteriore (13)
tocca il pezzo in lavorazione.

e Successivamente abbassare il fermo (14) (per
bloccare I'alberino) e fissare saldamente il
pezzo in lavorazione, ruotando la manovella
della vite (15).

Taglio angolato

Fig. E

La macchina permette di eseguire tagli con

angoli da 00° a 45° regolando la posizione della

ganascia posteriore della morsa (12).

e Allentare i 2 bulloni a testa esagonale M10 (22
e 23) che trattengono la ganascia posteriore
(12) fino a quando e possibile spostarla.

e Ruotare la ganascia posteriore (12) secondo
I’angolo desiderato e stringere nuovamente
entrambi i bulloni (22 e 23).

Spostamento della ganascia posteriore (per

tagliare pezzi piu grandi)

Fig. F

La morsa consente di bloccare pezzi da tagliare

di grandi dimensioni fino a 160 mm quando viene

spedita dalla fabbrica. Essa consente di spostare

indietro il morsetto posteriore per consentire il

bloccaggio di pezzi di 195 mm, come illustrato

nel’limmagine a destra (Fig. F).

e Allentare completamente i 2 bulloni a testa
esagonale M10 (22 e 23) sulla ganascia
posteriore (12).

e Spostare indietro la ganascia posteriore (12)
e stringere nuovamente i bulloni (22 & 23)
fissandoli ai fori di collegamento posteriori.
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Regolazione del fermo di profondita:

Fig.B

La macchina é dotata di un bullone di fermo

profondita, con cui & possibile regolare la

profondita di taglio massima.

e Se la profondita di taglio deve essere regolata,
allentare il dado inferiore (10B) e regolare la
profondita ruotando il bullone superiore (10A)
nelle posiziona desiderata.

e Una volta regolata la profondita stringere di
nuovo il dado inferiore (10B).

Procedura di taglio:

Per tagliare il materiale attendersi sempre alla

procedura descritta di seguito:

e Prima di avviare la macchina, assicurarsi che
il pezzo da lavorare sia fissato nella morsa e
saldamente sostenuto.

e Avviare la macchina con la testa alzata e farla
funzionare a vuoto per qualche istante, finché
raggiunge la velocita massima.

e Assicurarsi che la lama ruoti liberamente,
senza vibrazioni.

* Abbassare delicatamente la testa della
macchina fino a quando la lama tocca il pezzo
in lavorazione.

e Tenere premuta I'impugnatura esercitando
poca forza e assicurandosi che la velocita
della lama non si riduca.

e Una volta eseguito il taglio, rilasciare
Iinterruttore On/Off e sollevare la testa della
macchina con delicatezza.

e Rimuovere il pezzo in lavorazione solo
dopo che il disco di taglio si € arrestato
completamente.

A\

Verifica e sostituzione delle spazzole in
carbonio

Il motore & dotato di 2 spazzole in carbonio
soggette a usura durante I'uso. Verificare lo stato
di usura delle spazzole in carbonio & importante:
una spazzola in carbonio usurata pud comportare
cattive prestazioni e danni al motore.

Durante I’'esecuzione di un taglio non
applicare una forza eccessiva
sull’impugnatura. La lama e la macchina si
usurerebbero piu rapidamente e, in ogni
caso, la velocita di taglio non aumenta.

Rimozione delle spazzole in carbonio

Fig. B

e Assicurarsi che la spina sia scollegata dalla
presa di corrente a muro.

e Rimuovere il coperchio delle spazzole in
carbonio (8).

e Estrarre le spazzole in carbonio tirando
delicatamente la molla.

e Verificare lo stato di usura del blocco
spazzole. Se rimangono meno di 6 mm, la
spazzola & consumata e deve essere sostituita
immediatamente.

¢ Ripetere I'operazione dall’altro lato.

Reinstallazione delle spazzole in carbonio

Fig. B

e Assicurarsi che la spina sia scollegata dalla
presa di corrente a muro.

¢ Inserire le spazzole in carbonio e riposizionare
la mollain sede.

e Aggiungere il coperchio delle spazzole in
carbonio (8) tenendo premuta la molla e
ruotare il coperchio in senso orario.

e Dopo che entrambe le spazzole in carbonio
sono state reinstallate, provare se la macchina
funziona in modo fluido, senza produrre
scintille.

A

4. MANUTENZIONE
Prima di eseguire qualsiasi operazione di

pulizia e intervento di manutenzione
spegnere sempre I’elettroutensile e
staccare la spina dalla presa di corrente.
Pulire regolarmente il corpo dell’elettroutensile
con un panno morbido, preferibilmente dopo
ogni uso. Assicurarsi che le prese d’aria siano
libere da polvere e sporcizia. Rimuovere lo sporco
particolarmente ostinato con un panno morbido
inumidito con acqua e sapone. Non utilizzare
solventi come benzina, alcol, ammoniaca, ecc. Le

sostanze chimiche di questo tipo danneggiano i
componenti sintetici.

Sostituire sempre entrambe le spazzole
in carbonio.
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GARANZIA

Le condizioni della garanzia possono essere
consultate sul foglio di garanzia separato allegato
al presente manuale.

RISPETTO AMBIENTALE

Le apparecchiature elettriche o
E elettroniche difettose e/o scartate
Solo per i Paesi CE

devono essere raccolte presso gli
opportuni siti di riciclaggio.
Non smaltire gli elettroutensili insieme ai rifiuti
domestici. Secondo la Direttiva europea 2002/96/
EC sui rifiuti delle apparecchiature elettriche
ed elettroniche e relativa implementazione
nelle normative locali, gli elettroutensili

ormai inutilizzabili devono essere raccolti
separatamente e smaltiti in modo ecologico.

Il prodotto e il manuale per 'utente sono
soggetti a modifiche. | dati tecnici possono
essere modificati senza ulteriore notifica.

Katkaisusaha 2300W - 355mm
COM1007P

Kiitdmme tdman Ferm-tuotteen hankkimisesta.
Olette hankkineet erinomaisen tuotteen, jonka
tarjoaa yksi Euroopan johtavista toimittajista.
Kaikki Fermin valmistamat tuotteet on valmistettu
korkeimpien suorituskykya ja turvallisuutta
koskevien standardien mukaisesti. Osana
filosofiaamme tarjoamme my6s korkealuokkaisen
asiakaspalvelun seka kaiken kattavan takuun.
Toivomme, ettd nautitte tdman tuotteen kaytdsta
monien vuosien ajan.

1. TURVALLISUUSOHJEET
Lue tdman ohjekirjan varoitukset,
@ lisdturvallisuusohjeet ja ohjeet.
Jos turvallisuusvaroituksia ja ohjeita ei
noudateta, seurauksena voi olla séhkdisku,
tulipalo ja/tai vakava henkilévahinko. Séilyté
turvallisuusvaroitukset ja ohjeet tulevaa
kdyttoa varten.

Ohjekirjassa ja tuotteessa kaytetdan seuraavia
merkkeja:

Lue ohjekirja.

lImoittaa henkilévahingon, kuoleman tai
tydkalun vaurioitumisen vaarasta, jos
tdméan ohjekirjan ohjeita ei noudateta.
Séhkéiskun vaara.

llrrota pistoke vélittémdsti pistorasiasta,
jos virtajohto vaurioituu seké

puhdistuksen ja huoltamisen ajaksi.

Tarkoitettu vain sisékayttéén

Luokan Il kone - Kaksoiseristys —
Maadoitettu pistoke ei ole tarpeen.

Kéyté aina suojalaseja!

Kéyté kuulonsuojaimia.

@@E:p>>>0
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7. Ala koskaan yrita poistaa tydstokappaletta
@ Kéyta suojakésineita. tai kiinnitta4 sita koneen ollessa kaynnissa.
Odota, etté laikka pyséhtyy kokonaan ennen
tyOstdkappaleen poistamista tai asetuksien
@ Sinkoavien osien vaara. Pida ulkopuoliset saatamista.
o kaukana tydalueelta. 8. Tarkista hartsilla ja kumilla k&sitelty laikka aina
I"'n' ennen sen asentamista lovien varalta.
9. Tarkista aina, etta laikan
Tuote tayttdé Euroopan direktiivien maksimikaytténopeus vastaa moottorin
C E soveltuvien turvallisuusstandardien maksiminopeutta. Ala koskaan ylité laikassa
vaatimukset. ilmoitettua maksimikayttdnopeutta.
10. Ala koskaan yrit4 asentaa laikkaa koneeseen
Katkaisusahan turvaohjeet - voimalla tai vaihtaa akselien kokoa. Al4
Leikkausohjeet koskaan kéyté laikkoja, jotka eivét sovi
koneeseen. Kéayta ainoastaan koneeseen
1. Kéayté leikkaamiseen aina ainoastaan laikan sopivia laikkoja.
leikkausreunaa (ala koskaan kayta laikan 11. Al4 yritd asentaa koneeseen sahanteri, silla
sivua). Valta kohdistamasta laikkaan voimaa sitd ei ole tarkoitettu puun sahaamiseen.
ja erityisesti sen pysayttamista. 12. Al3 aloita leikkaamista ennen kuin kone on
2. Pida kidet ja keho kaukana laikasta. Al4 saavuttanut tdyden nopeuden.
kayta 16ysia vaatteita koneen kdytoén aikana, 13. Jos laikka ei en&da pydri tai moottori
muutoin ne voivat jadda koneeseen kiinni. ylikuormittuu koneen kayton aikana, sammuta
3. Kasittele katkaisusahaa huolellisesti, valta sen kone valittdmasti.
putoamista ja séilyta sit4 aina turvallisessa ja 14. Pida helposti syttyvat tai arkalaatuiset esineet
kuivassa paikassa. kaukana koneesta. Koneen kayttajan tulee
Valta liian korkeita 1ampétiloja ja liiallista varoa, etteivét leikkauksen aikana syntyvét
kosteutta. kipinat kohdistu kayttajan kasiin, kasvoihin tai
4. Varmista, etta kaikki laikan laipat ja muut jalkoihin.
osat ovat hyvékuntoisia ja asennettu oikein 15. Aseta kone tukevasti tasaiselle alustalle.
paikoilleen ohjeiden mukaisesti. Laikka voi 16. Kayta konetta ainoastaan sen tyyppikilvessa
vaurioitua, jos koneen osissa on vaurioita tai ilmoitetulla jannitteella.
ne ovat pois paikoiltaan. Kayta aina koneen 17. Ala koskaan kosketa katkaistuun
mukana toimitettuja laippoja. kappaleeseen, anna sen aina jaahtya ensin.
5. Ala koskaan kayta vaurioituneita 18. Ala koskaan yrit4 leikata tydstokappaleita,
laikkoja, muutoin seurauksena voivat olla jotka ovat kooltaan sallittua maksimikokoa
vaaratilanteet. Kytke kone pois p&altd ennen suurempia.
laikan vaihtoa. Kierré laikkaa késin ja tarkista 19. Al4 koskaan aseta kehoa leikkaussuuntaan
se epatasaisuuksien, vadristymien ja lovien koneen kayton aikana. Pysy aina yhdella
varalta. Mikali havaitset naita vaurioita, poista puolella konetta.
laikka ja vaihda se uuteen. Vaihda laikka my6s  20. Varmista, etta turvalaitteet ovat aina
silloin, jos se on pudonnut maahan. Sen kunto paikoillaan.
on voinut heikentyd, vaikka se olisi ulkoisesti 21. Leikkaa aina hitaasti ja varoen. Valta
ehja. kohdistamasta laikkaa tydstkappaleeseen
6. Suorita kayttotesti ennen kuin aloitat nyKivin liikkein.
leikkaustoimenpiteet: astu taaksepain, 22. Ala koskaan paina tydstokappaletta
kaynnista moottori ja varmista laikan laikkaa kohti pitaen sita kasissa. Kiinnita
oikeaoppinen toiminta. tyostdkappale aina kiinni kiinnittimen avulla.
Anna sahan kdydéa kolmen minuutin ajan 23. Pida kédet kaukana katkaisulaikasta. Ala
laikan vaihtamisen jalkeen. Anna sen jéalkeen koskaan leikkaa tydstokappaleita, jos niitd
koneen kdyda yhden minuutin ajan aina ennen on tuettava kasin alle 15 cm:n etéisyydelld
normaalia kaytt6a. pydrivasta laikasta.
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24. Varmista, etta tyostokappaletta tuetaan hyvin.

25. Al4 koskaan kéyt4 leikkausnesteita.
Kyseiset nesteet voivat syttya tai aiheuttaa
sahkoiskuja.

26. Al3 leikkaa valurautaa.

27. Al4 leikkaa muovia, puuta tai synteettisia
materiaaleja.

28. Ala leikkaa magnesiumia.

Sahkéturvallisuus

Séhkolaitteita kaytettdessa on aina noudatettava
paikallisia turvaméaarayksia tulipalon,
séhkaoiskujen ja loukkaantumisten valttamiseksi.
Lue alla olevat ohjeet ja erilliset turvaohjeet
huolellisesti. Sailytd nama ohjeet!

A

Johtojen ja pistotulppien vaihtaminen

Jos verkkojohto vahingoittuu, se on vaihdettava.
Uusia, oikeanlaisia johtoja saa valmistajalta

tai sen huoltopalvelusta. Havita vanhat johdot

ja pistotulpat heti kun ne on vaihdettu uusiin.
Irrallisen pistotulpan tai johdon kytkeminen
pistorasiaan on vaarallista.

Tarkista aina, ovatko verkkojénnite ja
koneen tyyppikilvessé ilmoitettu jénnite
yhteen sopivia.

Luokan Il kone — kaksoiseristetty —
maadoitettua pistorasiaa ei tarvita.

Jatkojohtojen kéyttd

Kéyta vain virallisesti hyvaksyttyja jatkojohtoja
koneen teho huomioon ottaen. Johdon ytimien
on oltava véhintaan 1,5 mm2. Kaytettdessa
johtokelaa koko jatkojohto on vedettava kelalta.

2. KONEEN TIEDOT

Kayttotarkoitus

Katkaisusaha on tarkoitettu erimuotoisten
terasmateriaalien leikkaamiseen.

Tekniset tiedot

Verkkojénnite 220V-240V~
Verkkotaajuus 50/60Hz
Ottoteho 2.300W
Nimellisnopeus 4300/min
Terd kapasiteetti* @ 355mm x @ 25.4mm
Adnipaine Lea 92 dB(A) K=3

Aéniteho Lwa 105 dB(A) K=3

2.90+1.5 m/s2
15.8kg

Tarind an ae
Paino

Maksimileikkausteho 90° kulmassa
- Suorakulmainen
- L-muotoinen
- Pyored

Maksimileikkausteho 45° kulmassa
- Suorakulmainen
- L-muotoinen
- Pybred

115mm x 125mm
135mm x 135mm
0 125mm

110mm x 102mm
110mm x 110mm
?110mm

Joissakin maissa katkaisulaikka ei kuulu
pakkaukseen.

Tarinataso

Tassa ohjekirjassa annettu térinataso on mitattu
standardin EN 62841 mukaisen standardisoidun
testin mukaisesti. Sen avulla voidaan verrata

eri tydkaluja ja sitd voidaan kayttaa tarinalle
altistumisen alustavaan arviointiin, kun tyékalua
kaytetddn mainittuihin kayttétarkoituksiin

e jos tydkalua kaytetadn eri sovelluksiin tai
erilla tai huonokuntoisilla lisdvarusteilla,
altistumistaso voi olla huomattavasti suurempi
e sammutusajat tai kdyttamattémat ajat voivat
huomattavasti laskea altistumistasoa.

Suojaudu tarinan vaikutuksilta yllapitamalla
ty6kalua ja sen lisvarusteita, pida kadet
lAmpiminé ja kdyta organisoituja tydtoimenpiteita.

Kuvaus
Tekstin numerot viittaavat sivujen 2-5 kaavioihin.

Kuva A.

1. Ylasuojus

2.  Siirrettéava suojus

3. Katkaisulaikka (*ei sisélly kaikkiin malleihin)
4.  Kipindnohjain

5. Tybstbkappaleen kiinnitin

Kuva B.

6. Kahva

7a. Virtakytkin

7b  Lukituspainike

8.  Hiiliharjan suojus

9.  Karan lukituspainike

10A. Syvyyden rajoituspultti

10B. Syvyyden rajoitusmutteri

11. Lukitustappi kuljetukseen

12. Tyostdkappaleen takakiinnitin
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13. TyOstokappaleen etukiinnitin
14. Pysaytysvipu

15. Tyostdkappaleen kara
16. Laikan vaihtoavain
Kuva C.

3. Katkaisulaikka

17. Koneen kara

18. Suuri sisempi aluslevy
19. Suuri ulompi aluslevy
20. Pienialuslevy

21. Laikan pultti

3. KAYTTO

%

A laikkojen vaihtamista ja koneen

Irrota pistoke pistorasiasta ennen

sdatamista.

Kuljetuslukko

Kuva B

Koneessa on kuljetuksen lukitustappi (11),
joka pitéa sen matalassa asennossa laitteen
kuljetuksen ja sailytyksen helpottamiseksi.
Lukituspainike estda sahan liikkeen yl6s-/
alaspain. Se on kytkettava pois paalta ennen
sahan kayttoa.

Poista kuljetuslukko painamalla konetta
hiukan alaspéin. Kun sita painetaan alaspain,
kuljetuksen lukitustappi (11) voidaan vetaa
ulos toisella kadella.

Kun tappi (11) on vedetty ulos, kone voi liikkua
yl6s- ja alaspain.

Kuljetuslukon kytkeminen toimintaan
Kuva B

Paina konetta alas sen ala-asentoon.
Paina sen jalkeen kuljetuksen lukitustappia
(11), kunnes se liukuu paikoilleen.

Katkaisulaikan asentaminen/irrottaminen
Kuvat A, B, C.

A

Irrota pistoke aina ennen laikkojen
vaihtamista.

Tarkista vastaavat turvallisuusohjeet aina
ennen laikkojen vaihtamista.

Katkaisulaikan irrottaminen

Ota laikka-avain (16) koneen jalustasta.
Laikka on helpompi irrottaa, kun siirrettava
suojus (2) on yldasennossa.

Paina karan lukituspainiketta (9) koneen karan
lukitsemiseksi paikoilleen.

Pida karan lukituspainiketta (9) alhaalla.
Aseta avain (16) laikan pulttiin ja kierra sita
hiukan, kunnes painike (9) on painettu sisdan
maksimiasentoon ja karan kierto estyy.

Irrota pultti (21), pieni aluslevy (20) ja suuri
ulkoinen aluslevy (19).

Irrota sitten katkaisulaikka (3).

Katkaisulaikan asentaminen

Jos tata ei ole suoritettu viela, irrota pultti (21)
kiertamalla sité vastapaivaan ja irrota sen
jalkeen pieni aluslevy (20) seka suuri ulkoinen
aluslevy (19).

Aseta katkaisulaikka (3) koneen karaan.
Asenna ensin suuri ulkoinen aluslevy (19), sen
jalkeen pieni aluslevy (20) ja kiinnityspultti (21)
kuvan C mukaisesti. Kirista pultti k&sin, kunnes
kara alkaa pyoria.

Paina karan lukituspainiketta (9) koneen karan
lukitsemiseksi paikoilleen.

Pida karan lukituspainiketta (9) alhaalla.

Aseta avain (16) laikan pulttiin ja kierra sita
hiukan myé&téapaivaan.

Kun karan lukitus estaa pyérimisen, kirista
laikan pultti avaimen (16) avulla.

L&yséaa karan lukituspainiketta ja varmista,
ettei karan lukituspainike esta en&da karan liiketta.

Tarkista sen jélkeen, onko laikka asennettu oikein:

Kierra laikkaa (3) kasin muutaman kierroksen
verran tarkistaen, ettéd se pyorii vapaasti ja etta
se on kohdistunut oikein.

Kytke kone paélle ja anna sen kdyda vahintdan
3 minuutin ajan.

Virtakytkin

Kuva B

Virtakytkin (7) kytketaan paalle manuaalisesti
liipaisimesta vetamalla. Virta katkaistaan
vapauttamalla liipaisin.

Tyostokappaleen kiinnitin (5)
Kuvat A, B, D

Aseta tyostokappale etukiinnittimen (13) ja
takakiinnittimen (12) valiin.
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¢ Nosta rajoitinta (14) kuvan D mukaisesti ja
kierra ruuvikahvaa (15) eteenpéin, kunnes
etukiinnitin (13) koskettaa tyostokappaletta.

¢ Siirra rajoitin (14) sen jalkeen alas (karan
lukitsemiseksi) ja kiinnita tyostokappale hyvin
paikoilleen kiertamalla ruuvikahvaa (15).

Leikkaaminen kaltevassa kulmassa

Kuva E

Koneella voidaan leikata 00-450 kulmassa

takakiinnitinta (12) saatamalla.

o | 6ysaa kahta takakiinnittimen (12) M10-
kuusiopulttia (22 ja 23), kunnes ruuvipuristin
liikkuu.

e Aseta sen jélkeen takakiinnitin (12) oikeaan
kulmaan ja kirista pultit (22 ja 23) uudelleen.

Takaruuvipuristimen siirtdminen (suurempien

tyéstokappaleiden leikkaamista varten)

Kuva F

Tehtaalta toimitettuun ruuvipuristimeen voidaan

asentaa korkeintaan 160 mm:n tydstokappaleita.

Ruuvipuristinta voidaan sa&ataa taaksepain 195

mm:n tydstdkappaleita varten oikeanpuoleisen

kuvan mukaisesti (kuva F).

o | 6ysaa kaksi M10-kuusiopulttia (22 ja 23)
kokonaan takakiinnittimessa (12).

e Siirrd kiinnitinta (12) taaksepain ja kiinnita
pultit (22 ja 23) uudelleen takana oleviin reikiin.

Syvyysrajoittimen sdidtaminen:

Kuva B

Koneessa on syvyyden rajoituspultti, jonka avulla

voidaan sagtda maksimileikkaussyvyys.

¢ Jos leikkaussyvyyden sé&t6 on tarpeen, 16ysaa
alamutteria (10B) ja sddda syvyysasetusta
kiertamalla ylapultti (10A) haluttuun asentoon.

e Kiinnita sen jélkeen alamutteri (10B) uudelleen.

Leikkaaminen:

Leikkaa materiaalia aina seuraavasti:

e Varmista, etta tydstdkappale on kiinnitetty
paikoilleen ja hyvin tuettuna ennen koneen
kaynnistamista.

e Kaynnista kone yldasennossa ja anna sen
kayda jonkin aikaa, kunnes se saavuttaa
maksiminopeuden.

e Varmista, etta laikka pydrii vapaasti ja ettei se
tarise.

e |aske konetta varoen alaspéin, kunnes se
koskettaa materiaalia.

e Paina kahvaa tasaisella voimalla varmistaen,
ettei laikan nopeus laske.

e Vapauta virtakytkin leikkaamisen jalkeen ja
siirrd konetta varoen yl6spain.

e Poista tydstdkappale vasta sitten, kun
katkaisulaikka on pyséhtynyt kokonaan.

A\

Hiiliharjojen tarkistaminen ja vaihtaminen
Moottorissa on kaksi hiiliharjaa, jotka kuluvat
kaytdn aikana. Hiiliharjojen kunto on tarkeaa
tarkistaa, silla kuluneet hiiliharjat voivat heikentaa
koneen tehoa ja johtaa moottorivaurioihin.

Vélta liiallisen voiman kohdistamista
kahvaan leikkaamisen aikana, se ei lisda
leikkausnopeutta ja laikka ja kone voivat
kulua ennenaikaisesti.

Hiiliharjojen poistaminen

Kuva B

e Varmista, etta pistoke on irrotettu
pistorasiasta.

e Irrota hiiliharjan suojus (8).

e [rrota hiiliharjat vetdmalla varoen jousesta.

e Tarkista harjaosan kuluneisuus. Jos sitd on
jaljella alle 6 mm, hiiliharja on kulunut ja se on
vaihdettava vélittémasti.

¢ Toista toimenpide toisella puolella.

Hiiliharjojen asentaminen

Kuva B

e Varmista, ettd pistoke on irrotettu pistorasiasta.

e Asenna hiiliharjat paikoilleen ja paina jousi
takaisin paikoilleen.

e Kiinnita hiiliharjan suojus (8) pitaen jousta
samalla alhaalla, kierra suojusta my&tapaivaan.

e Kun molemmat hiiliharjat on asennettu
paikoilleen, tarkista koneen hyva toiminta ja
ettei koneesta tule kipingita.

A\

4. HUOLTO

Vaihda aina molemmat hiiliharjat samalla
kertaa.

Sammuta kone ja irrota pistoke
séhkéverkosta aina ennen puhdistusta ja
huoltoa.
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Puhdista koneen ulkokuoret saanndllisesti
pehmedll liinalla, mieluiten jokaisen kayttdkerran
jalkeen. Varmista, ettd tuuletusaukoissa ei ole
polya tai likaa. Poista vaikeat tahrat kayttamalla
saippuavaahtoon kostutettua pehmeaa liinaa.
Ala kéyta liuottimia, kuten bensiinia, alkoholia,
ammoniakkia jne. Vastaavat kemikaalit
vaurioittavat synteettisid komponentteja.

TAKUU

Takuuehdot 16ytyvat erillisestd takuukortista.

YMPARISTO

Vialliset ja/tai hdvitetyt sdhko- ja
elektroniset laitteet tulee viedd
asianmukaisiin erilliskerdyksiin.

Vain EU-maat

Al havita sahkotydkaluja kotitalousjatteen
mukana. S&hko- ja elektroniikkalaitteita koskevan
direktiivin 2012/19/EU ja vastaavien kansallisten
lakien mukaisesti sdhkdtydkalut tulee havittaa
erilliskerayksessa ja ymparistoystavallisesti niiden
kayttoian paatyttya.

Tuotteeseen ja ohjekirjaan voidaan tehda
muutoksia. Teknisiin tietoihin voidaan tehda
muutoksia ilmoituksetta.

Geringssav 2300W - 355mm
COM1007P

Tak for dit keb af dette Ferm-produkt. Du har
hermed tilegnet dig et fremragende produkt, der
er leveret af en af Europas ferende leverandgrer.
Alle produkter, du modtager fra Ferm, er
fremstillet i overensstemmelse med de hgjeste
standarder inden for ydeevne og sikkerhed.
Som en del af vores filosofi leverer vi ogsa en
fremragende kundeservice, der understottes af
vores omfattende garanti. Vi h&ber, at du vil fa
gleede af dette produkt mange ar fremover.

1. SIKKERHEDSANVISNINGER
@ de yderligere sikkerhedsadvarsler

og vejledningen. Hvis sikkerheds-
advarslerne og vejledningen ikke folges, kan det
resultere i elektrisk sted, brand og/eller alvorlige

personskader. Gem sikkerhedsadvarslerne og
vejledningen til fremtidig brug.

Laes de vedlagte sikkerhedsadvarsler,

Folgende symboler anvendes i
brugervejledningen eller p& produktet:

Lees brugervejledningen.

Angiver risiko for personskade, dodsfald
eller beskadigelse af veerktojet i tilfelde
af manglende overholdelse af
anvisningerne i denne vejledning.

Risiko for elektrisk stod

Tag ojeblikkeligt netstikket ud af
stikkontakten, hvis netkablet bliver
beskadiget, samt under rengoring og

vedligeholdelse.

Kun til indenders brug.

Klasse II-maskine — Dobbeltisoleret — Du
har ikke brug for et jordstik.

@EbLp>>06

Beer altid ojenvaern!
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Baer horevaern.

Beer sikkerhedshandsker.

Risiko for flyvende genstande. Tilskuere

skal holde sig péa afstand af
arbejdsomradet.

®
¥
A
I-#
C€

Produktet er i overensstemmelse med de
geeldende sikkerhedsstandarder i
EUdirektiverne.

Sikkerhedsanvisninger til rundsave -
skeaereanvisninger

1.

Brug kun skeerekanten (aldrig siden) af skiven
til at skaere med. Undga at lsegge pres pa
siden af skiven, og i seerdeleshed skal du
undga, at den seetter sig fast.

Hold haender og krop vaek fra skiven. Brug
ikke lgst toj, som kunne blive viklet ind i den,
mens du skaerer med maskinen.

Behandl skivesaven forsigtigt; du ma aldrig
tabe den, og den skal altid opbevares pa et
sikkert, tort sted.

Undga for heje temperaturer og fugtighed.
Sorg for, at alle skiveflanger og andre
monterede dele er i god stand og er monteret
i henhold til anvisningerne. Beskadigede
eller manglende dele kan medfere skade pa
skiven. Brug altid de flanger, der leveres med
maskinen.

. Arbejd aldrig med beskadigede skiver, da

disse kan veere farlige. Nar du skifter skiven,
skal du forst slukke for maskinen. Drej

skiven med handen, og undersgg den for
ujaevnheder, vridninger og forskydninger. Hvis
du finder nogen af disse, skal du fjerne skiven
og udskifte den med en ny. Udskift ogsa
skiven, hvis den falder pa gulvet. Den kan
veere blevet skrobelig, selv om du ikke kan se
nogen tilsyneladende skader.

For du begynder at skeere, skal du foretage
en testkorsel, dvs. tage et skridt tilbage,
taende for motoren og sikre, at skiven fungerer
korrekt.

Efter at have skiftet skiven, skal du lade
saven kere i tre minutter; derefter skal du lade

10.

11.

12

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19

20.

21.

22.

den provekeare i et minut, inden du udferer
rutinearbejde.

Du ma aldrig forsage at fierne et arbejdsemne
eller leegge et emne ind, mens maskinen karer.
Vent altid, indtil skiven stopper helt, inden

du fierner et arbejdsemne eller sendrer pa
indstillingerne.

Inden du installerer skiven, skal du altid
undersgge den harpiks- og gummibehandlede
skive for forskydninger.

Kontrollér altid skivesavens maksimale
driftshastighed med den maksimalt tilladte
hastighed for motoren. Overskrid aldrig den
maksimalt tilladte driftshastighed angivet pa
skiven.

Forseg aldrig at montere en skive pa
maskinen med kraft eller at zendre akslernes
storrelse. Brug aldrig skiver, som ikke passer.
Brug kun skiver, som passer til maskinen.
Forsog ikke at fastgoere savblade til maskinen,
da den ikke er designet til at skaere tree.

. Begynd ikke at skeere, for motoren har naet

fuld hastighed.

Huvis skiven ikke lzengere drejer, mens du
bruger maskinen, eller hvis motoren lyder
overbelastet, skal du straks slukke for
maskinen.

Opbevar let breendbare eller skrabelige
genstande vaek fra maskinen.
Maskinoperatgren skal undgé, at haender,
ansigt eller fadder kommer i kontakt med
gnisterne, der opstar ved skeering.

Placér din maskine fast pa en flad, jasvn
overflade.

Brug kun maskinen ved den spaending, der er
angivet pa typeskiltet.

Ror aldrig et afsavet arbejdsemne; lad det
altid afkele forst.

Forsog aldrig at skaere arbejdsemner, der
overstiger den tilladte storrelse.

. Under skeering ma du aldrig placere dig selv

i retning af skaeringen. Du skal altid blive pa
den ene side.

Sikkerhedsanordninger skal altid veere
installeret.

Serg altid for, at du skeerer langsomt og
forsigtigt. Undga at seette skiven pa emnet
med en rykkende beveaegelse.

Skub aldrig arbejdsemnet mod skiven,
mens du holder det i dine haender. Brug altid
klemmen til at fastgere emnet.
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23. Hold haenderne veek fra skaereskiven. Skaer

aldrig arbejdsemner, hvor der er behov for

manuel stotte teettere end 15 cm fra den

roterende skive.

24. Sorg for, at arbejdsemnet er korrekt stottet

25. Brug aldrig skaerevaesker. Disse vaesker kan
antaendes eller forarsage elektrisk stad

26. Skeer ikke stobejernsmaterialer

27. Skeer ikke plast, trae eller syntetiske materialer

28. Skeer ikke magnesium

Elektrisk sikkerhed

Ved anvendelse af elektriske mas kiner

skal man altid folge de lokalt geeldende
sikkerhedsforskrifter i forbindelse med brandfare,
fare for elektrisk sted og legemensbeskadigelse.
Lees udover de nedenstaende instruktioner ogsa
sikkerhedsforskrifterne i den separat vedlagte
sikkerhedsfolder. Bevar instruktionerne godt!

A

Udskiftning af ledninger eller stik

Hvis netledningen er blevet beskadiget, skal den
udskiftes med en speciel netledning, som kan fas
via fabrikanten eller fabrikantens kundeservice.
Gamle ledninger og stik skal kasseres, nar de er
blevet udskiftet med nye. Det er farligt at saette
stikket pa en lgs ledning i en stikkontakt.

Kontroller altid om netspaendingen
svarer til veerdien pé typeskiltet.

Klasse Il maskine — Dobbelt isolering —
Du behaver ingen jordforbindelsestik.

Ved brug af forlaengerledninger

Brug udelukkende godkendte forlaen
gerledninger, der er beregnede til maskinens
effekt. Lederne skal have et gennemsnit pa
mindst 1.5 mm2. Hvis forlaengerledningen sidder
pé en tromle, rulles ledningen helt af.

2. MASKINOPLYSNINGER

Tilsigtet brug
Rundsaven er designet til at skeere stalmaterialer i
forskellige former.

Tekniske specifikationer

Netspanding 220V-240V~
Netfrekvens 50/60Hz
Indgangseffekt 2.300W
Nominel hastighed 4300/min

Savklinge* @ 355mm x @ 25.4mm
Lydtryk Lea 92 dB(A) K=3
Lydeffekt Lwa 105 dB(A) K=3
Vibration an,ac 2.90+1.5 m/s2
Vaegt 15.8kg

Maks. skeareevne ved 90°
- Rektanguleer
- L-form
- Cirkulaer

Maks. skaereevne ved 45°
- Rektanguleer
- L-form
- Cirkulaer

115mm x 125mm
135mm x 135mm
0 125mm

110mm x 102mm
110mm x 110mm
0 110mm

*  For nogle lande er skaereskiven ikke inkluderet.

Vibrationsniveau

Det vibrationsniveau, der er anfert bag pa denne

betjeningsvejledning er malt i henhold til den

standardiserede test som anfort i EN 62841; den

kan benyttes til at sammenligne to stykker vaerktoj

og som en forelebig bedemmelse af udsaettelsen

for vibrationer, nér veerktgjet anvendes til de

naevnte formal

- anvendes veerktgjet til andre formal eller med
andet eller darligt vedligeholdt tilbeher, kan
dette oge udsaettelsesniveauet betydeligt

- de tidsrum, hvor veerktojet er slukket, eller hvor
det karer uden reelt at udfere noget arbejde,
kan reducere udseettelsesniveauet betydeligt

Beskyt dig selv imod virkningerne af vibrationer
ved at vedligeholde veerktojet og dets tilbeher,
ved at holde dine haender varme og ved at
organisere dine arbejdsmenstre

Beskrivelse
Tallene i teksten henviser til diagrammerne pa
side 2-5.

Fig. A.

1 Overste sikkerhedsskaerm

2. Beveegelig sikkerhedsskaerm

3.  Skeereskive (*findes ikke til alle modeller)
4.  Gnistafskeermer

5 Emnetang

Fig B.

6. Gribehandtag

7a. Teend/sluk-kontakt
7b  Laseknap

8. Kulbgrstens deeksel
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9. Spindellaseknap

10A. Bolt til dybdestop

10B. Mgtrik til dybdestop

11. Transportlasebolt

12. Bageste emnetang

13. Forreste emnetang

14. Stopstang

15. Emnespindel

16. Skiveudskiftningsnagle

Fig C.

3.  Skeereskive

17. Maskinspindel

18. Storindvendig skive
19. Stor udvendig skive
20. Lille skive

21. Skivebolt

3. DRIFT

Inden du skifter blade eller justerer
maskinen, skal du forst fjerne
stromstikket fra kontakten.
Sadan fjernes transportldsen
Fig.B
Maskinen har en transportlasestift (11), som
holder dens position lav og ger det nemt
at transportere enheden og opbevare den.
Laseknappen blokerer savens op/ned-
beveegelse. Og skal deaktiveres, for saven tages
i brug.
¢ Fjern transportlasen ved at trykke lidt ned.
Mens du trykker ned, kan transportlasestiften
(11) treekkes ud med den anden hand.
o Efter at stiften (11) er trukket ud, kan maskinen
frit bevaege sig op og ned.

Sadan aktiveres transportldsen

Fig.B

¢ Tryk maskinen ned til dens laveste position.

o Skub derefter transportlasestiften (11), indtil
den glider pa plads.

Sé&dan tilfojes/fijernes en skaereskive
Fig. A, B, C.

Tag altid stikket ud, inden du skifter skiver

A

Nar du skifter skiver, skal du altid tiekke
de relaterede sikkerhedsinstruktioner

Sadan fjernes en skaereskive

Tag skiftenaglen (16) fra maskinstativet

Det er nemmere at fierne skiven, nar den
beveegelige sikkerhedsafskaermning (2) er
flyttet op.

Tryk pa spindellaseknappen (9) for at blokere
beveegelsen af maskinens spindel.

Hold spindelldseknappen nede (9).

Seet skiftenaglen (16) pa skivebolten og drej
den lidt, indtil knappen (9) er trykket ind til det
maksimale, og spindelrotationen er blokeret.
Fjern bolten (21), den lille spaendeskive (20),
den store ydre spaendeskive (19)

Fjern derefter skeereskiven (3)

Sadan monteres en skaereskive

Hvis dette endnu ikke er blevet gjort, skal du
fierne bolten (21) ved at dreje den mod uret og
derefter fijerne derefter den lille speendeskive
(20) og den store ydre spaendeskive (19).
Placér skeereskiven (3) pa maskinens spindel.
Séeet forst den store ydre spaendeskive (19)
pa, sa den lille speendeskive (20) og derefter
fastgerelsesbolten (21) i henhold til fig. C,

og stram den med handen, indtil spindlen
begynder at rotere.

Tryk pa spindellaseknappen (9) for at blokere
beveegelsen af maskinens spindel.

Hold spindelldseknappen nede (9).

Seet skifteneglen (16) pa skivebolten, og drej
den lidt i retning med uret.

Nar spindeldsen blokerer rotationen,

skal skivebolten skrues fast ved hjeelp af
skiftenoglen (16).

Losn spindellaseknappen og serg for, at spindel-
aseknappen ikke lzengere blokerer spindlen.

Kontrollér derefter, om hjulet er monteret korrekt:

Drej skiven (3) nogle fa runder med handen for
at kontrollere, om den drejer frit, og om den er
justeret korrekt.

Teend for maskinen, og lad maskinen kere i
mindst 3 minutter.
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Taend/sluk-kontakten

Fig. B

Teend/sluk-kontakten (7) aktiveres ved manuelt at
traekke i omskiftertrykkeren. Man slar den fra igen
ved at slippe trykkeren.

Arbejdsemneklemmen (5)

Fig. A&B&D

e Placér emnematerialet mellem forklemmen (13)
og bagklemmen (12).

¢ | oft stopperen (14) som vist i fig. D, og drej
skruehandtaget (15) fremad, indtil forklemmen
(13) rgrer arbejdsemnet.

¢ Ryk derefter stopperen (14) ned (for at Iase
spindlen), og fastger arbejdsemnet korrekt ved
at dreje skruehandtaget (15).

Skeering i vinkler

Fig. E

Maskinen tillader skaering i vinkler fra 00 til 450

ved at justere bagklemmen (12).

¢ Losn de 2 M10 sekskantstikhovedbolte (22
og 23), som holder bagklemmen (12), indtil
skruestikket kan bevaege sig.

e Seet derefter bagklemmen (12) i den korrekte
vinkel, og stram begge bolte (22 og 23) igen.

Sadan bevaeges bagerste skruestik (for at

skeere storre arbejdsstykker)

Fig. F

Skruestikket tillader arbejdsemner pa

maks. 160 mm, nar de sendes fra fabrikken.

Skruestikket kan justeres bagtil for at tillade en

arbejdsemnestarrelse pa 195 mm som vist pa

hgjre billede (fig. F).

e Lgsn de 2 M10-sekskantbolte (22 og 23) pa
bagklemmen (12) fuldstaendigt.

e Flyt klemmen (12) bagud, og fastger skruerne
(22 og 23) til de bageste forbindelseshuller igen.

Justering af dybdestop:

Fig.B

Maskinen er udstyret med en bolt til dybdestop;

med denne bolt kan den maksimale skeeredybde

justeres.

¢ Huvis skaeredybden skal justeres, skal du
lesne nederste meatrik (10B) og justere
dybdeindstillingen ved at dreje den gverste bolt
(10A) til de onskede positioner.

e Fastgor derefter den nederste metrik (10B) igen.

Skeaereprocedure:

For at skeere materiale skal du altid folge folgende

procedure:

¢ Sorg for, at emnet er sat fast og stottet godt,
inden maskinen startes.

e Start maskinen i gverste position; lad den Igbe i
et stykke tid, indtil den nar maksimal fart.

¢ Sorg for, at bladet drejer frit uden vibration.

e Flyt forsigtigt maskinen nedad, indtil den
berorer materialet.

¢ Hold fortsat handtaget med lidt kraft; serg for,
at bladhastigheden ikke falder.

¢ Slip teend/sluk-kontakten efter skeering, og flyt
forsigtigt maskinen op.

¢ Fjern kun arbejdsemnet, nar skaesreskiven er
stoppet helt.

A\

Inspektion og udskiftning af kulborsterne
Motoren har 2 kulberster, som slides under brug.
Det er vigtigt at kontrollere kulbersternes status,
da en slidt kulberste kan resultere i darlig ydeevne
og motorskade.

Pafor ikke for meget kraft mod handtaget,
nar du skeerer. Bladet og maskinen slides
hurtigere, og det resulterer ikke i
hurtigere skeering.

Fjernelse af kulborster

Fig B.

e Sorg for, at netstikket er taget ud af
stikkontakten.

¢ Fjern kulberstens daeksel (8).

¢ Fjern kulbgrsterne ved forsigtigt at traekke i
fiederen.

e Kontrollér for slid pa barsteblokken. Nar der er
mindre end 6 mm tilbage, er kulbgrsten slidt og
skal udskiftes med det samme.

e Gentag pa den anden side.

Isaetning af kulborster igen

Fig B.

e Sorg for, at netstikket er taget ud af
stikkontakten.

o Iseet kulbersterne, og skub fiederen tilbage pa
plads.

o Seet kulberstens deeksel pa (8), mens fiederen
holdes nede, og drej daekslet med uret.

e Efter begge kulberster er blevet geninstalleret,
bor du teste, om maskinen kerer problemfrit
uden gnister.
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Rozbrusovaci pila 2300W - 355mm
Udskift altid begge kulborster. COM1007P

Dékujeme vam za zakoupeni tohoto vyrobku

4. VEDLIGEHOLDELSE znacky Ferm. Nyni mate k dispozici vynikajici

vyrobek dodavany jednim z hlavnich evropskych
'g For rengering og vedligeholdelse skal du  dodavatel(. VSechny vyrobky dodavané

altid slukke for maskinen og traekke spoleénosti Ferm jsou vyrabény podle pozadavkd
netstikket ud af kontakten. nejnaro¢néjsich norem tykajicich se vykonu a
bezpecnosti. Jako sou¢ast nasi firemni filozofie
Renger maskinbekleedningerne regelmaessigt poskytujeme také vynikajici zdkaznicky servis,
med en blad klud, helst efter hver anvendelse. ktery je podporovan nasi komplexni zarukou.
Sorg for, at der ikke er stov eller snavs i Doufame, ze vam nas vyrobek bude radné slouzit
ventilationsdbningerne. Fjern snavs, der sidder mnoho let.

meget godt fast, med en bled klud, der er fugtet
i seebevand. Brug ikke oplasningsmidler, som .
f.eks. benzin, sprit, ammoniak osv. Kemikalier 1. BEZPECNOSTNI POKYNY
som disse beskadiger de syntetiske komponenter.
Prectéte si prilozené bezpec¢nostni
@ vystrahy, dodatec¢né bezpecnostni
GARANTI vystrahy a bezpeénostni pokyny.
Nebudete-li dodrzovat tyto bezpecnostni vystrahy
Garantibetingelserne findes pa det garantikort, a pokyny, muze dojit k trazu elektrickym proudem,
der er vedlagt separat. k vzniku poZdru nebo k zplsobeni vazného zranéni.
Uschovejte tyto bezpecnostni vystrahy a
pokyny pro budouci pouZziti.
MILJO
V tomto navodu nebo na vyrobku jsou pouzityn
Defekte og/eller bortskaffede elektriske nasledujici symboly:
og elektroniske apparater skal afleveres
pé en passende genbrugsstation.
Prectéte si navod k obsluze.
Kun for lande i EU
Maskinveerktej ma ikke bortskaffes sammen med
husholdningsaffald. Ifelge EU-direktiv 2012/19/
EU om affald af elektrisk og elektronisk udstyr og
dets gennemforelse i den nationale lovgivning
skal maskinvaerktgijer, der ikke laengere anvendes,
afleveres separat og bortskaffes p& en miljevenlig
made.

Upozorriuje na riziko zranéni osob, ztraty
Zivota nebo poskozeni naradi, nebudou-li
dodrzovany pokyny uvedené v tomto
navodu.

Riziko trazu zplsobeného elektrickym
proudem

Produktet og brugervejledningen er genstand
for endringer. Specifikationer kan andres
uden yderligere varsel.

Ihned odpojte zastréku napajeciho kabelu
od sitové zasuvky, dojde-li k jeho
poskozeni nebo provéadite-li ¢isténi a
udrzbu.

Neni urc¢eno pro venkovni pouZiti

Stroj tfidy Il - Dvojita izolace — Neni nutné
pouZiti zastréky s uzemnénim.
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Vzdy pouzivejte ochranu zraku!

Po vyméné kotouce nechte pilu bézet tfi
minuty. Potom pred kazdou praci provadéijte
testovaci provoz po dobu jedné minuty.

7. Kdyz stroj bézi, nikdy se nepokousejte
@ Pouzivejte ochranu sluchu. odstranit nebo upnout obrobek. Pred
odstranovanim jakéhokoliv obrobku nebo
zménou nastaveni vzdy pockejte, dokud se
@ Pouzivejte ochranné rukavice. kotou¢ Uplné nezastavi.
8. Pred instalaci vzdy zkontrolujte kotouce s
pryskyfici a gumou z hlediska natrzeni.
@ Riziko zranéni odlétavajicimi predméty. 9. Vzdy zkontrolujte, zda maximalni povolené
o Zamezte pristupu nepovolanych osob do otacky fezného kotouce odpovidaji
I"'n' pracovniho prostoru. maximalnim otackam motoru. Nikdy
neprekracujte maximalni povolené otacky
Tento vyrobek je vyroben v souladu s uvedené na kotouci.
c € platnymi bezpecnostnimi normami, které ~ 10. Nikdy se nepokousejte namontovat
jsou uvedeny ve smérnicich EU. kotou€ na stroj nasilim nebo ménit velikost
osazeni. Nikdy nepouzivejte kotouce s
Bezpecnostni pokyny k rozbruSovacim nekompatibilnimi rozméry. Pouzivejte pouze
pilam - pokyny k rezani kotouge s rozméry kompatibilnimi se strojem.
11. Nepokousejte se na stroj nainstalovat pilové
1. P¥ifezani vzdy pouzivejte pouze feznou kotoucCe, protoze neni ur€en k fezani dreva.
hranu kotouce (nikdy ne stranu). Na kotou¢ 12. Nezacinejte fezat, dokud motor nedosahl
nevyvijejte bo¢ni tlak a zejména jej nenechte plnych otacek.
uviznout. 13. Pokud se kotou¢ béhem provozu stroje jiz
2. Udrzujte ruce a nohy v bezpe¢né vzdalenosti netoci nebo motor zni jako pretizeny, ihned
od kotouce. P¥i fezani nepouzivejte volné vypnéte motor.
odévy, které mohou byt strojem zachyceny. 14. Snadno hoflavé nebo kfehké predméty
3. S pilovym kotou¢em zachazejte opatrné, udrzujte v bezpecné vzdalenosti od stroje.
nikdy jej nenechte spadnout a uchovavejte jej Obsluha stroje musi zabranit tomu, aby se jeji
na bezpe¢ném a suchém misté. ruce, obli¢ej nebo nohy dostaly do kontaktu s
Vyvaruijte se pfili§ vysokych teplot a vihkosti. jiskrami vznikajicimi pfi fezani.
4. Zajistéte, aby vSechny pfiruby kotouce a 15. Umistéte stroj pevné na rovny a vodorovny
dalsi osazené ¢asti byly v dobrém stavu, a povrch.
aby se instalovaly podle pokynl. Poskozené  16. Stroj provozujte pouze pfi napéti uvedeném
nebo chybéjici dily mohou vést k poskozeni na typovém stitku.
kotouce. Vzdy pouzivejte pfiruby dodané se 17. Nikdy se nedotykejte ufiznutého obrobku,
strojem. vzdy jej nechte nejprve vychladnout.
5. Nikdy nepracujte s poSkozenymi kotouci, 18. Nikdy nefezte obrobky s vétSimi nez
protoze mohou byt nebezpeéné. Pfi vyméné povolenymi rozméry.
kotouce nejprve vypnéte stroj. Rukou 19. Béhem fezani se nikdy nezdrzujte v ose
otacejte kotou¢em a zkontrolujte jej z kotouce. Vzdy se zdrzujte na jedné strané.
hlediska nestejnomérnosti, zkrouceni nebo 20. Nainstalovana bezpecnostni zafizeni nechte
natrzeni. Pokud zjistite jakoukoliv z téchto trvale na svém misté.
vad, jiZ jej dal nepouzivejte a vyménte jej za 21. Vzdy fezte pomalu a opatrné. Kotou¢em nikdy
novy. Rovnéz vymeénte kotouc, ktery spadl nepusobte na obrobek prudkymi pohyby.
na podlahu. A¢koliv nemusi byt viditelné 22. Na kotou¢ nikdy nepfitlacujte obrobek,
poskozeny, mohl zkfehnout. ktery drzite rukama. K upnuti obrobku vzdy
6. Pred zahajenim fezani provedte testovaci pouzivejte upinky.
provoz, tj. zapnéte motor a zkontrolujte 23. Udrzuijte ruce v bezpecné vzdalenosti od
spravnou funkci kotouce. fezného kotouce. Nikdy nefeZzte obrobky
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za podminek, kdy je nutné jejich ruéni
pfidrzovani ve vzdalenosti mensinez 15 cm
od fezného kotouce.

24. Zajistéte spravné podepreni obrobku.

25. Nikdy nepouzivejte fezné kapaliny. Tyto
kapaliny se mohou vznitit nebo zpUsobit Uraz
elektrickym proudem.

26. Nerezte litinu.

27. Nerezte plasty, dfevo nebo syntetické
materialy.

28. Nerezte hofcik.

Elektricka bezpecénost

P¥i pouzivani elektrickych pfistrojli je vzdy tfeba
dodrzovat bezpe€nostni predpisy platné ve
vasem staté. Snizi se tim nebezpedi pozaru,
zasazeni elektrickym proudem a zranni osob.
Proctéte zde uvedené bezpecnostni pokyny

a seznamte se i s bezpe€nostnimi pokyny
pfiloZzenymi k nastroji. UloZte tyto pokyny na
bezpeéném misté.

A

VZdy se presvédcete zdali vyska
elektrického napéti souhlasi s hodnotou
uvedenou na nalepce pristroje.

Stroj tridy Il — dvojita izolace —
Nepotrebujete Zadnou uzemnénou
zastrcku.

Vyména kabeli a zastréek

V pfipadé, Ze jsou kabely poskozeny, musi byt
nahrazeny specialnim hlavnim kabelem, ktery
je k dostani u vyrobce nebo v jeho zakaznickém
centru. Staré kabely po nahrazeni ihned
zlikvidujte. Je nebezpecéné zapojit zastréku na
uvolnéném kabelu do zasuvky.

V pfipadé pouziti prodluzovacich kabelt
Pouzivejte pouze schvalené prodluzovaci kabely,
které vyhovuji pouzitému vykonu pfistroje. Vodice
kabell musi mit v prdfezu aspori 1.5 mm2.

V pfipadé, Ze je kabel je$té smotan, tak jej Uplné
vytahnéte.

2. INFORMACE O NARADI

Uréené pouziti
RozbruSovaci pila je ur€ena k fezani ocelovych
materiald rdznych tvarQ.

Technické udaje

Napdjeci napéti 220V-240V~
Frekvence 50/60Hz
Prikon 2.300W
Jmenovité otacky 4300/min
Rozméry fezného kotouce* 0 355mm x @ 25.4mm
Akusticky tlak Lea 92 dB(A) K=3
Akusticky vykon Lwa 105 dB(A) K=3
Vibrace an.as 2.90+1.5 m/s2
Hmotnost 15.8kg

Maximalni kapacita fezani pri 90°

- Obdélnik 115mm x 125mm

- Priifez L 135mm x 135mm

- Kruhovy priifez 0 125mm
Maximalni kapacita fezani pri 45°

- Obdélnik 110mm x 102mm

- Priifez L 110mm x 110mm

- Kruhovy priifez ?110mm

Pro nékteré zemé neni fezny kotouc soucasti
dodavky.

Vibrace

Velikost vibraci uvedena v tomto navodu k
obsluze byla méfena podle normalizovanych
pozadavk, které jsou uvedeny v normé EN 62841
a muZze byt pouZita pro vzajemné srovnani
jednotlivych naradi mezi sebou a tato hodnota
mUZe byt pouzita pro pfedbézny odhad vibraci
pUsobicich na obsluhu pfi uvedenych aplikacich

e pouziti tohoto naradi pro jiné aplikace, nebo
s odliSnym nebo nedostate¢né udrzovanym
prislugenstvim, mGze znacné zvysit hodnotu
pUsobicich vibraci

e doba, kdy je naradi vypnuto nebo kdy je v
chodu naprazdno, mdze dobu plsobeni
vibraci na obsluhu zna¢né zkratit

Chrarite se pred pUsobenim vibraci provadénim
fadné udrzby tohoto naradi i jeho pfislusenstvi,
udrzujte ruce v teple a provadéjte praci spravnym
zplsobem.
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Popis
Cisla v nasledujicim textu odkazuiji na obrazky na
stranach 2 - 5.

Obr. A.
1. Horni bezpe&nostni kryt
2. Pohyblivy bezpe€nostni kryt
3. Rezny kotoud
(*neni soucasti dodavky u véech modeld)
4. Deflektor jisker
5.  Prichytka obrobku

Obr. B.
6.  Rukojet
7a. Spina¢ zapnuto/vypnuto

7b. ZajiStovaci tlacitko

8.  Vicko uhlikového kartace

9.  Zajistovaci tladitko vietena
10A. Sroub hloubkového dorazu
10B. Matice hloubkového dorazu
11. Prepravni zajistovaci kolik
12.  Zadni upinka obrobku

13. Predni upinka obrobku

14. Péka aretace

15. Vfeteno pro upinani obrobku
16. Kili¢ pro vyménu kotouce

Obr. C.

3. Rezny kotoud

17. Vieteno stroje

18. Velka vnitfni podlozka
19. Velkd vnéjsi podlozka
20. Mala podlozka

21.  Sroub kotoude

3. POUZITI

Odstranéni prepravniho zajisténi

Obr. B

Stroj je vybaven prepravnim zajiStovacim kolikem

(11), ktery stroj drzi ve spodni poloze kvdli

usnadnéni pfepravy a skladovani. Zajistovaci

tlagitko blokuje pohyb pily nahoru a dold. Pred

pouzitim pily se musi deaktivovat.

e Odstrante prepravni zajisténi mirnym stlacenim
stroje dolU. P¥i stlaeni doll je mozno druhou
rukou vytahnout zajistovaci kolik (11).

Pred vyménou kotouce nebo sefizovanim
stroje nejprve vytahnéte zastrcku stroje
Zze sitové zdsuvky.

e Po vytaZzeni koliku (11) se stroj mlze volné
pohybovat nahoru a dold.

Aktivace prepravniho zajisténi

Obr. B

e Stlacte stroj dol( do nejnizsi polohy.

e Potom zatlacte prepravni zajiStovaci kolik (11)
na své misto.

Montaz a demontaz rezného kotouce
Obr. A, B, C.
/ Pred vyménou kotouce vzdy vytahnéte
. sitovou zastréku.

Pred vyménou kotouce si vzdy prectéte
pfislusné bezpecnostni pokyny.

Demontaz fezného kotouce

e Z podstavce stroje vyjméte kli¢ na kotou¢ (16).

¢ Demontaz kotouce je snadnéjsi, kdy je
pohyblivy bezpe€nostni kryt (2) prestaven
nahoru.

e Stisknéte blokovaci tlagitko vietene (9), aby se
zablokoval pohyb vretene stroje.

e Drzte stisknuté blokovaci tlacitko vietene (9).
Nasadte kli¢ (16) na upevriovaci Sroub kotouce
a pootaceijte jim tak, aby se tlacitko (9)
maximalné zatlac¢ilo a zablokovalo se vieteno.

e Demontuijte Sroub (21), malou podlozku (20) a
velkou vnéjsi podlozku (19).

e Potom sejméte fezny kotouc (3).

Montaz fezného kotouce

e Pokud toto jesté nebylo provedeno,
demontujte Sroub (21) jeho ota¢enim doleva,
potom sejméte malou podlozku (20) a velkou
vnéjsi podlozku (19).

e Nasadte fezny kotou¢ (3) na vieteno stroje.

¢ Nejprve nasadte velkou vnéjsi podlozku
(19), potom malou podlozku (20) a potom
namontujte upevnovaci Sroub (21) podle obr. C
a utahnéte jej rukou, dokud se nezacne otacet
vieteno.

e Stisknéte blokovaci tlagitko vietene (9), aby se
zablokoval pohyb vietene stroje.

e Drzte stisknuté blokovaci tlacitko vietene (9).
Nasadte kli¢ (16) na upevriovaci Sroub kotouce
a pootacejte jim doprava.

e Kdyz se zablokuje otaceni vietene, utdhnéte
upevnovaci Sroub kotou¢e pomoci klice (16).
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e Uvolnéte blokovaci tlagitko vietene a
zkontrolujte, zda jiz neblokuje pohyb vietene.

Potom zkontrolujte spravnou montaz kotouce:

e Rukou otacejte kotouc¢em (3) nékolik otacek
a kontrolujte jeho volné otaceni a spravné
usazeni.

e Zapnéte stroj a nechte jej béZet minimalné 3
minuty.

Vypinaé

Obr. B

Vypinac (7) se zapne manualnim zatazenim za
spoust vypinace. Vypne se uvolnénim spousté.

Upinka obrobku (5)

Obr.AaBaD

e Umistéte obrobek mezi predni upinku (13) a
zadni upinku (12).

e Zvednéte aretaci (14) zplsobem uvedenym na
obr. D a otacejte rukojeti Sroubu (15) dopredu,
dokud se predni upinka (13) nedotkne
obrobku.

e Potom prestavte aretaci (14) dolli (aby se
zajistilo vieteno) a upnéte obrobek otacenim
rukojeti Sroubu (15).

Uhlové fezani

Obr. E

Stroj umozriuje nastavenim zadni upinky (12)

Uhlové Fezani pod uhly od 0° do 45°.

e Povolte 2 Srouby M10 s Sestihrannou hlavou
(22 a 23), které upevnuji zadni upinku (12) —
tak, aby bylo mozné pohybovat svérakem.

e Potom nastavte zadni upinku (12) na spravny
Uhel a opét utahnéte oba Srouby (22 a 23).

Prestaveni zadniho svéraku

(pro Fezani vétsich obrobki)

Obr. F

Ve stavu dodani z vyrobniho zavodu svérak

umozriuje fezani obrobkd o maximalni velikosti

160 mm. Sveérak Ize prestavit dozadu, aby bylo

mozné fezat obrobky velikosti 195 mm, jak je

vidét na obrazku vpravo (obr. F).

¢ Uplné povolte 2 Srouby M10 s Sestihrannou
hlavou (22 a 23) na zadni upince (12).

e Posurite upinku (12) dozadu a Srouby (22 a 23)
namontujte do zadnich otvord.

Sefizeni hloubkového dorazu:

Obr. B

Stroj je vybaven Sroubem hloubkového dorazu,

kterym Ize sefizovat maximalni hloubku fezu.

e P¥i sefizovani hloubky fezu povolte spodni
matici (10B) a potom sefidte hloubku ota¢enim
horniho Sroubu (10A) do pozadované polohy.

e Potom opét utdhnéte spodni matici (10B).

Postup fezani:

P¥i fezani materialu vzdy postupujte nasledovné:

e Pred spusténim stroje zkontrolujte spravné
upnuti a podepreni obrobku.

e Spustte stroj v horni poloze a nechte jej bézet,
dokud nedosahne maximalnich otacek.

e Zkontrolujte volné otaceni kotouce bez vibraci.

e Opatrné pohybuijte strojem dold, dokud se
nedotkne materialu.

e Malou silou rovhomeérné stlacujte paku a
dbejte na to, aby neklesaly otacky kotouce.

e Po provedeni fezu uvolnéte vypinac¢ a opatrné
pohybuijte strojem nahoru.

e Obrobek vyjméte az po Uplném zastaveni
fezného kotouce.

A\

Kontrola a vyména uhlikovych kartaét

Motor ma 2 uhliky, které se pouzivanim opotrebuiji.
Je dllezité kontrolovat stav uhlikovych kartaca,
protoZe opotfebeny uhlikovy karta¢ mdze mit za
nasledek nizky vykon a poskozeni motoru.

P¥i fezani nevyvijejte prilis velkou silu na
paku, protoZe by dochazelo k rychlejSimu
opotrebeni kotouce a stroje a nedosahlo
by se rychlejsiho rezani.

Demontaz uhlikovych kartacd

Obr. B.

o Ujistéte se, Ze je zastréka stroje vytazena ze
sitové zasuvky.

e Demontujte vicko uhlikového kartace (8).

e \lyjméte uhlikové kartace opatrnym vytazenim
za pruzinku.

e Zkontrolujte uhlikovy karta¢, pokud je kratsi
nez 6 mm, je opotfebeny a musi se ihned
vymeénit.

e Zopakujte stejnou ¢innost na druhé strané.
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Opétovné vioZeni uhlikovych kartacd

Obr. B.

o Ujistéte se, Ze je zastrcka stroje vytazena ze
sitové zasuvky.

e Vlozte uhlikové kartace a zatlacte pruzinku
zpét na misto.

e Drzte pruzinku stlacenou, nasadte vicko
uhlikového kartace (8) a otocte jej doprava.

e Po montazi obou uhlikovych kartact
vyzkousejte, zda stroj bézi hladce bez jisker.

A VZdy vymeériujte oba uhlikové kartace.

4. UDRZBA

Pravidelné Cistéte kryt naradi mékkym hadfikem,
pokud mozno po kazdém pouziti. Ujistéte se, zda
nejsou vétraci otvory zaneseny prachem nebo
jinymi necistotami. Odolné&;jSi neCistoty odstrarite
pomoci mékkého hadfiku navihéeného v mydlové
péné. Nepouzivejte Zadna rozpoustédla, jako jsou
benzin, lih, Epavek atd. Takové chemickeé latky
mohou zpUsobit poskozeni dilll z umélé hmoty.

Zaru¢ni podminky mlzete nalézt na pfilozeném
zaruénim listé.

Pred cisténim a provadénim udrzby
naradi vZdy vypnéte a odpojte zastrcku
napéjeciho kabelu od sitové zasuvky.

PROSTREDI

Poskozena a likvidovana elektricka nebo
elektronicka zafizeni musi byt odevzdana
E ve sbérnych dvorech, které jsou urceny
pro tento ucel.
Pouze pro zemé EU
Nevyhazujte elektricka naradi do bézného
domaciho odpadu. Podle evropské smérnice
2012/19/EU tykajici se likvidace elektrickych
a elektronickych zafizeni a jeji implementace
do vnitrostatniho prava, musi byt nepouzivana
elektricka naradi shromazd'ovana oddélené a

jejich likvidace musi byt provedena tak, aby
nedoslo k ohrozeni Zivotniho prostredi.

Na tomto vyrobku a vtomto navodu mohou byt
provadény zmény. Technické udaje mohou byt
zménény bez predchoziho upozornéni.
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Przecinarka sciernicowa
2300W - 355mm
COM1007P

Dzigkujemy za zakup tego produktu Ferm.
Nabyliscie Panstwo doskonaty produkt,
dostarczany przez jednego z wiodacych
dostawcéw w Europie. Wszystkie produkty
dostarczane Panstwu przez Ferm sa wytwarzane
zgodnie z najwyzszymi standardami wydajnosci
i bezpieczenstwa. W ramach naszej filozofii
zapewniamy rowniez doskonatg obstuge klienta,
wspartg wszechstronng gwarancja. Mamy
nadzieje, ze bedziecie Panstwo z przyjemnoscia
korzystali z tego produktu przez wiele lat.

STRUK

A

Przeczytac dofaczone ostrzezenia
@ dotyczace bezpieczenstwa,

dodatkowe ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa oraz instrukcje.
Nieprzestrzeganie ostrzezen dotyczacych
bezpieczenstwa oraz instrukcji moze prowadzi¢
do porazenia pradem, pozaru i/lub powaznych
obrazen ciata. Zachowac ostrzezenia dotyczace
bezpieczenstwa oraz instrukcje na
przysztoscé.

Nastepujace symbole sg umieszczone w instrukcji
obstugi lub na produkcie:

©
A\
A

A

Przeczytac instrukcje obstugi.

Oznacza ryzyko obrazen ciafa, Smierci lub
uszkodzenia narzedzia w razie
nieprzestrzegania polecen z instrukcji.

Ryzyko porazenia pradem.

Niezwtocznie odfaczy¢ wtyczke zasilania
sieciowego od gniazdka sieciowego, jesli
przewdd zasilania sieciowego zostanie
uszkodzony, a takze na czas czyszczenia i
konserwacji.

Tylko do uzytku w pomieszczeniach.

L}
DOTYCZACE
Tl ¢

Maszyna klasy Il - Podwdjna izolacja - Nie
trzeba stosowac wtyczek z uziemieniem.

O
®

W
A
=

Zawsze nosi¢ okulary ochronne!

Nosic¢ ochronniki stuchu.

Nosic rekawice ochronne.

Ryzyko wyrzucenia przedmiotéw w
powietrze. Nie pozwala¢ osobom
postronnym zbliza¢ sig¢ do obszaru pracy.

Ryzyko wyrzucenia przedmiotdw w
powietrze. Nie pozwala¢ osobom
postronnym zblizac sie do obszaru pracy.

Instrukcje bezpieczenstwa dotyczace
przecinarek sciernicowych -
Instrukcja przecinania

1. Uzywac wytacznie krawedzi tnacej (a nie boku)
tarczy do ciecia. Unika¢ naciskania na tarcze
w bok, a w szczegdlnosci unikaé naciskania
powodujgcego utykanie tarczy.

2. Trzymac obie rece z dala od tarczy. Podczas
ciecia maszyna nie nosic¢ luznych ubran, ktére
mogtyby zosta¢ pochwycone przez maszyne.

3. Obchodzi¢ sie ostroznie z przecinarka, nigdy
jej nie upuszczacd, zawsze przechowywac ja w
bezpiecznym i suchym miejscu.

Unikac skrajnych temperatur i wilgotnosci.

4. Dopilnowa¢, aby wszystkie kotnierze tarczy
i inne zamocowane czesci byty w dobrym
stanie i zmontowane zgodnie z instrukcja.
Uszkodzone lub brakujace czesci moga
prowadzi¢ do uszkodzenia tarczy. Zawsze
stosowac kotnierze dotagczone do maszyny.

5. Nigdy nie pracowac z uszkodzonymi tarczami,
poniewaz sg one hiebezpieczne. Przed
wymiang tarczy wytaczy¢ maszyne. Obrdcic
tarcze recznie i sprawdzi¢ jg pod katem
nieréwnosci, skrecenia lub przetarcia. W
przypadku stwierdzenia takich uszkodzen
zdemontowag tarcze i wymienic jg na nowa.
Jesli tarcza spadnie na podtoge, réwniez ja
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wymieni€. Tarcza po upadku moze by¢ krucha,
nawet jesli nie wida¢ na niej oczywistych oznak
uszkodzenia.

6. Przed rozpoczeciem cigcia wykonaé przebieg
prébny, tzn. cofnaé sie o krok, wtaczyé silnik i
sprawdzi¢, czy silnik pracuje poprawnie.

Po wymianie tarczy wtaczy¢ przecinarke bez
obcigzenia na trzy minuty. Nastepnie, przed
wykonaniem regularnie wykonywanej pracy,

zawsze uruchamia¢ maszyne probnie na minute.

7. Podczas pracy maszyny nigdy nie podejmowac
prob usuwania obrabianego przedmiotu ani
zaciskania w niej obrabianego przedmiotu.
Zawsze czekaé do catkowitego zatrzymania
tarczy przed wyjeciem obrabianego przedmiotu
lub zmiang ustawien.

8. Przed zamontowaniem tarczy wykonanej z
zywicy i gumy zawsze sprawdzac jej stan pod
katem przetarcia.

9. Zawsze sprawdzaé, czy maksymalna robocza
predkosc¢ obrotowa przecinarki jest zgodna
z maksymalng dopuszczalng predkoscia
obrotowa silnika. Nigdy nie przekraczaé
maksymalnej roboczej predkosci obrotowej
podanej na tarczy.

10. Nigdy nie prébowa¢ montowac tarczy na
maszynie na site ani zmienia¢ rozmiaru osi.
Nigdy nie uzywac¢ niedopasowanych tarczy.
Stosowac wytacznie tarcze pasujace do
maszyny.

. Nie probowa¢ mocowac na maszynie tarczy
do pilarek, poniewaz maszyna nie jest
przeznaczona do ciecia drewna.

12. Nie rozpoczynac cigcia, dopdki silnik nie

osiagnie petnej predkosci obrotowej.

13. Jesli podczas pracy maszyna tarcza przestanie
sie obracac lub silnik zacznie emitowac dzwigki
wskazujace na przeciazenie, niezwtocznie
wytgczyé maszyne.

14. Trzymac tatwopalne i delikatne przedmioty
z dala od maszyny. Operator maszyny musi
chroni¢ swoje dtonie, twarz i stopy przed
stycznoscia z iskrami powstajacymi podczas
ciecia.

15. Ustawi¢ maszyne stabilnie na ptaskiej i rownej
powierzchni.

16. Zasila¢ maszyne pradem o napieciu zgodnym z
wartoscia podana na tabliczce znamionowe;j.

17. Nigdy nie dotykac wtasnie odcietego
obrabianego elementu i zawsze poczekad, az
element ostygnie.

1

—_

18. Nigdy nie prébowac przecina¢ przedmiotow
o rozmiarach przekraczajacych dopuszczalne
rozmiary.

19. Podczas ciecia nigdy nie stawac w osi ciecia.
Zawsze sta¢ z boku.

20. Nie demontowac nigdy urzadzen
zabezpieczajacych.

21. Zawsze cig¢ powoli i ostroznie. Unika¢ nagtego
przykfadania tarczy do obrabianego przedmiotu.

22. Nigdy nie pcha¢ obrabianego przedmiotu
w kierunku tarczy, trzymajac go w dfoniach.
Zawsze uzywac zacisku do mocowania
obrabianego przedmiotu.

23. Trzymac dtonie z dala od tarczy tnacej. Nigdy nie
przecina¢ zadnego przedmiotu, ktéry musiatby
by¢ przytrzymywany recznie w odlegtosci
mniejszej niz 15 cm od obracajacej sie tarczy.

24. Zapewni¢ prawidtowe podparcie obrabianego
przedmiotu

25. Nigdy nie uzywac ptyndw obrébkowych.

Takie ptyny moga sie zapali¢ lub spowodowac
porazenie pradem

26. Nie przecinac zeliwa

27. Nie przecinac¢ tworzyw sztucznych, drewna lub
materiatéw syntetycznych

28. Nie przecina¢ magnezu

Bezpieczenstwo zwigzane z pragdem
elektrycznym

Uzywajac urzadzen elektrycznych, nalezy
zawsze przestrzegas miejscowych przepiséow
dotyczacych ochrony przeciwpozarowej,
ryzyka porazenia pragdem elektrycznym oraz
bezpieczenstwa i higieny pracy. Nalezy uwaznie
zapoznas sie z ponizszymi zaleceniami, a w
szczegolnosci z oddzielnie zatgczona instrukcja
bezpieczenstwa. Instrukcje nalezy starannie
przechowywas!

A

Wymiana przewodoéw lub wtyczek

Jesli przewdd sieciowy zostanie uszkodzony,
nalezy go wymieni$ na specjalny przewéd
sieciowy dostepny u producenta lub w jego dziale
obstugi klienta. Wyrzus stare przewody i wtyczki

Sprawdzis, czy napigecie sieciowe jest
zgodne z parametrami na tabliczce
zZnamionowey.

Il klasy — Izolacja podwdjna — Wasze
gniazdo nie potrzebuje uziemenia.
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zaraz po ich wymianie na nowe. Niebezpieczne
jest wktadanie do gniazdka wtyczki przewodu,
ktéry nie jest podtaczony do urzadzenia.

W przypadku zastosowania przedtuzaczy
Nalezy stosowas odpowiednie przedtuzacze
przystosowane do mocy urzadzenia. °yty takiego
kabla muszg mie$ minimalny przekréj 1,5 mm2.
Jesli kabel przedtuzajacy jest nawiniety na beben,
nalezy go catkowicie rozwinas.

2. INFORMACJE O MASZYNIE

Przeznaczenie

Przecinarka Sciernicowa jest przeznaczona do
przecinania przedmiotéw stalowych o réznych
ksztattach.

Dane techniczne

Napiecie sieciowe 220V-240V~
Czestotliwosé sieciowa 50/60Hz
Pobdr mocy 2.300W
Obroty znamionowe 4300/min
Tarcza tnaca* 0 355mm x @ 25.4mm
Cisnienie akustyczne Lea 92 dB(A) K=3
Moc akustyczna Lwa 105 dB(A) K=3
Drgania an,ac 2.90+1.5m/s2
Ciezar 15.8kg

Maks. rozmiar przedmiotow przecinanych pod katem 90°

- Prostokatne 115mm x 125mm
- W ksztaicie L 135mm x 135mm
- Okragte 0 125mm
Maks. rozmiar przedmiotow przecinanych pod katem 45°
- Prostokatne 110mm x 102mm
- W ksztaicie L 110mm x 110mm
- Okragte 0 110mm

W przypadku niektdrych krajow tarcza tnaca
nie jest dofagczona do zestawu.

Poziom drgan

Poziom emisji drgan podany w tej instrukciji

obstugi zostat zmierzony zgodnie ze

standaryzowanym testem podanym w normie

EN 62841; moze on stuzy¢ do poréwnywania

narzedzi ze sobg oraz do wstepnego

oszacowania ekspozycji na drgania podczas

uzytkowania narzedzia do podanych zastosowan

® uzywanie narzedzia do innych zastosowan lub
z innymi lub Zle konserwowanymi akcesoriami
moze znaczaca zwiekszac poziom ekspozyciji

e okresy, gdy narzedzie jest wytaczone lub
okresy, gdy jest wiaczone, ale nie pracuije,
moga znaczaco zmniejszaé poziom ekspozycji

Chronic sie przed wptywem drgan, konserwujac
odpowiednio narzedzie i akcesoria, utrzymujac
cieptote dtoni oraz odpowiednio organizujac
prace.

Opis
Liczby w tekscie odnosza sie do rysunkéw na
stronach 2-5.

Rys. A.
1. Goérna ostona zabezpieczajgca
2. Ruchoma ostona zabezpieczajaca
3. Tarczatnaca
(*nie dotaczona do wszystkich modeli)
4.  Ostona przeciwiskrowa
5.  Zacisk obrabianego przedmiotu

Rys. B.

6. Uchwyt

7a. Wiacznik

7b  Przycisk wytaczania blokady

8. Pokrywa szczotki weglowe;j

9.  Przycisk blokady wrzeciona

10A. Sruba ogranicznika gtebokosci

10B. Nakretka ogranicznika gtebokosci

11. Bolec blokady transportowej

12. Tylny zacisk obrabianego przedmiotu
13. Przedni zacisk obrabianego przedmiotu
14. Dzwignia blokady

15.  Wrzeciono obrabianego przedmiotu

16. Klucz do wymiany tarczy

Rys. C.

3. Tarczatnaca

17.  Wrzeciono maszyny

18. Duza podktadka wewnetrzna
19. Duza podktadka zewnetrzna
20. Mata podkftadka

21. Sruba tarczy

3. OBSLUGA

Przed wymiana tarczy lub regulacja
maszyny wyjac wtyczke zasilania z
gniazdka $ciennego.
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Demontaz blokady transportowej

Rys. B

Maszyna jest wyposazona w bolec blokady

transportowej (11), ktéry utrzymuje ja w pozycji

ztozonej, utatwiajacej transport i magazynowanie.

Przycisk blokady blokuje ruch przecinarki w

pionie. Przed uzyciem przecinarki blokade nalezy

usunag.

e Aby zdemontowac blokade transportowa,
lekko docisna¢ maszyne w dét. Dociskajac
maszyne w dot, wyjaé bolec blokady
transportowej (11) druga reka.

¢ Po wyciagnigciu bolca (11) maszynge mozna
swobodnie przesuwac w pionie.

Montaz blokady transportowej

Rys. B

e Wcisnaé maszyne do najnizszego potozenia.

¢ Nastepnie wciskac bolec blokady
transportowej (11), az wsunie sie na miejsce.

Montaz/demontaz tarczy tnacej
Rys. A, B, C.
Zawsze odigczac wtyczke zasilania z
é gniazdka przed rozpoczeciem wymiany
tarczy

Podczas wymiany tarczy zawsze
przestrzegac instrukcji dotyczacych
bezpieczenstwa

Demontaz tarczy tnacej

e Wyjac klucz do tarczy (16) z podstawy maszyny

e Demontaz tarczy jest fatwiejszy, gdy ruchoma
ostona zabezpieczajaca (2) jest podniesiona.

e Wcisnac przycisk blokady wrzeciona (9), aby
zablokowac ruch wrzeciona maszyny.

e Trzymac przycisk blokady wrzeciona wcisniety (9).
Zatozyc¢ klucz (16) na Srube tarczy i lekko ja
obrdci¢, az przycisk (9) zostanie maksymalnie
wcisniety do $rodka i ruch wrzeciona zostanie
zablokowany.

e Usunac¢ srube (21), mata podktadke (20) i duza
podkfadke zewnetrzna (19)

¢ Nastepnie zdemontowac tarcze tnaca (3)

Montaz tarczy tnacej

e Jesli ta czynnosc¢ jeszcze nie zostata
wykonana, wykreci¢ $rube (21), obracajac ja
przeciwnie do wskazéwek zegara, a nastepnie
usuna¢ matg podktadke (20) i duza podkiadke
zewnetrzna (19).

e Zatozyc tarcze tnaca (3) na wrzeciono
maszyny.

¢ Najpierw zatozy¢ duza podktadke zewnetrzna
(19), potem mata podktadke (20), a nastepnie
$rube mocujaca (21) zgodnie z rysunkiem C,
a nastepnie dokrecac ja reka, az wrzeciono
zacznie sie obracac¢ wraz ze sruba.

e Wcisnac przycisk blokady wrzeciona (9), aby
zablokowac ruch wrzeciona maszyny.

e Trzymac przycisk blokady wrzeciona wcisnigty (9).

Zatozyc¢ klucz (16) na srube tarczy i lekko ja

obracic¢ zgodnie ze wskazéwkami zegara.

¢ Kiedy blokada wrzeciona zatrzyma obrét,
dokreci¢ srube tarczy kluczem (16).

e Poluzowac przycisk blokady wrzeciona, aby
przycisk juz nie blokowat wrzeciona.
Nastepnie sprawdzi¢, czy tarcza zostata
zamontowana poprawnie:

e Obrdcic tarcze (3) recznie o kilka obrotéw, aby
sprawdzi¢, czy obraca si¢ swobodnie i jest
dobrze wyosiowana.

e Wiaczy¢ maszyne i pozwoli¢ jej pracowac bez
obcigzenia przez co najmniej 3 minuty.

Wiacznik

Rys. B

Maszyne wiacza sie, recznie naciskajac wtacznik
spustowy (7). Maszyne wytacza sie, zwalniajac
wigcznik spustowy.

Zacisk obrabianego przedmiotu (5)

Rys. A,B,D

¢ Umiescic¢ obrabiany przedmiot miedzy
przednim zaciskiem (13) a tylnym zaciskiem (12).

e Podnies¢ blokade (14) zgodnie z Rys. D i
obracaé uchwyt sruby (15), wkrecajac pret
gwintowany naprzéd, az przedni zacisk (13)
dotknie obrabianego przedmiotu.

¢ Nastepnie przestawic¢ blokade (14) w dét (aby
zablokowac wrzeciono) i solidnie unieruchomic
obrabiany przedmiot, obracajac uchwytem
Sruby (15).
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Ciecie ukosowe

Rys. E

Maszyna pozwala na ciecie pod katem od 00 do

450 dzieki regulacji ustawienia tylnego zacisku (12).

e Wykrecac 2 sruby M10 z tbami sze$ciokatnymi
(22 i 23), ktére mocuija tylny zacisk (12), az
imadto bedzie mogto sie poruszac.

¢ Nastepnie ustawi¢ tylny zacisk (12) na
prawidtowy kat i ponownie dokrecic obie $ruby
(22i23).

Przesuwanie tylnego imadtia (w celu ciecia

wiekszych elementow)

Rys. F

Imadto miesci przedmioty o maksymalnej

wielkosci 160 mm przy ustawieniach fabrycznych.

Imadto mozna odsuna¢ do tytu, aby umozliwi¢

zamocowanie obrabianych przedmiotéw o

wielkosci 195 mm, zgodnie ze zdjeciem po prawej

stronie (rys. F).

e (Catkowicie wykreci¢ 2 $ruby M10 z tbami
szesciokatnymi (22 i 23) na tylnym zacisku (12).

* Przesuna¢ zacisk (12) do tytu i ponownie
wkreci¢ sruby (22 i 23) przez tylne otwory
potaczeniowe.

Regulacja ogranicznika gtebokosci:

Rys. B

Maszyna jest wyposazona w $rube ogranicznika

gtebokosci, ktéra pozwala na regulacja

maksymalnej gtebokosci cigcia.

e Jesli konieczna jest regulacja gtebokosci
ciecia, poluzowac dolna nakretke (10B), a
nastepnie ustawic gtebokos¢ ciecia, obracajac
gorna srube (10A) w zadane pofozenie.

¢ Nastepnie ponownie dokreci¢ dolna nakretke
(10B).

Procedura przecinania:

Aby przecia¢ materiat, zawsze postgpowac

zgodnie z ponizszg procedura:

e Przed uruchomieniem maszyny dopilnowac,
aby obrabiany przedmiot byt dobrze zacisniety
i podparty.

e Uruchomié maszyne z tarcza w gérnym
potozeniu i pozwoli€ jej pracowac przez
chwile, az osiagnie maksymalne obroty.

e Sprawdzi¢, czy tarcza obraca sie swobodnie i
nie wibruje.

e Delikatnie opuscic tarcze, az zetknie sie z
obrabianym przedmiotem.

e Lekko dociska¢ uchwyt maszyny,
dopilnowujac, aby predkos¢ obrotowa tarczy
nie spadata.

Po zakonczeniu cigcia zwolni¢ witgcznik i
delikatnie podnies¢ tarcze maszyny do gory.
Usuna¢ obrabiany przedmiot dopiero po
catkowitym zatrzymaniu sig tarczy tnace;j.

A\

Kontrola i wymiana szczotek weglowych
Silnik jest wyposazony w 2 szczotki weglowe,
ktére zuzywaja sie podczas uzytkowania.
Nalezy pamietaé o sprawdzaniu stanu szczotek
weglowych, poniewaz zuzyte szczotki moga
obniza¢ wydajno$¢ maszyny i prowadzi¢ do
uszkodzenia silnika.

Nie wywierac¢ nadmiernego nacisku na
uchwyt podczas ciecia, poniewaz
spowoduje to przedwczesne zuzycie
tarczy oraz maszyny i nie przyspieszy
ciecia.

Demontaz szczotek weglowych

Rys. B.

e Dopilnowac, aby wtyczka zasilania byta wyjeta
z gniazdka $ciennego.

e Zdjac¢ pokrywe szczotki weglowej (8).

e Zdemontowac szczotki weglowe, delikatnie
pociggajac za sprezyne.

e Sprawdzi¢ zuzycie szczotek. Jesli pozostata
grubos¢ szczotki jest mniejsza niz 6 mm,
szczotka jest zuzyta i nalezy jg niezwtocznie
wymienic.

e Powtdrzy¢ po drugiej stronie.

Ponowny montaz szczotek weglowych

Rys. B.

e Dopilnowaé, aby wtyczka zasilania byta wyjeta
z gniazdka $ciennego.

e Wiozyc szczotki weglowe i wcisnac sprezyne z
powrotem na miejsce.

e Dociskajac sprezyne, zatozy¢ pokrywe
szczotki weglowej (8), a nastepnie obrdcic ja
zgodnie ze wskazéwkami zegara.

* Po ponownym zatozeniu szczotek weglowych
sprawdzi¢, czy maszyna pracuje ptynnie bez
iskrzenia.

Zawsze wymieniac obie szczotki
weglowe.
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4. KONSERWACJA

Przed rozpoczeciem czyszczenia i
konserwacji zawsze wylgczac maszyne i
wyjmowac wtyczke zasilania sieciowego
z gniazdka.

~
Tt

Czysci¢ obudowe maszyny regularnie migkka
Sciereczka, najlepiej po kazdym uzyciu.
Dopilnowac, aby otwory wentylacyjne byty
wolne od pytu, kurzu i zabrudzen. Usuwac
oporne zabrudzenia migkka Sciereczka
zwilzong mydlinami. Nie uzywaé zadnych
rozpuszczalnikéw, takich jak benzyna, alkohol,
amoniak itp. Takie substancje chemiczne
spowodujg uszkodzenie czesci z tworzyw
sztucznych.

GWARANCJA

Warunki gwaranciji sg opisane w oddzielnej,
dotaczonej karcie gwarancyjne;j.

SRODOWISKO

Uszkodzone i/lub niepotrzebne
E urzadzenia elektryczne lub elektroniczne
podlegaja zbidrce w odpowiednich
punktach recyklingu.
Tylko kraje WE
Nie wyrzucac elektronarzedzi wraz z odpadami
z gospodarstw domowych. Zgodnie z
dyrektywa 2012/19/EU dotyczaca zuzytych
urzadzen elektrycznych i elektronicznych oraz
jej wdrozeniem do prawodawstwa krajowego,
elektronarzedzia, ktore juz nie nadaja sie do

uzytku, podlegaja oddzielnej zbidrce oraz
utylizacji w sposéb przyjazny dla Srodowiska.

Produkt i instrukcja obstugi podlegaja
zmianom. Dane techniczne podlegaja
zmianom bez uprzedzenia.

SKERSINICO PJOVIMO STAKLES
2300 W - 355 MM
COM1007P

Agiu, kad jsigijote §f FERM gaminj. Dabar turite
puiky gaminj, kurj pateikia vieni svarbiausiy
Europos tiekéjuy.

Visi ,Ferm* tiekiami gaminiai yra pagaminti pagal
auksciausius veikimo ir saugos standartus. Be
to, mes uztikriname puikuy techninj aptarnavima,
pagrista musy visapuse garantija.

Mes tikimés, kad Sis jrankis puikiai tarnaus jums
ilgus metus.

1. SAUGOS INSTRUKCIJA

Perskaitykite pateiktus jspéjimus dél
@ saugos ir papildomas saugos taisykles

bei nurodymus. Jei bus nesilaikoma
toliau pateikty jspéjimy dél saugos ir nurodymuy,
gali kilti elektros smugio, gaisro ir (arba) sunkaus
suZeidimo pavojus. ISsaugokite saugos taisykles
ir naudojimo instrukcija ateiciai.

Sioje naudojimo instrukcijoje ir arba ant jrenginio
naudojami simboliai:

Perskaitykite naudojimo instrukcija.

Reiskia susizeidimo pavojy, pavojy
gyvybei arba Zalos jrankiui pavojy, jei
nebus laikomasi Siame vadove paveikty
nurodymy.

Elektros smugio pavojus

Nedelsdami iStraukite elektros kistuka is
elektros tinklo, jeigu maitinimo kabelis
buty paZeistas ir atlikdami valymo bei

technines prieziaros darbus.

Naudokite tik patalpose

Il klasés prietaisas - dviguba izoliacija -
nereikia jokio jZeminto kistuko.

Visada naudokite akiy apsaugos
priemones!

®@O@r: > >0

Naudokite klausos apsaugos priemones.
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Muavékite apsaugines pirstines.

Saugokités svaidomy objekty. Neleiskite j
darbo vieta pasaliniy asmeny.

I-#

q3

Pjaustymo stakliy saugos taisyklés -

nurodymai, kaip pjaustyti

1. Pjovimui naudokite tik disko pjovimo krasta
(niekada nenaudokite Sono). Ypa¢ nespauskite
disko i§ Sono, antraip jis uzstrigs.

2. Laikykite rankas ir kling atokiai nuo disko.
Pjaudami jrenginiu, nedévékite laisvy rubuy,
kuriuos jis galéty jtraukti.

3. Atsargiai elkités su diskinémis pjovimo
staklémis; niekada nemétykite juy, visada
laikykite saugioje sausoje vietoje.

Saugokite nuo pernelyg aukstos ir zemos
temperaturos bei drégmeés.

4. Uztikrinkite, kad visos disko jungés ir kitos
sumontuotos dalys buty geros buklés ir
sumontuotos pagal instrukcija. Dél sugadinty
arba pamesty daliy gali buti pazeistas diskas.
Visada naudokite su $iuos jrenginiu pateiktas
junges.

5. Niekada nenaudokite pazeisty disky, nes
tai gali bati pavojinga. Keisdami diska,
pirmiausiai iSjunkite jrenginj. Pasukite diska
ranka ir patikrinkite, ar jame néra nelygumu,
sulankstyty viety ir jtrakimy. Jei tokiy
rastuméte, pasirupinkite, kad diskas buty
nuimtas ir pakeistas nauju. Diska taip pat
pakeiskite, jei jis nukristy ant grindy. Jis gali
tapti trapus, net nei nematote jokiy akivaizdziy
pazeidimuy.

6. Pries pradédami pjauti, atlikite bandomajj
paleidima, t. y. atsitraukite per vieng zingsnj,
jiunkite variklj ir jsitikinkite, ar diskas tinkamai
veikia. Pakeite diska, leiskite stakléems paveikti
tris minutes; paskui, prie$ pradédami jprasta
darba, atlikite bandomajj paleidima - leiskite
jam paveikti vieng minute.

7. Irenginiui veikiant, niekada nebandykite
patraukti ruosinio arba jtvirtinti ruosinio. Visada
palaukite, kol diskas visi$kai sustos, pries
patraukdami ruosinj arba keisdami nuostatas.

Sis gaminys atitinka galiojancius Europos
direktyvy standartus.

8. PrieS montuodami diska, visada patikrinkite
dervuota ir gumuota diska, ar jis nesulizes.

9. Visada patikrinkite, ar maksimalus nurodytas
disko sukimosi greitis atitinka maksimaluy leisting
variklio greitj. Niekada nevirsykite maksimalaus
leistino, ant disko pazyméto sukimosi greicio.

10.Niekada nebandykite jéga montuoti disko
ant jrenginio arba keisti asiy dydzio. Niekada
nenaudokite disky, kurie netinka. Naudokite tik
tuos diskus, kurie tinka jrenginiui.

11.Nebandykite uzdéti pjuklo disky ant jrenginio,
nes jie néra skirti medienai pjaustyti.

12.Nepradékite pjauti, kol variklis nepasieks
maksimalaus greicio.

13.Jei jrenginiui veikiant diskas nustoty suktis arba
variklis bty perkrautas ir pradéty kaukti, tuoj
pat iSjunkite jrengin;.

14.Laikykite lengvai uzZsiliepsnojancius arba
duzius daiktus atokiai nuo jrenginio. |renginio
naudotojas privalo saugoti savo rankas, veida ar
kojas nuo pjaustant lekianciuy ziezirby.

15.]renginj statykite ant tvirto plokscio, lygaus
pavirsiaus.

16.Naudokite jrenginj, prijungta prie elektros tinklo,
kurio jtampa atitinka nurodytgja duomeny
ploksteléje.

17.Niekada nelieskite nupjautos ruosinio dalies -
pirmiausiai visada palaukite, kol jis atvés.

18.Niekada nebandykite pjauti ruosiniy, kurie virsija
leisting dydj.

19.Pjovimo metu niekada nestovékite pjovimo
kryptimi. Visada stovékite kuriame nors Sone.

20.Saugos jtaisai visada privalo buti sumontuoti.

21.Visada pjaukite létai ir atsargiai. Stenkités
nenuleisti disko ant ruosinio trikéiojanciu
judesiu.

22.Niekada nestumkite ruosinio disko link,
laikydami jj rankomis. Ruosinj visada jtvirtinkite
spaustuvais.

23.Rankas laikykite atokiai nuo pjovimo disko.
Niekada nepjaukite ruosiniy, kuriuos reikia
atremti ar€iau nei 15 cm nuo besisukancio
disko.

24 |sitikinkite, ar ruo$inys yra tinkamai atremtas.

25.Niekada nenaudokite pjovimo skysgiy. Sie
skysciai gali uzsiliepsnoti arba sukelti elektros
smagj.

26.Nepjaustykite ruosiniu i$ ketaus.

27.Nepjaustykite plastiky, medienos ar sintetiniy
medziagy.

28.Nepjaustykite ruosiniy iS magnio
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Elektros saugumo priemonés
Laikydamiesi jusy Salyje galiojanciy elektriniy
jrenginiu naudojimosi saugumo taisykliy
sumazinsite gaisro, elektros kruvio smagio ir
susizeidimo rizika. Perskaitykite Sias bei pridétas
saugumo taisykles. Instrukcijas laikykite saugioje
vietoje!

A

Kabeliy ir kiStuky keitimas

Jei maitinimo kabelis yra pazeistas, jj reikia
pakeisti specialiu maitinimo kabeliu, kurj galima
jsigyti iS gamintojo arba gamintojo vartotojy
aptarnavimo skyriaus. Pakeit” kabelius ir kiStukus
naujais, senuosius tuoj pat iSmeskite. Pavojinga
jkisti j maitinimo tinklo lizda palaido kabelio
kistuka.

Visada patikrinkite, ar maitinimo jtampa
atitinka jrankio techniniame pase
nurodyta jtampa.

Il klasés jrenginys — Dviguba izoliacija -
Nereikalingas jZemintas kiStukas.

Pailginimo kabeliai

Naudokite tik aprobuotus pailginimo kabelius,
tinkamus jrenginio maitinimo kabelio kiStukui.
Minimalus laidininko skerspjuvio plotas yra

1.5 mm2. Naudodami kabelio rit” visuomet pilnai
jaisvyniokite.

2. INFORMACIJA APIE |RENGIN]

Numatytoji naudojimo paskirtis
Pjaustymo staklés skirtos jvairiy formy plieno
medziagoms pjaustyti.

Techniniai duomenys

Elektros tinklo jtampa 220-240V~
Elektros tinklo daznis 50/60 Hz
Galia 2.300W
Nominalus greitis 4300/min.
Pjaunamojo disko matmenys* @ 355mm x @ 25.4mm
Garso slégis Lea 92 dB(A) K=3

Garso galia Lwa
Vibracija anas

105 dB(A) K=3
2.90+1.5m/s?

Maks. pjovimo geba pjaunant 90° kampu

- Staciakampio formos 115 mm x 125 mm
- L formos 135 mmx 135 mm
- Apvalios formos 0125 mm

Maks. pjovimo geba pjaunant 45° kampu
- Staciakampio formos 110 mm x 102 mm
- L formos 110mmx 110 mm
- Apvalios formos ?110mm
*  Kai kuriose Salyse jrenginys pateikiamas be
pjovimo disko.

Vibracijos lygis

Sioje naudojimo instrukcijoje nurodytas vibracijos

lygis nustatytas atsizvelgiant j standartinj

bandymo metoda, pateikta EN 62841; jj

galima naudoti palyginimui su kitais jrankiais

ir preliminariam vibracijos poveikio jvertinimui

naudojant jrankj minétiems darbams atlikti

* naudojant jrank| kitokiems darbams arba
naudojant su kitokiais arba prastai techniskai
padidéti

e kaijrankis yra iSjungtas arba kai jis veikia, bet
faktiSkai néra naudojamas, poveikio lygis gali
zenkliai sumazeéti

Apsisaugokite nuo vibracijos poveikio, techniskai
priziurédami jrankj ir jo priedus, laikydami rankas
Siltai, planuodami darbus.

Aprasas
Siame tekste esantys skaiciai atitinka 2-5 psl.
esancius brézinius.

A pav.

1. VirSutinis apsauginis gaubtas

2. Judamasis apsauginis gaubtas

3.  Pjovimo diskas (*pateikiamas ne su visais
modeliais)

4.  kibirkS¢iy kreiptuvas

5. Ruosinio spaustuvas

B pav.

6. Rankena

7a. ljungimo /isjungimo jungiklis
7b. Atlaisvinimo mygtukas

8.  Anglinio Sepetéelio gaubtelis

Svoris 158kg 9.  Veleno fiksavimo mygtukas
10A. Gylio stabdiklio sraigtas
10B. Gylio stabdiklio verzle
11. Transportavimo fiksavimo kaistis
12.  Ruosinio galinis spaustuvas
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13. Ruosinio priekinis spaustuvas
14. Fiksavimo svirtis

15.  Ruosinio stimiklis

16. Disko keitimo verzliaraktis

C pav.

3.  Pjovimo diskas

17. |renginio velenas

18. Didelé vidiné poverzlé
19. Didelé iSorine poverzle
20. Mazapoverzlé

21. Disko sraigtas

3. NAUDOJIMAS

Transportavimo fiksatoriaus iSémimas, B pav.
|renginys turi transportavimo fiksavimo kaistj (11),
kuris laiko jj nuleista ir leidZia lengvai jj veZti bei
saugoti. Fiksavimo mygtukas blokuoja stakliy
judéjima aukstyn / Zzemyn. Prie$ pradedant
naudotis staklémis, jj privaloma i§jungti.

e |Straukite transportavimo kaistj, Siek tiek
spustelédami jrenginj Zzemyn. Spaudziant
Zzemyn, transportavimo fiksavimo kaistj (11)
galima iStraukti kita ranka.

e |Straukus kaistj (11), jrenginj galima laisvai
pakelti ir nuleisti.

Pries keisdami diskus arba reguliuodami
jrenginj, pirmiausiai iStraukite elektros
laido kiStuka i$ sieninio lizdo.

Transportavimo fiksatoriaus suaktyvinimas,

B pav.

¢ Nuleiskite jrenginj j Zemiausia padét;.

e Tada stumkite transportavimo fiksavimo kaistj
(11), kol jis tinkamai uzsifiksuos

Pjovimo disko uzdéjimas / nuémimas,
A, B, C pav.

A

Visada istraukite elektros kiStuka, pries
keisdami diskus

Keisdami diskus, visada vadovaukités
atitinkamomis saugos taisyklémis

Pjovimo disko nuémimas

e |Simkite disko verZliaraktj (16) i$ jrenginio
pagrindo

e Diska nuimti lengviau, kai judamasis
apsauginis gaubtas (2) yra pakeltas.

e Paspauskite veleno fiksavimo mygtuka (9), kad
irenginio velenas negaléty pajudéti.

e Laikykite nuspaude veleno fiksavimo mygtuka
(9). Dékite verzliaraktj (16) ant disko sraigto ir Siek
tiek jj sukite tol, kol mygtukas (9) bus maksimaliai
ispaustas ir velenas nebegalés suktis.

e Pasalinkite sraigta (21), maza poverzle (20),
didelg iSorine poverzle (19)

e Tada pas$alinkite pjovimo diska (3)

Pjovimo disko montavimas

e Jeito dar nepadaréte, atsukite sraigta (21),
sukdami jj prie$ laikrodZio rodykle, tada nuimkite
maza poverzle (20) ir didele iSoring poverzlg (19).

e Deékite pjovimo diska (3) ant jrenginio veleno.

e Pirmiausiai uzdékite didele iSorine poverzle
(19), tada maza poverzle (20) ir pagaliau
fiksavimo sraigta (21), kaip pavaizduota C pav.,
tada verzkite jj ranka, kol velenas pradés suktis.

e Paspauskite veleno fiksavimo mygtuka (9), kad
irenginio velenas negaléty pajudéti.

e Laikykite nuspaude veleno fiksavimo mygtuka
(9). Dékite verzliaraktj (16) ant disko sraigto ir
Siek tiek pasukite jj pagal laikrodzio rodykle.

e Kaiveleno fiksatorius nebeleis velenui suktis,
uzverzkite disko sraigta verzliarak¢iu (16).

e Atleiskite veleno fiksavimo mygtuka ir
jsitikinkite, ar veleno fiksavimo mygtukas
daugiau neblokuoja veleno.

Tada patikrinkite, ar diskas yra tinkamai surinktas:

e Kelis kartus pasukite diska (3) ranka, kad
patikrintuméte, ar jis laisvai sukasi ir yra
tinkamai sulygiuotas.

¢ Jjunkite jrenginj ir leiskite jrenginiui paveikti
bent 3 minutes.

Jjungimo / iSjungimo jungiklis, B pav.
liungimo / i§jungimo jungiklis (7) suaktyvinamas
rankomis, spaudziant jungiklio gaiduka. Atleidus
gaiduka, jis vél iSjungiamas.

FERM

INDUSTRIAL

69



Ruosinio spaustuvas (5), A, B ir D pav.

e Deékite ruosinj tarp priekinio spaustuvo (13) ir
galinio spaustuvo (12).

¢ Pakelkite stabdiklj (14), kaip pavaizduota D
pav., ir sukite sraigtine rankena (15) pirmyn, kol
priekinis stabdiklis (13) palies ruosinj.

e Tada nuleiskite stabdiklj (14) (kad
uzfiksuotumeéte velena) ir tvirtai uzfiksuokite
ruosinj, sukdami sraigtine rankena (15).

Pjovimas kampais, E pav.

|renginiu galima pjaustyti 00-450 kampais,

reguliuojant galinj spaustuva (12).

e Atsukite du sraigtus M10 SeSiakampémis
galvutémis (22 ir 23), kurie laiko galinj spaustuva
(12) tiek, kad spaustuvai galéty judéti.

e Tada nustatykite galinj spaustuva (12) reikiamu
kampu ir vél uzverzkite sraigtus (22 ir 23).

Galiniy spaustuvy patraukimas (didesniems

ruosiniams pjauti), F pav.

IS gamyklos pristatytame jrenginyje spaustuvais

galima jtvirtinti maksimaliai 160 mm dydZio ruosinj.

Spaustuvus gale galima sureguliuoti, kad galima buty

pjauti 195 mm dydzio ruoSinius, kaip pavaizduota

desinéje esanciame paveikslélyje (F pav.).

e VisiSkai atsukite du SeSiakampius galinio
spaustuvo (12) sraigtus M10 (22 ir 23).

e Patraukite spaustuva (12) atgal ir vél uzverzkite
sraigtus (22 ir 23) galinése tvirtinimo skylése.

Gylio stabdiklio reguliavimas, B pav.

|renginyje yra jrengtas gylio stabdiklio sraigtas; Siuo

sraigtu galima reguliuoti maksimaly pjovimo gyl].

e Jei reikia sureguliuoti pjovimo gylj, atlaisvinkite
apatine verzle (10B), tada nustatykite gylio
nuostata, sukdami virsutinj sraigta (10A) iki
norimos padeties.

e Paskui vél uzsukite apatine verzle (10B).

Pjovimo darbo tvarka:

Norédami pjauti ruoSinius, visada vadovaukités

Sia darbo tvarka:

e Prie$ jjungdami jrenginj, jsitikinkite, ar ruoSinys
yra tinkamai jtvirtintas ir atremtas.

¢ Jjunkite jrenginj, kai jis yra pakeltas, ir leiskite jam
Siek tiek paveikti, kol jis pasieks maks. greit].

e |sitikinkite, ar diskas sukasi laisvai ir nevibruoja.

e Atsargiai leiskite jrenginj, kol jis palies ruosin;.

e Spauskite rankena, naudodami Siokia tokia
jéga, kad diskas neatSokty.

¢ Pabaige pjauti, atleiskite jjungimo / iSjungimo
jungiklj ir atsargiai pakelkite jrengin;.

e Ruosinj patraukite tik tada, kai pjovimo diskas
bus visiSkai sustojes.

A\

Anglies Sepetéliy tikrinimas ir keitimas
Variklis turi 2 anglinius Sepetélius, kurie laikui
bégant nusidéveés. Svarbu tikrinti angliniy
Sepetéliy busena, nes dél nusidéveéjusio anglinio
Sepetelio gali suprastéti darbo nasumas ir gali
sugesti variklis.

Pjaudami nespauskite rankenos per daug
smarkiai, nes diskas ir jrenginys tik
greiciau dévésis, o ne greiiau nepjaus.

Angliniy Sepetéliy iSémimas, B pav.

e Elektros kiStukas privalo bati iStrauktas i$
sieninio lizdo.

e Nuimkite anglinio Sepetélio dangtel; (8).

e |Simkite anglinius Sepetélius, atsargiai
traukdami spyruokle.

e Patikrinkite Sepetéliy bloka, ar jis
nenusidévéjes: jei liko maziau nei 6 mm,
anglinis Sepetélis yra nusidévéjes ir jj reikia tuoj
pat pakeisti.

e Pakartokite tg patj kitoje puséje.

Angliniy Sepetéliy jdejimas, B pav.

e Elektros kiStukas privalo bati iStrauktas i$
sieninio lizdo.

e |dékite anglinius $epetélius ir vél jspauskite
spyruokle.

e Uzdékite anglinio Sepetélio dangtelj (8),

laikydami jspausta spyruokle, ir uzsukite

dangtelj pagal laikrodZio rodykle.

Sumontave abu anglinius Sepeteélius, patikrinkite

jrenginj, ar jis sklandZiai veikia ir nekibirksc¢iuoja.

A Visada keiskite abu anglinius Sepetélius.
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4. TECHNINE PRIEZIURA
| Prie§ atlikdami valymo ir techninés

priezidros darbus, visada iSjunkite jj ir
iStraukite maitinimo laido kiStukg i$
elektros lizdo.
Reguliariai valykite prietaiso korpusa minksta
Sluoste, pageidautina po kiekvieno panaudojimo.
Ventiliacijos angos privalo biti nedulkétos ir
$varios. |sisenéjusj purva nuvalykite minksta
Sluoste, suvilgyta muiluotame vandenyje.
Nenaudokite jokiy tirpikliu, pavyzdziui benzino,

alkoholio, amoniako ir pan. Tokie chemikalai gali
pazeisti sintetinius komponentus.

GARANTIJA

Garantines salygas galite rasti atskirai pridétoje
garantijos korteléje.

APLINKOSAUGA

Sugedusius ir (arba) iSmestus elektrinius
arba elektroninius aparatus reikia pristatyti
j atitinkamus perdirbimo punktus.

Taikoma tik EB Salims

NeiSmeskite elektriniy jrankiy kartu su jprastomis
buitinémis atliekomis. Atsizvelgiant j ES Direktyva
2012/19/EB dél elektriniy ir elektroniniy jrenginiy
bei jos jgyvendinima pagal nacionalinius teises
aktus, visi elektriniai jrankiai privalo buti surenkami
atskirai nuo buitiniy atlieky bei perdirbami tokiu
budu, kad nebuty daroma zala aplinkai.

Gaminys ir naudojimo instrukcija gali bati
kei€iami. Techniniai duomenys gali buti
keic¢iami ne iSankstinio jspéjimo.

Lenkzagis 2300 W - 355 mm
COM1007P

Pateicamies, ka iegadajaties So FERM
izstradajumu. Tadéjadi jums tagad ir lielisks
izstradajums, ko izgatavojis viens no Eiropas
vadoS$ajiem razotajiem. Visi izstradajumi,

ko razojis Ferm, ir izgatavoti atbilstosi
visaugstakajiem veiktspejas un drosibas
standartiem. Musu filozofijas pamata ir ari izcils
klientu apkalpo$anas serviss, kas ietilpst musu
daudzpusigaja garantija. Més ceram, ka $o
izstradajumu ar prieku lietosiet gadiem ilgi.

1. DROSIBAS NORADIJUMI
@ bridinajumus, papildu drosibas
bridinajumus un noradijumus. Ja
netiek ievéroti drosibas bridinajumi un noradijumi,
var gut elektriskas stravas triecienu, izraisit
ugunsgréku un/vai gut smagus ievainojumus.

Saglabajiet drosibas bridinajumus un
noradijumus turomakam uzzinam

Izlasiet Seit pievienotos drosibas

Saja lieto$anas rokasgramata vai uz instrumenta
tiek lietoti $adi apziméejumi:

Izlasiet lietoSanas rokasgramatu.
Apzimé ievainojuma, naves vai
instrumenta bojajuma risku, ja netiek

ieveroti Saja rokasgramata sniegtie
noradijumi.

Elektriskas stravas trieciena risks.

Nekavéjoties atvienojiet kontaktdaksu no
elektrotikla, ja baroSanas vads ir bojats

vai ja veicat tiriSanu un apkopi.

Lietosanai tikai telpas

Il kategorijas instruments; dubulta
izolacija; nav jalieto sazeméta
kontaktdakS$a.

Vienmér valkajiet acu aizsargus!

@eE > >0

Valkajiet ausu aizsargus.
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Valkgjiet aizsargcimdus.

w

A
-

3

Drosibas noradijumi lenkzagiem - norades

grieSanai

1. GrieSanai vienmér izmantojiet tikai un vienigi
diska aso malu (bet nekad ne sanus). Izvairieties
disku spiest saniski, ipasi izraisot ta iesprusanu.

2. Rokas un kermeni turiet atstatu no diska. Veicot
grieSanu ar instrumentu, nenésajiet valigu
apgeérbu, ko taja varétu ievilkt.

3. Rikojieties ar lenkzagi rlpigi, nenometiet to
zeme, vienmer uzglabajiet dro$a un sausa vieta.
Izvairieties no ekstremalam temperaturam un
mitruma.

4. Nodrosiniet, lai visi diska atloki un citas
uzstaditas detalas butu laba stavokii un saliktas
atbilstosi noradijumiem. Bojatu vai triikstosu
detalu dél disku var sabojat. Vienmeér izmantojiet
tos atlokus, kas ir instrumenta komplektacija.

5. Ar bojatiem diskiem stradat nedrikst, jo tie
var but bistami. Nomainot disku, vispirms
izsledziet instrumentu. Pagrieziet disku ar roku
un apskatiet, vai tas nav nelidzens, salocijies
vai ieplaisgjis. Ja ko tadu redzat, iznemiet disku
un nomainiet ar jaunu. Ja gadijies disku nomest
zeme, tas janomaina. Tas var but kjuvis trausls -
pat ja nav saskatami nekadi Skietami bojajumi.

6. Pirms uzsakt grieSanu, ieméginiet disku -
atkapieties soli atpakal, iesleédziet motoru un
parliecinieties, vai disks darbojas pareizi. Péc
diska nomainiSanas tris minttes padarbiniet
zagi; citreiz, pirms uzsakt parasto darbu,
padarbiniet to vienu minati.

7. Kad instruments iedarbinats, nedrikst nemt ara
sagatavi vai to iespilét. Pirms nemt ara sagatavi
vai nomainit iestatijumus, vienmeér nogaidiet,
lidz disks pilniba parstajis griezties.

8. Pirms uzstadit disku ar kaucuka vai gumijas
parklajumu, vienmeér parbaudiet, vai tas nav
ieplaisajis.

Pa gaisu lidojosu priekSmetu bistamiba.
Nelaujiet nepiedero$am personam
atrasties darba zona.

Izstradajums atbilst spéka esosiem
Eiropas direktivu droSibas standartiem.

9. Vienmer veiciet salidzino$o parbaudi, vai diska
lenka slipmasinas maksimalais darba atrums
sakrit ar motora maksimalo pielaujamo atrumu.
Nedrikst parsniegt uz diska noradito maksimalo
pielaujamo atrumu.

10.Neméginiet disku uz instrumenta uzstadit ar
speku, un nedrikst mainit asu izméru. Diskus,
kas neder, izmantot nedrikst. Izmantojiet tikai
tadus diskus, kas der instrumentam.

11.Neméginiet instrumentam piestiprinat zaga
asmenus, jo tas nav paredzéta koka zagésanai.

12.Neuzsaciet grieSanu, pirms motors sasniedzis
pilnus apgriezienus.

13.Ja, stradajot ar instrumentu, disks vairs
negriezas vai izklausas, ka motoram ir
parslodze, nekavejoties izsledziet instrumentu.

14.Viegli uzliesmojosus vai trauslus priekSmetus
turiet atstatu no instrumenta. Instrumenta
operatoram jauzmanas, lai uz rokam, sejas
vai kajam nenonaktu grieSanas laika lecosas
dzirksteles.

15.Instrumentu stabili novietojiet uz lldzenas un
gludas virsmas.

16.Instrumentu darbiniet ar spriegumu, kads
noradits uz plaksnites.

17.Nedrikst pieskarties tikko nogrieztai sagataves
dalai, vienmeér laujiet tai vispirms padzist.

18.Neméginiet griezt sagataves, kas parsniedz
pielaujamo izméru.

19.GrieSanas laika nestaviet grieSanas virziena.
Staviet vienmer iesanus.

20.Drosibas iericem vienmeér jabut uzstaditam.

21.GrieSanu vienmer veiciet leni un uzmanigi.
Izvairieties disku tuvinat sagatavei ar
saraustitam kustibam.

22.Nedrikst stumt sagatavi pret disku, turot to
rokas. Lai nostiprinatu sagatavi, izmantojiet
iespiletaju.

23.Rokas turiet atstatu no griezéjdiska. Nedrikst
griezt tadas sagataves, kuras nepiecieSams
pieturét ar rokam tuvak par 15 cm no rotejosa
diska.

24.Nodrosiniet, lai sagatave tiktu pareizi pieturéta.

25.Nedrikst izmantot grie$anas $kidrumus. Sadi
Skidrumi var aizdegties vai izraisit stravas
triecienu.

26.Negrieziet cugunu

27.Negrieziet plastmasu, koku vai sintétiskus
materialus.

28.Negrieziet magniju
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Elektriska drosiba

Lietojot elektriskas masinas, vienmér ieverojiet
drosibas noteikumus, kas tiek pieméroti jisu
valsti, lai samazinatu ugunsgréka, elektriska
$oka un personala traumésanas risku. Izlasiet
sekojosas drosSibas instrukcijas un ari pievienotas
drosibas instrukcijas. Glabajiet Sis instrukcijas
dro$a vieta!

A

Kabela vai kontaktdak$as nomaina

Ja baro$anas kabelis tiek bojats, tas janomaina
ar specialo baro$anas kabeli, kuru var iegadaties
pie razotaja vai razotaja klientu servisa. lzmetiet
vecus kabelus un kontaktdaks$as uzreiz péec to
nomainas ar jauniem izstradajumiem. Ir bistami
iesleégt nepievienota kabela kontaktdaksu
kontaktligzda.

Vienmér parbaudiet, ka elektriska padeve
atbilst spriegumam uz parametru
plaksnes.

Il klases masina — Dubulta izolacija — Nav
vajadziga iezeméta kontaktdaksa.

Pagarinataju lietoSana

Lietojiet tikai sankcionétus pagarinatajus, kas ir
pieméroti masinas padeves jaudai. Minimalais
vada $kérsgriezums ir 1.5 mm2. Izmantojot kabela
spoli, vienmeér spoli pilnigi iztiniet.

2. INSTRUMENTA DATI

Paredzetais lietojums
Lenkzagis paredzéts térauda materialu grie$anai
dazadas formas.

Tehniskie dati

Elektrotikla spriegums 220-240V~
Elektrotikla frekvence 50/60 Hz
leejas jauda 2.300 W
Nominalais atrums 4300 apgr./min
Zaga asmens izmeri* @ 355mm x @ 25.4mm
Skanas spiediens Lea 92 dB(A) K=3
Skanas jauda Lwa 105 dB(A) K=3
Vibracija anas 2.90+1.5m/s?
Svars 15.8 kg

Maks. grieSanas jauda 90°

- Taisnstura 115 mmx 125 mm

- L veida 135 mmx 135 mm

- Apala 0125 mm
Maks. grieSanas jauda 45°

- Taisnstura 110 mm x 102 mm

- Lveida 110mmx 110 mm

- Apala 0110 mm

Dazam valstim griezéjdisks nav ieklauts
komplektacija.

Vibraciju limenis

Saja listosanas rokasgramata noradita vibraciju
emisijas vertiba ir izmérita saskana ar standarta
parbaudes metodi, kas noradita EN 62841, un
to var izmantot viena instrumenta salidzinas$anai
ar citu un tam, lai iepriek$ novertétu vibracijas
iedarbibu, ja instrumentu lieto iepriek§ minéto
darbu veik$anai:

e vibraciju iedarbiba var but ieverojami lielaka, ja
instrumentu lieto citu darbu veik$anai, ja tam
uzstada citus piederumus vai ja uzstaditajiem
piederumiem nav veikta pietiekami laba
apkope;

e vibracijas iedarbiba var but ievérojami mazaka
taja laika, kad instruments ir izslégts vai
darbojas tuksgaita.

Pasargajiet sevi no vibracijas iedarbibas, veicot
instrumenta un piederumu apkopi, rup€joties, lai
rokas butu siltas un organizéjot darba gaitu.

Apraksts
Teksta noraditie numuri attiecas uz 2. - 5. Ipp.
redzamajiem attéliem.

Parvietojamais drosibas aizsargs
Griezejdisks (*nav ieklauts visiem modeliem)
Dzirkstelu novirzitajs

A att
1. Augsé€jais droSibas aizsargs
2
3
4
5 Sagataves iespiletajs

B att.
6.  Rokturis
7a. leslegSanas/izslegSanas sledzis

7b  Blokésanas poga

8.  Oglekla suku parsegs

9.  Varpstas blokéSanas poga
10A. Dziluma aiztura skrave
10B. Dziluma aiztura uzgrieznis
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11. Parvadasanas blokatora tapa

12. Sagataves aizmuguréjais iespiletajs
13. Sagataves priek$égjais iespiléetajs

14. Atdura svira

15. Sagataves varpsta

16. Uzgrieznu atsleéga diska nomainiSanai

C att.

3.  Griezejdisks

17. Instrumenta varpsta
18. Liela ieks€ja paplaksne
19. Liela aréja paplaksne
20. Maza paplaksne

21. Diska skruve

3. EKSPLUATACIJA

Parvadasanas blokatora nonemsana, B att.
Instrumentam ir parvadasanas blokatora tapa
(11), kas to tur nospiestu leja un lauj instrumentu
viegli parvadat un uzglabat. Blokators nelauj
zagim kustéties uz augsu un uz leju. Pirms zaga
lietoSanas tas jaatbrivo.

e Nonemiet parvadasanas blokatoru, instrumentu
nedaudz pastumijot uz leju. Stumjot uz leju, ar
otru roku var izvilkt parvadasanas blokatora
tapu (11).

e Kad tapa (11) izvilkta, instruments var brivi
kustéeties uz augsu un uz leju.

Pirms asmenu nomainas vai instrumenta
regulésanas vispirms atvienojiet
kontaktdaksu no sienas rozetes.

Parvadasanas blokatora uzlik§ana, B att.

e Stumiet instrumentu uz leju ldz zemakajam
stavoklim.

e |ebidiet parvadasanas blokatora tapu (11), lidz
tair vieta

GrieSanas diska uzlikS§ana/nonemsana
A, B, C att.
Pirms disku nomainas atvienojiet stravas

B2\  kontaktdaksu.
~

A\

Veicot disku nomainu, vienmér
ieskatieties atbilstosajos drosibas
noradijumos.

GrieSanas diska nonemsana

e Panemiet diska uzgrieznu atslégu (16) no
instrumenta pamatnes.

¢ Disku nonemt ir vieglak, ja pacelts kustigais
dro$ibas aizsargs (2).

e Lainoblokétu instrumenta varpstu, nospiediet
varpstas blokéSanas pogu (9).

e Turiet nospiestu varpstas blokésanas pogu (9).
Uzlieciet uzgrieznu atslegu (16) uz diska skrives
un nedaudz pagrieziet, lidz poga (9) iebidita
maksimali un varpstas grie$anas ir blokéta.

e |znemiet skravi (21), mazo paplaksni (20), lielo
arejo paplaksni (19).

e Tad iznemiet griez€jdisku (3).

Griezejdiska uzstadisana

e Jatas vél nav izdarits, iznemiet skravi (21),
griezot to preteji pulkstenraditaja kustibas
virzienam, tad iznemiet mazo paplaksni (20) un
lielo arejo paplaksni (19).

e (Griezejdisku (3) uzlieciet uz instrumenta
varpstas.

e Vispirms uzlieciet lielo ar€jo paplaksni (19),
tad mazo paplaksni (20), un péc tam fiks€joSo
skravi (21), ka paradits C att., un pievelciet ar
roku, lldz varpsta sak griezties.

e Lainoblokétu instrumenta varpstu, nospiediet
varpstas blokéSanas pogu (9).

e Turiet nospiestu varpstas blokésanas pogu
(9). Diska skruvei uzlieciet uzgrieznu atslegu
(16) un nedaudz pagrieziet pulkstenraditaja
kustibas virziena.

e Kad varpstas blokators aiztur grieSanos, ar
uzgrieznu atslégu (16) pievelciet diska skravi.

e Atbrivojiet varpstas bloké$anas pogu un
parliecinieties, vai ta vairs nebloké varpstu.

Tad parbaudiet, vai disks uzmonteéets pareizi:

e paris apgriezienus pagrieziet disku (3) ar roku,
lai parbauditu, vai tas griezas brivi un izlidzinati.

e |eslédziet instrumentu un padarbiniet vismaz
3 minutes.

leslegsanas/izslegSanas slédzis, B att.
leslegSanas/izslegsanas sledzi (7) iedarbina ar roku,
pavelkot slédza meliti. To atslédz, atbrivojot meliti.

Sagataves iespilétajs (5), A, B un D att.
e |evietojiet sagatavi starp priek§€jo (13) un
aizmuguréjo (12) iespiletaju.
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e Paceliet aizturu (14), ka paradits D att., un
grieziet skruves rokturi (15) uz prieksu, lidz

priek$ejais iespiletajs (13) pieskaras sagatavei.

e Tad virziet aizturu (14) uz leju (lai noblokéetu
varpstu) un drosi nostipriniet sagatavi,
pagriezot skraves rokturi (15).

Griesana slipa lenks, E att.
Ar instrumentu iesp&jams griezt lenki no 00 lidz
450, noregulgjot aizmugurejo iespilétaju (12).

e Atbrivojiet 2 M10 iedzilinatas sesSstura skrives

(22 un 23), kas notur aizmugurejo iespilétaju,
(12) 'dz spiles var kusteties.

e Tad iestatiet aizmuguréjo iespiletaju (12) pareizaja

lenki un atkal pievelciet skruves (22 un 23).

Aizmugurejo spilu parvietosana (ja jagriez
lielaka izméra sagataves), F att.

Kad skruvspiles sanemtas no rupnicas, tajas var
ievietot sagatavi ar maksimalo izméru 160 mm.
Skruvspiles var noregulét uz aizmuguri, lai tajas

varétu ievietot 195 mm lielu sagatavi, ka tas
paradits attéla pa labi (F att.).

Pilniba atbrivojiet aizmuguréja iespilétaja
(12) 2 M10 sesstura skruves (22 un 23).
Virziet iespiletaju (12) uz aizmuguri un atkal
nostipriniet skraves (22 un 23) aizmuguréjos
caurumos.

Dziluma aiztura regulesana, B att.
Instrumentam ir dziluma aizturskrave, ar kuras
palidzibu var noregulét maksimalo grieSanas
dzilumu.

Ja nepiecieSams noregulét grieSanas dzilumu,
atbrivojiet apaks$€jo uzgriezni (10B), tad
noregul€jiet dziluma iestatijumu, pagriezot
augsejo skravi (10A) velamaja pozicija.

Tad no jauna nostipriniet apakséjo uzgriezni
(10B).

Griesanas procediira:
Lai grieztu materialu, vienmér ieverojiet Sadu
proceduru:

pirms instrumenta ieslégsSanas parliecinieties,
vai sagatave ir kartigi iespiléta un atbalstita.
ledarbiniet instrumentu augseja pozicija un bridi
padarbiniet, lldz tas sasniedz maksimalo atrumu.
Parliecinieties, vai asmens griezas brivi un
nevibre.

Saudzigi nolaidiet instrumentu, lidz tas
pieskaras materialam.

A

Turpiniet bidit rokturi, nedaudz pieliekot speku,
un raugieties, lai nesamazinatos diska atrums.
Pec grieSanas atlaidiet ieslegSanas/
izslegSanas slédzi un saudzigi paceliet
instrumentu uz augsu.

Sagatavi iznemiet tikai tad, kad griezejdisks
pilniba apstajies.

Griesanas laika rokturi nespiediet parlieku
stipri, citadi asmens un instruments atrak
nolietosies, tacu griesanu tas
nepaatrinas.

Oglekla suku parbaude un nomaina
Motoram ir 2 oglekla sukas, kas ekspluatacijas
laika nolietojas. Ir svarigi parbaudit oglekla
suku stavokli, jo nolietojusas oglekla sukas var
pasliktinat veiktspé€ju un sabojat motoru.

Oglekla suku nonemsana, B att.

Parliecinieties, vai kontaktdaks$a atvienota no
sienas rozetes.

Nonemiet oglekla suku parsegu (8).

Nonemiet oglekla sukas, saudzigi pavelkot
atsperi.

Parbaudiet nodilumu uz suku blokatora: ja
atlicis mazak par 6 mm, oglekla suka ir nodilusi
un ta nekavéjoties janomaina.

Atkartojiet darbibas otraja pusé.

Oglekla suku ievietosana atpakal, B att.

A

Parliecinieties, vai kontaktdaks$a atvienota no
sienas rozetes.

levietojiet oglekla sukas un iebidiet atsperi vieta.
Turot atsperi nospiestu, uzlieciet oglekla

suku parsegu (8) un pagrieziet parsegu
pulkstenraditaja kustibas virziena.

Kad oglekla sukas ievietotas atpakal,
parbaudiet, vai instruments darbojas
vienmerigi un nedzirkstelo.

Vienmér nomainiet abas oglekla sukas.

4. APKOPE

Pirms tiriSanas un apkopes instruments ir
Jjaizslédz un kontaktdak$a ir jaatvieno no
barosanas avota.
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Ar mikstu draninu regulari - ieteicams, pec

katras ekspluatacijas reizes - iztiriet instrumenta
korpusu. Regulari iztiriet puteklus un netirumus no
ventilacijas atverem. Loti noturigus traipus tiriet ar
ziepjudent sameércétu mikstu draninu. Nelietojiet
nekadus Skidumus, pieméram, benzinu, spirtu,
amonjaku, u. c. Sada veida kimiskas vielas
sabojas sintétiskas detalas.

GARANTIJA

Garantijas nosacijumi ir izklastiti atseviska
garantijas karté, kas pievienota Sai rokasgramatai.

VIDE

Bojata un/vai nolietota elektriska vai
elektroniska aparatdra janogada
piemeérota utilizacijas centra.

Tikai ES valstim

Neizmetiet elektroinstrumentus sadzives
atkritumos. Saskana ar Eiropas Direktivu
2012/19/ES par elektrisko un elektronisko iekartu
atkritumiem un, Tstenojot to saskana ar valsts
tiesibu aktiem, visi elektroinstrumenti, kas vairak
nav lietojami, jasavac atseviski un japarstrada
videi nekaitiga veida.

Izstradajums var tikt parveidots un lietoSanas
rokasgramata var tikt izdariti grozijumi.
Tehniskie dati var tikt mainiti bez iepriekséja
bridinajuma.

Profil kesme makinesi
2300W - 355mm
COM1007P

Bu Ferm UrtninG satin aldiginiz igin tesekkur
ederiz. Bu sayede artik Avrupa’nin énde gelen
tedarikgilerinden biri tarafindan sunulan,
muikemmel bir Grtine sahip oldunuz. Ferm
tarafindan size sunulan bdttn Uriinler en ylksek
performans ve glivenlik standartlarina gére
Uretilmistir. Felsefemizin bir parcasi olarak ayrica
kapsamli garantimiz tarafindan desteklenen
muikemmel bir misteri hizmeti sagliyoruz. Umariz
bu Urtnd gelecek yillar boyunca kullanmaktan
zevk alirsiniz.

1. GUVENLIK TALIMATLARI

@ UYARI

Ekteki giivenlik uyarilarini, ilave
glivenlik uyarilarini ve talimatlar
okuyun. Givenlik uyarilarini ve talimatlari
izlememek elektrik carpmasi, yangin ve/
veya ciddi yaralanma ile sonuglanabilir.
Giivenlik uyarilarini ve talimatlari
ilerde bakmak lizere muhafaza edin.

Asagidaki semboller kullanici kilavuzunda veya
Urlin Uzerinde kullaniimaktadir:

Kullanicr kilavuzunu okuyun.

Bu kilavuzdaki talimatlara uymama
durumunda bedensel yaralanma, can
kaybi veya alette hasar riskini belirtir.
Elektrik carpmasi riski.

Sebeke kablosu temizlik ve bakim
sirasinda hasar gértirse sebeke figini

hemen prizden cikarin.

Yalnizca kapali mekan kullanimi

Sinif Il makine - Cift izolasyon -
Topraklanmis prize ihtiyaciniz yok.

Gvenlik eldivenleri giyin.
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Duyma korumasi takin.

Glvenlik eldivenleri giyin.

Ucan nesne riski. Seyircileri is alanindan
uzak tutun.

k-
c € Uriin, Avrupa yénergelerindeki gecerli
glivenlik standartlarina uygundur.
Giivenlik talimatlan Profil kesme
makineleri icin - Kesme talimatlan

1. Kesimigleri icin diskin sadece keskin kenarini
(asla kenar degil) kullanin. Diske yan tarafindan
basin¢ uygulamayin ve takilma yapmasina
neden olmayin.

2. Elleriniz ve viicudunuzu diskten uzak tutun.
Makine ile kesim igleri sirasinda makineye
takilabilecek sekilde bol kiyafetler giymeyin.

3. Profil kesme makinesini dikkatli kullanin,
kesinlikle yere duglrmeyin, daima guvenli ve
kuru bir yerde muhafaza edin. Asin sicaklik ve
nemden kaginin.

4. Tum disk flanslari ve diger takilan pargalarin
iyi durumda oldugundan ve talimatlara uygun
sekilde takildigindan emin olun. Hasarli veya
eksik parcalar diskin hasar gérmesine neden
olabilir. Daima makineyle birlikte verilen flanslari
kullanin.

5. Tehlikeli olabilecegi igin kesinlikle hasar gérmis
disklerle calismayin. Diskleri degistirirken
oncesinde makineyi kapall konuma getirin. Diski
elle cevirin ve herhangi bir yamukluk, bukutlme
veya kesik bulunup bulunmadigini kontrol edin.
Bunlardan herhangi bir varsa diski ¢ikartin ve
yenisiyle degistirin. Ayrica yere diisen diskleri
degistirin. Uzerinde herhangi bir gézle gériinir
hasar olmasa bile ileride kirilabilir.

6. Kesmeye baslamadan 6nce bir caligma testi
yurdtin, 6rn. bir adim geri atin, motoru calistirin
ve diskin dogru sekilde islev gosterdiginden
emin olun. Diski degistirdikten sonra testerenin
Uc¢ dakika galismasini saglayin, ardindan
herhangi bir rutin calisma 6ncesi bir dakika
sureyle calisma testi yapin.

7. Makine calisirken kesinlikle bir is pargasini
cikartmaya veya is pargasini kelepceyle
yerine sabitlemeye ¢alismayin. Bir is pargasini
cikartmadan veya ayarlan degistirmeden énce
daima diskin tamamen dénmesini durdurmasini
bekleyin.

8. Diski takmadan 6nce kesim icin diskin Gzerine
uygulanan regine ve kaugugu daima kontrol edin.

9. Kesim diskinin maksimum ¢alisma hizint motor
icin izin verilen maksimum hiz agisindan daima
capraz kontrol edin. Disk tzerinde belirtilen
maksimum calisma hizini kesinlikle asmayin.

10.Bir diski makine Uizerine zorla monte etmeye
veya aks buyukliginl degistirmeye calismayin.
Uygun olmayan diskleri kullanmayin. Sadece
makineye uyan diskleri kullanin.

11.Bu makine ahsap kesmek icin tasarlanmadigi
icin testere bicaklarini kesinlikle makineye
takmaya galismayin.

12.Motor tam hizina ulasana kadar kesmeye
baslamayin.

13.Makineyi galistirirken disk artik ddnmdiyorsa
veya motorda asiri yiklenme goériintlsi varsa
makineyi derhal durdurun.

14.Kolay alev alabilir veya kirilabilir nesneleri
makineden uzak tutun. Makine operatori elleri,
yuzU veya ayaklarinin kesim sirasinda olusan
kivilcimlarla temas etmesinden kaginmalidir.

15.Makinenizi ylz ve dengeli bir zemin tzerine
koyun.

16.Makineyi sadece isim plakasi tizerinde belirtilen
voltajda calistirin.

17.Kesim yapilmis bir is parcasina hemen
dokunmayin, daima énce sogumasini bekleyin.

18.izin verilen biiytkliigii asan is pargalarini
kesmeyi asla denemeyin.

19.Kesim sirasinda durus konumunuz kesinlikle
kesim yaptiginiz yénde olmasin. Daima
yanlardan birinde durun.

20.Emniyet diizeneklerini daima aletin Gzerinde
takil tutun.

21.Daima yavas ve dikkatli kesim yaptiginizdan
emin olun. Disk ile diizensiz hareket eden bir is
parcasina uygulama yapmaktan kaginin.

22.1s parcasini ellerinizle tutarken kesinlikle diske
dogru itmeyin. Is pargasini sabitlemek igin
daima kelepge kullanin.

23.Ellerinizi kesim diskinden uzak tutun. Dénen
diske 15cm’den daha yakin mesafede
elle destek yapilmasi gereken yerlerdeki is
parcalarini kesinlikle kesmeyin.
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24.is parcasinin diizgiin sekilde sabitlendiginden
emin olun

25.Kesme sivilarini kesinlikle kullanmayin. Bu sivilar
alev alabilir veya elektrik sokuna neden olabilir

26.Dékme demir malzemeleri kesmeyin

27.Platik, ahsap veya sentetik materyalleri
kesmeyin

28.Magnezyumu kesmeyin

Elektrik glivenligi

Elektrikli makineleri kullanirken yangin, elektrik
carpmasi ve bedensel yaralanma riskini azaltmak
icin Ulkenizde gecerli glivenlik diizenlemelerine
her zaman uyun. Asagidaki guivenlik talimatlarini
ve ayrica ekteki glivenlik talimatlarini okuyun. Bu
talimatlari givenli bir yerde saklayin!

A

Daima gli¢c kaynaginin anma degerleri
plakasindaki gerilime karsilik gelip
gelmedigini kontrol edin.

Sinif Il makine - Cift izolasyon -
Topraklanmis prize ihtiyaciniz yok.

Kablo veya fislerin degistirilmesi

Elektrik kablosu hasar gérirse Uretici veya
Ureticinin musteri hizmetleri tarafindan sunulan
ozel elektrik kablosuyla degistiriimelidir. Eski kablo
ve fisleri yenileriyle degistirdikten sonra derhal
atin. Gevsek bir kablonun fisinin bir elektrik prizine
takilmasi tehlikelidir.

Uzatma kablolarinin kullanimi

Yalnizca makinenin gug giris degeri icin uygun,
onaylanmisg bir uzatma kablosu kullanin. Minimum
iletken buyUkligi 1,5 mm2’dir. Bir kablo makarasi
kullanirken, her zaman makaranin sargisini
tamamen agin.

2. MAKINE BILGISI

Kullanim amaci
Profil kesme makinesi cesitli sekillerde celik
malzemeleri kesmek icin tasarlanmistir.

Teknik spesifikasyonlar

@ 355mm x @ 25.4mm
92 dB(A) K=3

Testere bicagi boyutlar*
Ses basinci Lea

Akustik glic Lwa 105 dB(A) K=3
Vibrasyon anas 2.90+1.5m/s?
Agirhk 15.8kg

90°’de maksimum kesme kapasitesi

- Dikdortgen sekilli 115mm x 125mm

- L sekil 135mm x 135mm

- Dairesel 0 125mm
45°’de maksimum kesme kapasitesi

- Dikdortgen sekilli 110mm x 102mm

- L sekil 110mm x 110mm

- Dairesel ?110mm

*  Baz Ulkelerde kesme diski dahil degildir.

Vibrasyon seviyesi

Bu talimat kilavuzunda belirtilen vibrasyon
emisyon seviyesi EN 62841’te verilen bir standart
teste uygun olarak dlgtilmustur; bir aleti digeriyle
karsilastirmak ve aleti bahsedilen uygulamalar
icin kullanirken vibrasyona maruz kalmanin 6n
degerlendirmesi olarak kullanilabilir

e aleti farkli uygulamalar veya farkl ya da kot
bakilan aksesuarlarla kullanmak, maruz kalma
seviyesini blyuk dlglde artirabilir

e aletin kapali oldugu veya galisip gercekten isi
yapmadigi zamanlar maruz kalma seviyesini
blyuk 6l¢tde dusurebilir

Aletin ve aksesuarlarin bakimini yaparak, ellerinizi
sicak tutarak ve calisma diizenlerinizi organize
ederek vibrasyonun etkilerine karsi kendinizi
koruyun.

Aciklama
Metindeki numaralar sayfa 2-5’teki semalari isaret
etmektedir.

Sekil A
1. Ust emniyet muhafazasi

2. Hareketli emniyet muhafazasi

3.  Kesim diski (*tim modellerde dahil degildir)
4.  Kivileim deflektér

5. ls parcasi kelepgesi

Sekil B.

6.  Tutmayeri

Sebeke voltaji 220V-240V~ 7a. Agma/Kapama anahtari

Sebeke frekansi 50/60Hz 7p  Kiliteme dugmesi

Gilg giris 2300W g Karbon firgas! kapad|

Nominal hiz 4300/dak
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9.  Milkilidi digmesi

10A. Derinlik durdurma civatasi
10B. Derinlik durdurma somunu
11.  Tasima kilidi pimi

12. s parcasi arka kelepce
13. s pargasi 6n kelepce

14. Durdurma kolu

15. s parcasi mili

16. Disk degistirme anahtari

Sekil C.
3. Kesim diski
17.  Makine mili

18. Buyuk ic rondela
19. BuyUk dis rondela
20. Kiglk rondela
21. Disk civatasi

3. CALISTIRMA

Bicaklar degistirmeden veya makinede
ayar yapmadan énce aletin figini prizden
cekin.
Tasima kilidinin ¢ikartiimasi

Sekil B
Makinede konumunu alcaltan ve aletin tasima ve

muhafazasini kolaylastiran bir tagima kilidi pimi (11)

bulunmaktadir. Kilitteme diigmesi testere kolunun

yukari/asagi hareketini engeller. Ve testereyi

kullanmadan énce devre digi birakilmasi gerekir.

e Makineyi biraz asagi ittirerek tasima kilidini
cikartin. Asag ittirirken tasima kilidi pimi (11)
diger elle disar ¢ekilebilir.

e Pim (11) cekilip ¢cikartildiktan sonra makine yukari

ve asagi serbestge hareket edebiliyor olmalidir.

Tasima kilidinin etkinlestirilmesi

Sekil B

e Makineyi mimkuin olan en algak konuma
indirin.

e Ardindan tasima kilidi pimini (11) yerine
yerlesene kadar ittirin.

Bir kesim diskinin takilmasi/cikartiimasi
Sekil A, B, C.

Diskleri degistirmeden énce daima figini
prizden ¢ekin

Diskleri degistirirken ilgili gtivenlik
talimatlarini mutlaka kontrol edin
Bir kesim diskinin ¢ikartiimasi
e Disk anahtarini (16) makine althgindan ¢ikartin
e Hareketli emniyet muhafazasi (2) yukari hareket
ettirildiginde diskin cikartiimasi daha kolay olur.
e Makine milinin hareketini engellemek i¢in mil
kilidi digmesine (9) basin.
e Mil kilidi digmesine (9) basmaya devam edin.
Anahtari (16) disk civatasi Uzerine yerlestirin
ve diigme (9) maksimum konuma itilene kadar
hafifge cevirin ve milin dénmesi engellenmis olur.
e Civatayi (21), kiictk rondelayi (20) ve buyik dis
rondelayi (19) ¢ikartin
e Ardindan kesim diskini (3) ¢ikartin

Bir kesim diskinin takilmasi

e Bunun heniiz yapiimamis olmasi durumunda
civatayi (21) saatin aksi yonde gevirerek
cikartin, ardindan kuigiik rondelayi (20) ve
blyuk dis rondelayi (19) ¢ikartin.

e Kesim diskini (3) makine milinin tzerine
yerlestirin.

o Once bliyiik dis rondelayi (19), ardindan kiigiik
rondelayi (20) ve sabitleme civatasini (21) Sekil
C’de gosterildigi gibi takin ve mil dénmeye
baslayana kadar civatayi sikin.

e Makine milinin hareketini engellemek i¢in mil
kilidi digmesine (9) basin.

e Mil kilidi diugmesine (9) basmaya devam edin.
Anahtari (16) mil civatasi (izerine getirin ve saat
yonuinde hafifce cevirin.

e Mil kilidi ddnmeyi engellediginde anahtari (16)
kullanarak disk civatasini sikin.

e Mil kilidi digmesini gevsetin ve mil kilidi
digmesinin mili artik engellemediginden emin
olun.

Ardindan diskin dogru sekilde takildigini kontrol edin:

e Diskin serbestce déndigunu ve iyi sekilde
hizalandigini kontrol etmek icin diski (3) elle bir
kag tur dondurin.

e Makineyi agin ve bir surre galistirin.

Ac¢ma / Kapama anahtari

Sekil B

Acma / Kapama anahtari (7a) kilitleme diigmesine
(7b) basil durumdayken anahtar tetikleyici elle
cekilerek etkinlestirilir. Tetik serbest birakildiginda
ise kapanir.
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is parcgasi kelepgesi (5)

SekilA&B &D

e [s pargasI materyalini 6n kepelge (13) ve arka
kelepce (12) arasina yerlestirin.

e Durdurucuyu (14) Sekil D’de gosterildigi
gibi kaldirin ve 6n kelepge (13) is pargasina
dokunana kadar vida kolunu (15) ittirin.

e Ardindan (mili kilittemek igin) durdurucuyu
(14) asagi hareket ettirin ve vida kolunu (15)
cevirerek is pargasini saglam sekilde sabitleyin.

Acili kesim

Sekil E

Makine arka kelepgenin (12) ayarlanmasiyla 00 ila

450 arasi acllarda kesime izin verir.

e Mengene hareket edene kadar arka kelepceyi
(12) tutan 2 M10 altikdse mercimek basl
civatayi (22 & 23) gevsetin.

¢ Ardindan arka kelepceyi (12) dogru aglya

Makineyi Ust konumda baslatin, maksimum
hiza ulasana kadar bir strre galistirin.
Bicagin titremeden serbestce dondiigiinden
emin olun.

Makineyi malzemeye temas edene kadar
hafifce asagiya ittirin.

Kolu hafif bir glicle ittirmeye devam edin, bicak
hizinin dismediginden emin olun.

Kesim sonrasinda agma/kapatma anahtarini
serbest birakin ve makineyi hafifce yukari
hareket ettirin.

is pargasini ancak kesim diski tamamen
durdugunda yerinden ¢ikartin.

Kesim sirasinda kola agsir glic
A uygulamaktan kaginin, bu durum daha

hizli kesme saglamadigi gibi makinenin
daha cabuk yipranmasina neden olur.

ayarlayin ve her iki civatayi (22 & 23) yeniden sikin.

Arka mengenenin tagsinmasi (daha biiyiik is
parcalarini kesmek igin)

Karbon fircalarini kontrol etme ve degistirme
Motorun kullanim sirasinda yipranan 2 karbon
fircasi vardir. Karbon firgalarinin durumunu kontrol
etmek 6nemlidir, yipranmis bir karbon firgasi k6t

Sekil F

Mengene fabrikadan génderildiginde maksimum

175mm bulyukligiinde bir is parcasina izin verir.

Mengene sagdaki resimde (Sekil F) gosterildigi

gibi 205 mm’lik is parcalarina izin verecek sekilde

arkada ayarlanabilir.

e Arka kelepcedeki (12) 2 M10 altigen bash
vidayi (22 & 23) tamamen gevsetin.

e Kelepceyi (12) geriye oynatin ve civatalar (22 &
23) arka baglanti deliklerine yeniden sabitleyin.

Derinlik durdurucunun ayarlanmasi:

Sekil B

Makinede bir derinlik durdurma civatasi

bulunmaktadir ve bu civata kullanilarak

maksimum kesim derinligi ayarlanabilir.

e Kesim derinliginin ayarlanmasi gerekiyorsa alt
somunu (10B) gevsetin ardindan Ust civatayi
(10A) istenen konumlara gevirerek derinlik
ayarini yapin.

e Ardindan alt somunu (10B) yeniden sabitleyin.

Kesme prosediirii:

Malzeme kesimi yaparken daima asagidaki

proseddurlere uyun:

e Makineyi calistirmadan 6nce is pargasinin
iyi sekilde kelepgelendiginden ve
sabitlendiginden emin olun.

performansa ve motor hasarina yol agabilir.

Karbon firgalarinin ¢ikarilmasi, Sekil B.

Ana glic kaynaginin duvar prizinden
ayrildigindan emin olun.

Karbon firgasi kapagini (8) gikartin.

Karbon firgalarini yay hafifce gekerek gikartin.
Firca blogunu kontrol edin, 6mm’den daha az
kalmigsa karbon firgasi asinmis demektir ve
derhal degistirilmesi gerekir.

diger tarafta da tekrarlayin.

Karbon firgalarini yeniden yerlestirme, Sekil B.

Ana glic kaynaginin duvar prizinden
ayrildigindan emin olun.

Karbon firgalarini yerlestirin ve yayi hafifce
yerine geri itin.

Yay itilmis durumdayken karbon firgasi
kapagini (8) takin ve kapagi saat yoniinde
gevirin.

Her iki karbon firgasi yerine yerlestikten sonra,
makinenin kivilcim ¢ikarmadan ve sorunsuz
olarak calisip calismadigini test edin.

Daima her iki karbon firgasini birlikte
degistirin.

80

FERM

INDUSTRIAL



4. BAKIM

Agk

Makine kaplamalarini yumusak bir bezle, tercihen
her kullanimdan sonra dulizenli olarak temizleyin.
Havalandirma deliklerinin toz ve kirden arinmig
oldugundan emin olun. Gok inatci kirleri sabun
képuguyle islatiimis yumusak bir bezle gikarin.
Benzin, alkol, amonyak vb. gibi ¢ézlicli maddeleri
kullanmayin. Bunlar gibi kimyasallar sentetik
bilesenlere zarar verecektir

GARANTI

Garanti kosullari ayri olarak eklenmis garanti karti
Gizerinde bulunabilir.

CEVRE

Arizall ve/veya atilmig elektrikli veya
elektronik ekipmanlarin uygun geri
dénlisiim konumlarinda toplanmasi
gerekir.

Temizlik ve bakimdan énce her zaman
makineyi kapatin ve sebeke prizini
sebekeden ¢ikarin.

Yalnizca AT lilkeleri icin

Elektrikli aletleri evsel atik olarak atmayin.
Atik Elektrikli ve Elektronik Donanim igin
Avrupa ilkeleri 2012/19/EU’ya ve bunun yerel
hukuk gercevesinde uygulamasina gore, artik
kullanilamaz olan elektrikli aletler ayri olarak
toplanmali ve ¢evre dostu bir yolla imha
edilmelidir.

Uriin ve kullanici kilavuzu degisiklige tabidir.
Spesifikasyonlar baska bir uyari olmaksizin
degistirilebilir.

Mpi16vi Tepaxiopol 2300W - 355mm
COM1007P

EuxapioToUpue Tou ayopdaare auTo To TTPoidv
Ferm. 'ET101 a1TOKTAOOTE €Va ECQIPETIKO TTPOIOV,
TToU TTapadideTal aTTd €vav aTTO TOUG KOPUPAioug
TpounBeuTég otnVv Eupwtrn. OAa Ta TpoidvTa
TTou oag TTapadidovral ammd T Ferm givai
KOTOOKEUAOUEVA OUMQWYA JE TO QUOTNPOTEPA
TPATUTTA aTTOS00NG Kal aoPAAEIag. Q¢ HEPOG TNG
PINOCOPIOG POG, TTAPEXOUNE ETTIONG EEAIPETIKA
€EUTTNPETNON TTEAOTWY, N OTTOIa UTTOCTNPICETAl
aTré TNV EKTEVA YOG £yyunon. EATidoupe va
aTTOAAUCETE QUTO TO TTPOIOV YIa TTOAAG XPOVIa GTO
HEANOV.

1. OAHTIEX AXDAANEIAX
Aiadore 1I¢ eOWKAEIOTES
@ mpoeidoroifaei§ aopalsiag, Tig
mPO00OeTES MPOEISOTTOINOEIS AoPaAsiag
kai 1ig odnyieg. H un 1ipnon rwv mpoeidoToIoEwy
aoQaAgiag Kail Twv 00NYIWV UTTOPEI VA EXEl WS
amroréAsoua nAektpomAnéia, rupkayid kai/fy cofapd
Tpauuarioud. PUAGETE TIS TTPOEISOTTOINOEIS
aopaleiag kai Tig odnyieg yia peAAovrikn
avagopd.

Ta cUuBoAa TTou akoAouBoUv XPNCIUOTTOIOUVTaI
OTO €YXEIPIOIO XPrOTN 1} TTAVW OTO TTPOIOV:

AiaBdaore 10 gyxeIpidio xpnoTn.

YmodnAwvel Kivduvo Tpauuariouod,
ammwAegiag qwng n {nuids oo epyaieio, oe
TTEPITTTWON N THPNONS TwV 00NYIWV OTO
Tapov eyxeipidio.

Kivéuvog nAektporAnéiag.

ArmoouvdéaTe Gueoa 1o QIS peuparoAnpiag
arrd 10 8iKTUO pEUNATOS av 10 KaAwdio
PEUVLATOS EXEI UTTOOTEI (NUIG KAl ETTIONS

Kard Tov KaBapioud Kai T ouvinpnon.

Xpnon Uovo o€ ECWTEPIKO XWPO.

Mnxdavnua KAdong Il - Me d1mtAn uévwon -
Agv xpeiaderal yEIWUEVO QIG.

o> > >> 0
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Na @opdre mavra mpooraoia pariwv!

Mrropei va €xel kataoTei e00pPAUOTOG akOUa Kal
av dev UTTAPXEl ELPAVAG CnIdL.

6. [piv apxioeTe TNV KOTTA, UTTORAAETE TO

pNxavnua og doKIPaoTIKA AeiToupyia, dnA.

@ ®opdre mpoaTagia akorg. oTaBeiTeE 0€ ATTO0TACT, EVEPYOTIOINCTE TO
poTép Kal BeRaiwbeite 6T 0 diokog AciToupyei
KOVOVIKG.

@ ®opadre yavria acpaleiag. Metd v aAAayn Tou dicKkou, a@roTe TO TTPIOVI
va AeIToupyAoel yia Tpia AETTTA. KatoTiv, TTpiv
aTré KABe xprion Tou O€ epyaaia, agrveTé 1o va

@ Kivduvog arré eKTIVaOOOUEVA AVTIKEIUEVA. AeiToupyro€l SOKIJAOTIKA YIa VA AETTTO.

o Kpardre Toug TTapEUPIOKOUEVOUS UaKPIA 7. Evw Aeitoupyei To ynxdavnua, moTE unv
I-*'n' armo TNV mEPIOXT) EPYATIag. ETTIXEIPATETE VA APAIPETETE I VA CUCPICETE
10 TEPAYIO epyaoiag. MavTa TTepIPEVETE va
To TTPOIGV CUUUOPPWVETAl UE T OTaUOTHOEI TEAEIWG Va KIVEiTAI 0 BiOKOG, TTPIV
c € £papudoiua TPOTUTTAa AoPaAsiag oTic AQAIPETETE OTTOIOBNTIOTE TEUAXIO EPYATiag A
Eupwrraikés Odnyieg. aAAGEETE TIG puBpioEIS.

8. Tpiv eykaraoThoeTe TO SiOKO, TTAVTA va
0Odnyieg ac@aleiag yia Mpidévia E£TMBEWPEITE YIa KOPPEVA TUAMOTA TO BioKO
TEPAXIOUOU - OBnyieg KOTTAG PNTIVNC Kal TO 3ioKO HE ETTEEEPYATial EAAGTIKOU.

9. TMavta va eAéyxeTe TN PEyIoTn TaxUTNTA
1. XpnoipoTtroigite TTavTa HOvo TNV QIXHr KOTTAG AerToupyiag Tou SigKou Tou TTPIOVIOU G€

(TroT€ TNV TTAEUPQA) TOU BiOKOU YIa KOTTH. oxéan PE TN PEYIoTN ETITPETTOPEVN TAXUTNTA
ATTOQEUYETE VA EQAPUOLETE TTAEUPIKK) TTIECT OTO Tou PoTép. MoTE pnv uTTEPREiTE TN PEYIOTN
Oioko, Kal EIBIKA PNV TOV KAVETE VA OQNVWVEL. ETMITPETTOPEVN TaXUTNTA AEITOUPYiaG TTOU

2. Kpardre 1a xépia Kai 7o owyua Jakpid armé 1o AVOQEPETAI TTAVW OTO BioKO.

Oioko. Evw KOBETE pE TO NXAvNUA, PN QOPATE 10. MoTé pnv €TMIXEIPAOETE VO TOTTOBETATETE éva
@apdid pouxa TTou Ba PTTOPOUTE Va Ta TTIACEI OioKO TTAVW GTO PNYXAvnua XPNoIJOTTOIWVTAG
TO pnxdavnua. Bia, N va aAAGEeTe TO péyeBOG TV agdvwy. MNoTé

3. TlpooéxeTe TO TTPIOVI KOTTHG ME BIOKO, TTOTE Wn MN XPNOIPOTIOIEITE BiOKOUG TTOU eV TAIPIALOUV.
0ag TTECEl, TTAVTA VO TO QUAACCOETE O€ ATQAAEG XpnaiyoTrolgite poévo diokoug TTou Taipiddouv
Kl ENpoé PEPOG. oT0 pnxdavnua.

ATToQeUYETE TIG UTTEPBONIKEG BEPHOKPATIES KAl 11. Mnv €TTIXEIPFOETE VO OUVOETETE AETTIOEG
TNV uypaaia. TTPIOVIOU OTO PNXAVNUQ, ETTEIDN OV £XEI

4. Na BePaiwveaTe 0TI OAEG 0 PAAVTLES dioKOU oxedIOOTEI yIa KOTTT) EUAOU.

Kal Ta dAAa e€apTApaTa ouvoeong eival o€ KaAfy 12, Mnv apxifeTe Tnv KoTTr| TTapd pévov agou To
KOTAOTAON Kal £Xouv TOTToBeTNOE cUNPWVA MOTEP €XEl EMITUXEN TNV TTARPN TOU TaXUTNTA.

pe TIg 0dnyieg. Mtropei va TTpokAnBei gnuid oto  13. Av KaTd Tn A&ITOUPYIQ TOU PNXOVI PATOG O

Bioko AOyw ¢nuIag A EAAEIWNG eEapTNHATWV. OiOKOG OTOUATACEI VA TTEPICTPEPETAI 1 TO HOTEP
MévTa XpnoIYOTIOIEITE TIG GAGVTEEG TTOU QKOUYETAI UTTEPPOPTWHEVO, OTTEVEPYOTTOINCTE
ouvodeuav To punxavnua. AUEOWG TO INXAvNua.

5. Tlot€ pnv epyaorteite pe diokoug TTou 14. Kpatdre Ta eU@AeKTa A €UBPAUCTA AVTIKEIUEVA
€XOUV UTTOOTEl {NUIQ, YIaTi UTTOPET va gival MakpId atré 1o unyavnua. O XeIpIoTAG Tou
emmiKivouvol. OTav aAAGleTe TO BioKo, TTPWTA MNXOVAPATOG TTIPETTEI VO OTTOPEUYEI TNV ETTOPNA
QTTEVEPYOTTOIEITE TO PNXAvnua. MNeploTpéWTe TWV XEPIWY, TOU TTPOCWTTOU 1 TWV TTOdIWV PE
10 BiOKO PE TO XEPI KAl ETTIBEWPTTE TOV YIa TOUG OTTIVBrPEG TTOU TTPOKAAOUVTaI KATA TNV
QVOMOIOHOP®Ia, CUGTPOPN i} ATTOKOUMEVT KOTTH.
TUAMaTa. Av Bpeite oTToI0dATTOTE ATIé AUTA 15. TomroBeteite TO PnYdvnua oTabepd Tavw o€
Ta TTPORAAUATA, APAIPETTE TO BIOKO Kal opICOVTIa KAl ETTITTEDN ETTIPAVEIQ.
QVTIKOTAOTAOTE TOV YE Kalvoupyio. MNavTta va 16. XpnOIPOTIOIEITE TO PNXAVNHA HOVO PE TNV TAON
QVTIKaBIOTATE TO BioKO av 00G TTECEI KATW. TTOU QVA@EPETAI OTNV TTIVOKIOX OTOIXEIWV.
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17. Moté pnv ayyicete £va KOPPEVO TEUAXIO
€pyaoiag, a@nVveTE TO TTAVTA VO KPUWOEI TTPWTA.

18. MoTE PNV ETTIXEIPAOETE VO KOWETE TEPAXIA
€pyaaiag TTou uTrePPRaivouv To ETTITPETTOUEVO
pEyeBOG.

19. Katd tTnv KOTTH, TTOTE Un OTEKECTE OTNV £UBEIQ
KOTTAG. MavTa va BpiokeoTe TTPOG TN Hia
TTAEUPA.

20. Mévrta va apAveTe TIg dlatdelg aopaleiag
EYKATEOTNMEVEG.

21. NavTa va dlac@aliCeTe 0TI KOPETE apyd Kal
TIPOOEKTIKA. ATTOQEUYETE VO PEPVETE TO BIOKO
€ £TTAPN) UE TO TEPAXIO EPYOTIAG PE YN OPOAN
Kivnon.

22. ToT€ un OTTPWYVETE TO TEPAXIO EPYATIAg TTPOG
T0 BiOKO EVW TO KPATATE OTA Xépla oag. Mavta
Va XPNOIMOTIOIEITE TPIYKTAPA YIa TN OTEPEWON
TOU TEPOXiOU Epyaciag.

23. KpaTdre Ta X€pIa 0ag HaKpId atrod 1o dioko
KOTTAG. [MOTE pnv KOPBETE TEPAXIA EPYATiag
Y10 TO OTTOI ATTAITEITAI UTTOGTAPIEN HE TO XEPI
o€ amoéoTacn PIkpdTePN a1rd 15 cm a1d TOV
TTEPIOTPEPOUEVO OiOKO.

24. Na BeBaiwveaTe OTI TO TEPAXIO EpyaTiag
UTTOOTNPICETAI CWOTA

25. Moté€ pn XpnoiyoTroleite uypd KOt G. AuTd
T Uypd Ba pTTopoUcav va ava@Aeyoulv 1 va
TIPOKAAETOUV NAEKTPOTTANEIO

26. Mnv K6BeTe UAIKG aTTd XUTOCIdNPO

27. Mnv k6Bete TTAAOTIKA, EUAA 1) CUVOETIKG UNIKG

28. Mnv k6BeTe payvnaio

HAekTpIKR aocpaieia

‘O1av xpnolonoleite NAEKTPIKA epyaleia va
peite MAvVTa TOUG Kavoveg acpaleiag nmou
LOXUOUV 0Tn XWpa 0ag, Yla va replopioeTte

ToV KivOUVO TIUPKAYLAG, NYEKTPOTIANEiag Kal
TpaAUUATIOMOU. AlaBACTE TIG EOWKAELIOUEVES
odnyieq aocpaleiag. PUAGETE AUTEG TIG 0ONYIOG
0E A0PAAEG LEPOQ.

A

Na eAgyxete navra av n tpopodooia
NAEKTPIKOU pEULATOG QVTIOTOIXEL OTNV
NAEKTPIKT) TAON Mou avaypdgstal otnv
TVaKida TEXVIKWV OTOLXEWV TOU
UNXaviuatog.

Mnxavr KAaong Il — durtAn uévwon —
dev analteital YElwUEVOG
PEUNATOANTTTNG

H avTikatactaon Twv KaAAwdiwv Kal Twv
Buoparwv

Edv untooTel pBopEQ TO KAAWDLO KUPIWG
MapPOXNG eVEPYEIQg, MPEMEL va avTikataoTadel
JE €va 10IKO KAAWDLO KEVTPIKNG TIAPOXNG TO
oroio eival dlabeoiuo amnd Tov KATAOKEUAoTA i
anod myv urmpeoia eEUMmPETNong MEAATWY TOU
KataokeuaoTn. Attoppiate TO MAAALd KAA®JDLO
N Ta BuUoPATA AUECWG HETA TNV AVTIKATAOTAON
TOug pe Ta kawvoupyla. Eivat emukivouvo eav
BdaAeTe oV npiCa €va Buopa To oroio gival
OUVOEDENUEVO [E ADECTIOTO KAAWALO.

XpRon prrahavtedag

XpNOoTIONOTE HOVO EYKEKPIUEVO KAADDILO0,
KATAAANAO yla TV oYU €106d0U ToU
UNXavAuaTtog. To eAAXI0To YEyebog aywyou
eivat 1,5 mm2. 'Otav xpnowoTtoleite unalavreda
0€ KapoUAa, va EETUANIYETE TEAEIWG TNV KAPOUAQ.

POOOF p. A
U ANRIVIA

MpoBAemopevn xpAon
To TPI6VI TEHOXIOPOU €XEl OXEDIAOTEI yIQ TNV KOTTH
UAIKWV aTré xdAuBa o€ did@opa axruaTa.

TexvikéG TTpoSIaypaPES

Tdon pedpatog SIKTUOU 220V-240V~
ZUuxvoTnTa peUpaTOoC dIKTUOU 50/60Hz
KaravdAwaon ioxuog 2.300 W
OvopaoTikA TaxutnTa 4300/min
Adpetpog diokou* @ 355mm x @ 25.4mm
Nigon fxou Lea 92 dB(A) K=3
AKoUOTIKA 10X0C Lwa 105 dB(A) K=3
Kpadaopoi anas 2.90+1.5 m/s2

Bdpog 15.8kg

Méy. ikavoTnTta Kotrig oTIg 90°

- TeTpAywvo 115mm x 125mm

- ZXAuatog L 135mm x 135mm

- Kukhikd @ 125mm
Méy. IkavoTnTa KOTrAg aTIg 45°

- TeTpAywvo 110mm x 102mm

- ZXAuatog L 110mm x 110mm

- KukAik @ 110mm

€ OPIOUEVES XWPES O BIOKOG KOTTNG OV
ouutepiAauBaverai.
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Emimredo kpadaopwv

To eTTiTTed0 EKTTOPTTAG KPASATUWY TTOU
AVOQEPETAI OTO TTAPOV EYXEIPIOI0 0DNYIWV EXEI
METPNOEI CUP@WVA PE TNV TUTTOTTOINKEVN SOKIUA
TTou ava@épetal ato EN 62841. Mmopei va
XpnoipotroinBei yia Tn aUyKpion evog epyaleiou pe
GAAO Kal WG TTPOKATOPKTIKA EKTIMNGN TNG €KBEONG
o€ KpadaouoUg KATA TN XPron Tou pyaAgiou yia
TIG AVOPEPOUEVEG EQAPHUOYEG

* N xpnon Tou epyaAeiou o€ AANEG EQAPUOYEG N
pe GAAa 1} KakoouvTNPENUEVa ageooudp PTTOPEI
va eTTNPEACEl CNUAVTIKA TO €TTITTESO £KBECNG

* 0l Xp6vol TTou TO pyaAcio givail
QTTEVEPYOTTOINUEVO R AEITOUPYET XWPIG
va eKTEAE Epyaaia, UTTOPEi va HEILWTOUV
onuavTiké 1o eTTiTTEdO £KBETNG

MpooTaTeuTEiTE EVaVTI TWV ETTIOPACEWY TWV
KPOadAO WY CUVTNPWVTAG TO EPYOAEIO Kl TA
ageaoudp Tou, BIOTNPWVTAG Ta XEPIQ 0ag (eTTA
KOl OPYQAVWVOVTAG Ta OXAUATA EPYOTiag 0aG.

Meprypaen
O1 apiBuoi 0TO KEiPEVO avapEépovTal OTa
dlaypdupata oTIG 0eNideg 2-5.

Eik. A.
1. Téavw Tpo@uUAaKTpag acpaieiag
2. KivnTog TTpo@UACKTHpAg ao@aAgiag
3. Aiokog koTrig
(*&ev TrepIAapBaveTal yia OAa Ta HOVTEAQ)
4.  EkTtpoTTéag omvenpwyv
5.  Z@IyKTApag Tepayiou epyaaiag

Eik. B.
6. Aapn
7a. AiakdéTTng On/Off

7b  KoupTtri ao@aAiong ekTdG AeiToupyiag
8.  KdAuppa ynkrpwv avepaka

9.  KoupTri ao@aAiong aova

10A. KoxAiag oTotr BaBoug

10B. Magiuad oTot BaBoug

11. Teipog aoc@GAIONG HETOPOPAS

12, Tliow oQIYKTAPAG TEPAYiou epyaaiag
13. M1TpooTIVOG OQIYKTAPOG TEUOXIOU Epyaciag
14. MoxA6g oTotT

15. A&ovag Tepayiou epyaaiag

16. KAeidi avTikardoTtaong diokou

Eik. C.

3.  Aiokog koTg

17. Agovag unxavriuaTog

18. MeydAn ecwTtepIKr podEAa
19. MeydAn e§wTepik podEAa
20. Mikpr) podéAa

21. KoxAiag Tou diokou

3. AEITOYPTIA

A@aipeon TNG aoc@AAICNG HETAPOPAG

Eik.B

To pnxdvnua diabétel Evav Treipo ao@aAiong

ueTagopdg (11) o otroiog 10 diatnpei o€ xaunAn

B¢on dIEUKOAUVOVTOG TN HETOPOPA Kal TNV

aTmoBrKeUON TNG CUOKEUNG. To KOUPTTi ag®AAiong

eUTTOdICEl TNV Kivnon TTAVW/KATW TOU TTPIOVIOU.

Kai TTp€TTel va atrevepyoTToIEiTal TTPIV TH XPrON ToU

TTpIovioU.

*  AQaipéoTe TNV a0QAAION YETAPOPAG TTIECOVTAG
TO HNXAavnua eEAa@PAa TTPOG Ta KATW. Evw
TECETE TTPOG TA KATW, PTTOPEITE va TpaBRgeTe
£EW TOV TTEIPO AOPAAIONG PHETAPOPAES (11)
XPNOIMOTTOIWVTAG TO AAAO XEPI.

*  AQou éxeTe aQaIPETEI TOV TTEIPO AOPAANIONG
UeTa@opdg (11), To unxdvnua PTropei va
METAKIVEITAI EAEUBEPQ TTPOG TA TTAVW KA KATW.

lMpiv aAAdéere Aetrideg n puBuioete To
unxavnua, apaipéaTe TPWTA TO QIS
peuparoAnpiag amo v mpifa.

Evepyotmroinon Tng ao@dAiong peTa@OpPAg

Eik.B

e ZTTPWETE TO PNYXAVNHA KATW WG TNV KOTWTOTN
B6¢éon Tou.

*  Katommv ommpwéTe Tov TTEipo aopdAiong
peTa@opds (11) éwg 6Tou e10€ABeI 0T B€on
TOU.

MpooBnkn / apaipeon evog diokou KOTTAG
Eik.A, B, C.

Flavra va agaipeirte 1o QIS peuparoAnyiag

(A TPIv aAAGésTe Siokoug

~ )
Orav aAAdlete diokoug TAvTa va eAEyxeTE
TIS OXETIKES 00NYies aopalsiag
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A@aipeon evog Siokou KOTTAG

Mapte 10 KAE1Bi Biokou (16) atrd TN BAon Tou
Hnxavriuarog

H agaipeon Tou diokou gival eUKOAGTEPN
oétav £xelI HETOKIVNOET TTPOG TO TTAVW TO KIVNTO
TIPOCTATEUTIKO OOPAAEIAG (2).

MéaTe TO KOUWTTI A0PAAIoNng agova (9) yia

va eUTTOdIcETE TNV Kivnon Tou dgova Tou
HNXavAuaTog.

KpaTtroTe TaTnuévo To KOUNTTI ao@aAiong
agova (9).

TotroBeTOTE TO KAEISI (16) TTAVW GTOV KOXAia
TOU JiOKOU KaI TIEPIOTPEWTE TO EAAPPA EWG
&TOU TO KOUWTTI (9) £X€I TNIECTEI OTN PEYIOTN
d1adpopn Tou Kal EPTTOBICETAI N TTEPIOTPOPN
TOU G&ova.

AgaipéoTe Tov KOXAia (21), Tn MIKPr) podéAa
(20) ka1 TN peydAn e€wrepikn podéia (19)
Katomv agaipéoTe 1o dioko KoTmg (3)

TotroBéTnon evog Siokou KOTTAG

> € TTEPITITWON TTOU QUTO BV €€l YiVEl aKOUA,
a@aIpéoTE TOV KOXAIa (21) TTEPIOTPEPOVTAG
TOV QPIOTEPOOTPOPA KAl KATOTTIV APAIPETTE
TN MIKPr podéAa (20) kail Tn HEYAAN EEWTEPIKA
podéAa (19).

TotroBeTrOTE TO BioKO KOTIAG (3) TTavw aTOV
dfova Tou unXavAPaToG.

Mpwrta ToTToBETAOTE TN PEYAAN EEWTEPIKNA
podéAa (19), kaToTIV TN PIKPR podéAa (20) kal
META TOV KOXAia oTepéwong (21) clpgwva pe
TNV EIK. C, Kol 0@igTe TOV KOXAIO PE TO XEPI EWG
ATOU apyioel va TTEPIOTPEPETAI O AEOVAG.
MéaTe TO KOUWTTI AoPAAIoNng agova (9) yia

va eUTTOdIocETE TNV Kivnon Tou dgova Tou
HNXavAuaTog.

KpaTtroTe TaTnuévo To KOUNTTI ao@aAiong
agova (9).

TotroBeTOTE TO KAEISI (16) TTAvW GTOV KOXAIa
TOU JiOKOU KOl TTEPIOTPEWTE TOV EAAPPA OE
e€160TPOPN POPA.

Otav n aggdaAion G&ova eutrodiel TNV
TIEPIOTPOPN, OPIETE TOV KOXAia TOU BioKou
XPNOIUOTTOIWVTAG TO KAEIDI (16).
EAeuBepwoTe To KOUPTTi ag@aAiong G&ova Kal
BeBaiwbeite 6T dev epTOdICEl TNIA TNV Kivnon
TOU G&ova.

Karotmiv eAéySTe av o TPoXOG éXEl TOTTOOETNOEI

owoTa:

*  [epioTpéyTe TO dioKo (3) Aiyeg OTPOPEG pE TO
XEPI YIa va EAEYEETE av TTEPIOTPEPETAI EAEUBEPQ
Kal av gival KaAd euBuypappIoHEVOG.

* EvepyoTtoIAoTe TO pnXAvnua Kal a@ARaoTe TO va
AeIToupynoel yia TOUAGXIOTOV 3 AETTTA.

O d1ako1rTNG ON/Off

Eik. B

O d10kdéTTTNG ONn/Off (7) evepyoTrolgital TPABWVTOG
HE TO XEPI TO SIOKOTITN OKAVOAANG. ATTEVEPYOTTOIEITAI
OT1av EAEUBEPWVETE TTAAI TO BIAKOTITN OKAVOGANG.

O o@IyKTApPOG TEPaYiou epyaaiag (5)

Exk.A&B&D

e ToTrOBETACTE TO TEPAXIO EPYATIAG AVAUECT
OTOV UTTPOCTIVO OPIYKTAPa (13) Kal oToV TTiow
oPIyKTAPa (12).

*  AvuywoTe 1o oToTT (14) 611G deixvel n Eik. D
Kal TrepioTpéwTe TN AaBn Bidag (15) rpog Ta
EUTTPOG WG OTOU O UTTPOCTIVOG OPIYKTPAG
(13) €pBe1 o€ eTTAPA PE TO TEPAXIO EPYATIAG.

» Kardmiv petakivioTe 1o oToTT (14) TTpOg
Ta KATW (Y10 va ac@aAioeTe TOV Ggova) Kal
OTEPEWOTE PE QOPAAEIQ TO TEPAXIO EPYOTiag
TTepIoTPEPOVTAG TN Aapn) Bidag (15).

Ko1rr) utré ywvieg

Eik. E

To unxdavnua emTPETTEI TNV KOTTA UTTO YWVieg

0 poipwv €wg 45 poipwv he puBuIon Tou TTiow

oQIYKTAPA (12).

*  NaokdapeTe Toug 2 koxAieg AAev 2 M10 (22 &
23) TTou ouykpaToUv Tov TTiow OPIyKTHpa (12)
£wG OTOU N PEYYEVN UTTOPET va JETAKIVNOEI.

» Kardmiv puBpioTe ToV TTiow o@iykpa (12)
0TN OWOTA ywvia Kal o@igTe TTANI Kal Toug dU0o
KOxAieg (22 & 23).

MeTtakivnon Tng miow péyyevng (yia Kot

HeEYaAUTEPpWYV TEpa)iwv epyaaciag), Eik. F

H péyyevn emiTpémmel péyioto péyebog Tepayiou

epyaoiag 160 mm katd Tnv atrooTOAR TNG OTTO TO

gpyooTdoio. H péyyevn ptropei va pubuIoTei TTpog

TA TTOW YIQ VO ETITPETTEI TN XPAON ME TEUAXIA

epyaoiag peyEBoug £wg 195 mm OTTwg Qaivertal

oTn 0egia eikéva (Eik. F).

* NaokdapeTe TeAEiwg TOug 2 KoxAieg M10
£EAYWVIKNG KEQAANG (22 & 23) oToV TTioW
oQIYKTAPA (12).
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*  MeTtakiviioTe 10 0QIYKTHPA (12) TTpOg Ta TTIoWw
KOl OTEPEWOTE TOUG KOXAIEG (22 & 23) TTAAI
TTPOG TIG TTIOW OTTEG OUVOEDNG.

PUBuion Tou oToTr Bdboug:

Eik. B

To punxdvnua ival eEOTTAICPEVO JE KOYXAIQ OTOTT

BaBoug - pe auTdv ToV KOYXAia uTTOPEi va puBuIoTE]

10 péyloTo BAO0G KOTTAG.

* Av xpeiadetal va puBuiaTei To péyioTto Ba6og
KOTTNG, AAOKAPETE TO KATW TTagIuadl (10B) kai
KOTOTTIV TTPOCAPHUOOTE TN pUBUIONH BABoUg
TTEPIOTPEPOVTAG TOV TTAVW KoxAia (10A) oTig
emMOUPNTEG BETEIG.

+  Kardmiv o@igte TAAI TO KATW TTAgIPGd! (10B).

Aladikaoia KOTTAG:

MNa va KOWeTE To UNIKG, TTAVTA TNPEITE TV

TTapakaTw diadikaoia:

*  BeBaiwBeite 611 1O TEPAYIO EPYATiag gival
OUOQIYPEVO KAl UTTOOTNPICETAI KOAQ, TTPIV
B¢oeTe o€ AsiToupyia TO PNXAvNUQ.

*  O¢foTe o€ AeiToupyia TO undavnua TNV Tavw
0éon Kal arioTe TO va AIToupynael yia Aiyo
€W OTOU ETMITUXEI TN PEY. TaXUTNTA TOU.

*  BeBaiwBeite 611 n AeTTidQ TTEPICTPEPETAI
eAelBepa Xwpig kpadaopoug.

*  [POCEKTIKA PETAKIVAOTE TO PNXAVNHA TTPOG TA
KATW £wg 6ToU £pBeI o€ ETTAPRA PE TO UAIKO.

*  ZuvexioTe va wbeite TN AaBn pe pikpr duvaun,
S1a0@AAICOVTaG TAUTOXPOVA OTI DEV UEIWVETAI N
TayxUTNTa TNG AETTIOAG.

* Metd TnV KOTTN, EAEUBEPWOTE TO DIAKOTITN On/
off ka1 HETOKIVAOTE TO PNXAVNUQ TTPOCEKTIKA
Tavw.

*  AgaipéoTe TO TENAXIO Epyaaiag Hovov OTav EXEl
oTapaTAoEl TEAEIWG va KIveiTal o 8i0KOG KOTTAG.

A\

"EAgYyX0G KOl QVTIKATAOTACT TWV YNKTPWV
avepaka

To poTép €xel 2 WNKTPEG AVOPOKa O1 OTTOIEG
@BeipovTal KaTd TN Xpron. Eivar onuavtikéd va
EAEYXETE TNV KOTAOTOON TWV WNKTPWV AvBpaka
- Mo @Bapuévn WNKTpa AvBpaka JUTTopEi va
TTPOKOAECEI KOKA aTréd0o0n Kal NI OTO POTEP.

Mnv epapudlete urepBoAikn dUvaun otn
AaBn kard v komn, n Aemida kai 1o
unxavnua 6a eBapouv raxuTepa eVw OV
ETITUYXAVETQI TAXUTEPN KOTTH.

Aqaipeon Twv wnkTpwv avBpaka

Eik. B.

+  BeBaiwbeite 611 TO PIG peupaToAnyiag xel
apaipeBei atrod Tnv TTPIda.

*  AQaIpéoTE TO KAAUPA WNKTPWYV avBpaka (8).

*  AgaipéaTe TIG WAKTPEG AvOpaka TPABWVTaG
TTPOCEKTIKA TO EAATAPIO.

*  EA&yETe TN @BOpd oTO THAMA AVBpOKa - AV EXE
QATTOUEIVEI UKOG MIKPOTEPO OTTO 6 mm oTnV
WAKTpa AvBpaka, N WAKTPA eival Bapuévn Kai
TTPETTEI VA AVTIKOTOOTOOET Gueoa.

* EmavaAdBete Tn diadikacia atnv GAAN TTAEUpd.

EmavaromobéTnaon twv WwnKTpwv avepaka

Eik. B.

*  BeBaiwbeite 611 TO QIG peupaTOANWIOG £XEI
apaipeBei armd Tnv TTpida.

+ Eiodyete TIG WAKTPEG AvOpaka kal wOnaTe To
eAartipio TTaAI oTn B€om ToU.

*  ToTroBeTOTE TO KAAUPPA WNKTPWYV GvOpaka
(8) evwy kpaTATE TO EAQTAPIO TTIIECUEVO KOl
TTEPIOTPEYTE TO KAAUPMA BECIOOTPOGA.

*  A@oU eTTavaToTTOBETACETE KA TIG OUO WAKTPEG
avOpaka, eAEYETE av TO PNyAavnua AsIToupyei
OMaAG Xwpig va TTapdyel OTTIVORPEG.

A\

4. XYNTHPHZH
IMpiv Tov KaBapiouo kai Ty cuvTAPnON,

TTAVTQ va ATTEVEPYOTTOIEITE TO Unxavnua
Kal va a@aipeiTe 10 @I peupatoAnpiag
a6 v mpila.
KaBapilete Ta TEPIBARPATA TOU PNXAVIAHATOG
TAKTIKG PE Eva JOAOKO TTaVi, KOTA TTPOTIUNON
METE atrd KABE xprion. Na BeBaitveaTe 611 Ta
avoiypara agpiopou gival EAeUBepa atTé oKOVN Kal
akaBapaoieg. Apaipeite KGOe eTTipovn akabapaia
ME TN XPAon £vOG HaAaKOU TTavioU TTOU TO €XETE
uypavel e catrwvodidAupa. Mn XpnoIPoTToIEiTE
oT1rolovOATToTE dIaAUTN OTTWG BEVivn, OIVOTTVEUNQ,

appwvia KATT. Ta xnuika autoU Tou €idoug Ba
TTpogevioouv {nuid oTa GUVBETIKG EEQPTAMATA.

lavra va avrikaBioTare kai 1ig 0U0
WAKTPES avBpaka.
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Exploded view

.

92



Spare parts list

No. Description Position
480187 Flange screw 1

480188 Small flange 2

480189 press plate (1pc) 3

480192 Spindle complete 14..21
480195 Soft start 26

480196 Spindle lock complete 27..29
480197 Rotor complete 30..33|24|25
480198 Rear rotor bearing + Sleeve 32,33
480199 Stator + Screws 35..37
480200 Carbon brush holder set (2pcs) 39

480201 Carbon brush cover set (2pcs) 4

480202 Carbon brush set (2pcs) 40

480402 Switch 48

480204 Spring + axle + nuts 59..62
480206 Rubber feet (3pcs) 71

480207 Back fence + screws (2pcs) 1,60,74,75
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(EN)

(DE)

(NL)

(FR)

(ES)

(PT)

(Im

(sv)

(F))

(NO)

(DA)

(HU)

(Cs)

DECLARATION OF CONFORMITY
COM1007P - CHOP SAW

We declare under our sole responsibility that this product is in conformity with
directive 2011/65/EU of the European parliament and of the council of 8 June on the
restriction of the use of certain hazardous substances in electrical and electronic
equipment is in conformity and accordance with the following standards and
regulations:
Der Hersteller erklart eigenverantwortlich, dass dieses Produkt der Direktive
2011/65/EU des Europaischen Parlaments und des Rats vom 8. Juni 2011 (iber die
Eir ing der Ar von i geféhrlichen Stoffen in elektrischen
und elektronischen Geraten entspricht. den folgenden Standards und Vorschriften
entspricht:
Wij verklaren onder onze volledige verantwoordelijkheid dat dit product voldoet aan
de conform Richtlijn 2011/65/EU van het Europees Parlement en de Raad van 8 juni
2011 betreffende beperking van het gebruik van bepaalde gevaarlijke stoffen in
elektrische en elektronische apparatuur en in overeenstemming is met de volgende
standaarden en reguleringen:
Nous déclarons sous notre seule responsabilité que ce produit est conforme aux
standards et directives suivants: est conforme & la Directive 2011/65/EU du
Parlement Européen et du Conseil du 8 juin 2011 concernant la limitation d’usage de
certaines substances dangereuses dans I'équipement électrique et électronique.
Declaramos bajo nuestra exclusiva responsabilidad que este producto cumple con
las siguientes normas y estandares de funcionamiento: se encuentra conforme con
la Directiva 2011/65/UE del Parlamento Europeo y del Consejo de 8 de junio de 2011
sobre la restriccion del uso de determinadas sustancias peligrosas en los equipos
eléctricos y electrénicos.
Declaramos por nossa total responsabilida-de que este produto esta em
conformidade e cumpre as normas e regulamentagdes que se seguem: esta em
conformidade com a Directiva 2011/65/EU do Parlamento Europeu e com o
Conselho de 8 de Junho de 2011 no que respeita a restricao de utilizagao de

a perigosas exi em equi to eléctrico e

electronico.
Dichiariamo, sotto la nostra responsabilita, che questo prodotto & conforme alle
normative e ai regolamenti seguenti: & conforme alla Direttiva 2011/65/UE del
Parlamento Europeo e del Consiglio dell'8 giugno 2011 sulla limitazione dell'uso di
sostanze peri nelle app iature elettriche ed elettroniche.
Vi garanterar pa eget ansvar att denna produkt uppfyller och foljer foljande
standarder och bestammelser: uppfyller direktiv 2011/65/EU fran Europeiska
parlamentet och EG-radet fran den 8 juni 2011 om begransningen av anvandning av
farliga substanser i elektrisk och elektronisk utrustning.
Vakuutamme yksinomaan omalla vastuullamme, etté tama tuote tayttaa seuraavat
standardit ja sdadokset: tayttda Euroopan parlamentin ja neuvoston 8. kesakuuta
2011 paivatyn direktiivin 2011/65/EU vaatimukset koskien vaarallisten aineiden
kéyton rajoitusta sahko- ja elektronisissa laitteissa.
Vi erkleerer under vart eget ansvar at dette produktet er i samsvar med felgende
standarder og regler: er i samsvar med EU-direktivet 2011/65/EU fra Europa-
parlamentet og Europa-radet, pr. 8 juni 2011, om begrensning i bruken av visse
farlige stoffer i elektrisk og elektronisk utstyr.
Vi erkleerer under eget ansvar, at dette produkt er i overensstemmelse med felgende
standarder og “erioverer med direktiv 2011/65/EU fra
Europa-Parlamentet og Radet af 8. juni 2011 om begraensning af anvendelsen af
visse farlige stoffer i elektrisk og elektronisk udstyr.
Felel6sséglink teljes tudataban kijelentjiik, hogy ez a termék teljes mértékben
megfelel az alabbi szabvanyoknak és el6irasoknak: je v souladu se smérnici
2011/65/EU Evropského parlamentu a Rady EU ze dne 8. ¢ervna 2011, ktera se tyka
omezeni pouziti urgitych nebezpecnych latek v elektrickych a elektronickych
zafizenich.
Na nasi vlastni zodpovédnost prohlasujeme, Ze je tento vyrobek v souladu s
nasledujicimi standardy a normami: Je v stlade s normou 2011/65/EU Eurépskeho
parlamentu a Rady z 8. juina 2011 tykajcej sa obmedzenia pouZivania urcitych
nebezpecnych latok v elektrickom a elektronickom vybaveni.

(SK)

(st)

(PL)

(LT)

L)

(ET)

(RO)

(HR)

Vyhlasujeme na nasu vyhradnd zodpovednost, Ze tento vyrobok je v zhode a stlade
s nasledujlicimi normami a predpismi: Je v stlade s normou 2011/65/EU Eurdpske-
ho parlamentu a Rady z 8. jina 2011 tykajlicej sa obmedzenia pouzivania urcitych
nebezpeénych latok v elektrickom a elektronickom vybaveni.
S polno odgovornostjo izjavljamo, da je ta izdelek v skladu in da odgovarja nasledn-
jim standardom terpredpisom: je v skladu z direktivo 2011/65/EU Evropskega parla-
menta in Sveta z dne 8. junij 2011 0 omejevanju uporabe dolocenih nevarnih snovi v
elektricni in elektronski opremi.
Deklaruj na wlasng i 8¢, ze ten produkt spefnia wymogi zawarte w
nastegpujacych normach i przepisach: jest zgodny z Dyrektywa 2011/65/UE Parla-
mentu Europejskiego i Rady z dnia 8 czerwca 2011 r. w sprawie ograniczenia stoso-
wania niektorych niebezpiecznych substancji w sprzecie elektrycznym i elektronic-
znym.
Prisiimdami visg atsakomybe deklaruojame, kad $is gaminys atitinka Zemiau
paminétus standartus arba nuostatus: atitinka 2011 m. birZelio 8 d. Europos
Parlamento ir Tarybos direktyva 2011/65/EB dél tam tikry pavojingy medziagy
naudojimo elektros ir elektroninéje jrangoje apribojimo.
Ir atbilsto$a Eiropas Parlamenta un Padomes 2011. gada 8. janija Direktivai
2011/65/ES par dazu bistamu vielu izmanto$anas ierobeZo$anu elektriskas un
elektroniskas iekartas.
Apgalvojam ar visu atbildibu, ka $is produkts ir saskana un atbilst sekojoSiem stand-
artiem un nolikumiem: ir atbilsto3a Eiropas Parlamenta un Padomes 2011. gada 8.
junija Direktivai 2011/65/ES par dazu bistamu vielu izmanto$anas ierobezo$anu
elektriskas un elektroniskas iekartas.
Declaram prin aceasta cu raspunderea deplina cé produsul acesta este in

cu & sau directive: este in conformitate cu
Directiva 2011/65/UE a Parlamentului European si a Consiliului din 8 iunie 2011 cu
privire la interzicerea utilizarii anumitor substante periculoase la echipamentele
electrice si electronice.
Izjavljujemo pod vlastitom odgovornol,$u da je strojem ukladan sa slijedesim
standardima ili standardiziranim dokumentima i u skladu sa odredbama: uskladeno s
Direktivom 2011/65/EU europskog parlamenta i vije¢a izdanom 8. lipnja 2011. o
ogranicenju koristenja odredenih opasnih tvari u elektricnoj i elektronickoj opremi.

(SRL)Pod punom odgovorno$éu izjavljujemo da je usaglasen sa sledec¢im standardima ili

(RU)

(UK)

(EL)

(AR)
(TR)

(MK)

normama: usaglasen sa direktivom 2011/65/EU Evropskog parlamenta i Saveta od
8.juna.2011. godine za restrikciju upotrebe odredenih opasnih materija u elektriénoj i
elektronskoj opremi.

o CBOI0 OTBETCTBEHHOCTb 3aSIBMIAEM, UTO JaHHOE U3/IENM e COOTBETCTBYET
CReAyIoLLMM CTaHAapTam 1 HOPMam: COOTBETCTBYET TPeGOBaHNUSIM [MPEKTUBbI
2011/65/EU EBponeiickoro napnameHTa v coBeta oT 8 uioHs 2011 1. no

orp: ueno onp HbIX OMACHbIX BELLIECTB B ANEKTPUYECKOM
1 3NIEKTPOHHOM 0BOpYA0BaHUN

Ha cBoto BnacHy BianosiaanbHicTb 3asBNsEMO, LLO AaHe obnaaHaHHs Bianosifae
HaCTYMHWM CTaHaapTaMm i HopmaTueam: 3aa0BonbHsE BuMork Iupektuen 2011/65/
€C €sponeiicbkoro Mapnamenty Ta Pay 8ig 8 yepsHsi 2011 poky Ha OBMeXeHHs!
BUKOPUCTaHHS! [ACSKUX HEBE3NEUHUX PEHOBIUH B ENEKTPUYHOMY Ta ENEKTPOHHOMY
obnagHaHHi.

AnAdvoupe uTrEUBUVE GTI TO TTPOIOV QUTO GUUPWVET KAl TNPET TOUG TIAPAKAT®W
KavovIoHoUG Kal TIpGTUTIa: GUppop@uVeTal pe v Odnyia 2011/65/EE tou EupwaikoU
KoivoBouhiou kai Tou ZupBouhiou Tng 8ng louviou 2011 yia Tov TepIopIoud TG Xprong
OPICPEVWV ETTIKIVOUVWY OUTIWV O NAEKTPIKO KOl NAEKTPOVIKO EEOTTAIGHO.

0B pissdscit) a0 0o Whosg i o 1pglisis ) S0 b 10disi:

Tek sorumlusu biz olarak bu driiniin asagidaki standart ve yonergelere uygun oldugunu
beyan ederiz.

WsjasyBame CO HalLia LIENOCHa OATOBOPHOCT Aleka MPOU3BOIOT € BO COMMacHOCT CO
CmepHuuata 2011/65/EU Ha EBponckvoT napnameHT 1 e Bo cornacHocT cnopes Cosetot
of 9 jyHu 3a orp: y Ha Kop! Ha onacn BO
€MeKTPUYHaTA U ENEKTPOHCKaTa OnpeMa W 1eka e Crioper] CRIAHNTE CTaHaapm 1
perynarusm:

EN 62841-1, EN 62841-3-10,EN 55014-1,EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3

2006/42/EC, 2014/30/EU,2012/19/EU.2011/65/EU

Zwolle, 01-03-2020

H.G.F. Rosberg
CEO FERM
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